BEHRINGER

Gama completa

Fierastraie de inalta performanta pentru otel
si pentru industria prelucrarii metalelor.




Perfectiune prin traditie

Christian Behringer si Rolf Behringer
sunt acum la conducerea companiei,
fiind la cea de-a treia generatie mana-
gement de familie.

Debitari cu tehnologie inovatoare -

0 investitie inteligenta

Fie ca vorbim despre modele clasice

de atelier sau fierastraie industriale de
ultima generatie - scopul nostru este sa
fim mereu ,.cu un pas inainte” in ceea ce
priveste performanta si precizia debitarii.
Lucram indeaproape cu producatorii

de panze banda, efectuam teste cu
materiale de la clientii nostri si suntem
mereu in cautarea unor noi provocari in
domeniul debitarii otelului, aluminiului

si a aliajelor speciale. Prin imbunatatirea
continua a tehnologiilor si inovatiilor,
suntem capabili sa ne sprijinim clientii si
sa le oferim un avantaj clar in vremuri de
concurenta acerba. O astfel de investitie
meritd chiar din prima zi.

Suntem BEHRINGER - cu pasiune

Ambitia tuturor celor din echipa noastra
este cea care ne pozitioneaza cu un pas
inainte. Inginerii si tehnicienii nostri
cu fnaltd calificare lucreaza in mod
constant pentru a imbunatati si inova
produsele noastre. Ei creaza produse

si caracteristici noi, rafineaza, dezvolta
si fabrica fierastraiele noastre de inalta
performanta intr-o maniera dedicata si
orientata catre obiective. Ne straduim
intotdeauna pentru perfectiune - privim
intotdeauna cu entuziasm noile provocari.

Fabricat de BEHRINGER - Fabricat in
Germania

" De la fierul rosu la produsul finit”

- productia complexa, centrele de
prelucrare ultramoderne, metodele de
productie de ultima generatie si sistemul
integrat de asigurare a calitatii ofera un
standard inalt de calitate al produselor
noastre in fiecare etapad a proiectului.
Propria noastra turnatorie de ultima
generatie si experienta indelungata
in domeniul fontei cenusii si a celei
ductile contribuie la calitatea premium
a componentelor noastre turnate. Astfel
obtinem un grad ridicat de duritate, o
constructie solida pentru performante
maxime, precizie ridicata in debitare

si durabilitate Tmbunatatita a sculelor
pentru toate fierastraiele BEHRINGER.

Perfectiune prin traditie =
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Pasiunea pentru procesul de debitare este cea care
ne-a confirmat ca lideri industriali in tehnologia
fierastraielor cu banda si fierastraielor circulare.

Concepte pentru debitare orientate
catre nevoile clientului

Stim exact care sunt nevoile clientilor in
materie de debitare.

Solutiile viitoare sunt pasiunea
noastra

BEHRINGER este lider in industrie
cand ne referim la solutii personalizate
in sfera manipularii materialelor.
Oferim solutii personalizate conform
nevoilor clientilor nostri si putem
inclusiv sa actionam in calitate de
manager de proiect, daca este necesar.

Conceptul modular de design din
spatele fierdstraielor noastre ne
permite sa furnizam o solutie
perfectd pentru a raspunde nevoilor
dumneavoastra specifice - asigurand
manipularea in siguranta chiar si la
prelucrarea celor mai grele piese.

1SO 900!

Suntem prezenti la nivel local si
global

Suntem in locurile in care se afld
clientii nostri - la nivel national

si international. Prin subsidiarele
noastre din Germania, Franta, SUA
si China, precum si prin cele 40 de
reprezentante din intreaga lume,
stabilim standardul in ceea ce
priveste implementarea serviciilor si
a comunicarii orientate catre clienti.
Cunoastem pietele, industria si
provocarile acesteia.

O retea foarte bine dezvoltata de
tehnicieni si parteneri de service
asigura asistenta post-vanzare
prompta la nivelul calitatii unui
producator. Depozitele noastre de
piese de schimb si productia interna
asigura o aprovizionare rapida si - mai
important - fiabild, chiar si pentru
fierastraiele, care au mai mult de 30 de
ani de functionare.




Fierastraie semiautomate | Fierastraie pentru debitarea componentelor fabricate aditiv

Masini semiautomate pentru unicate

Combinatia perfect
accesibila dintre puterea
mare de taiere si
manevrabilitate usoara.

B Accesibilitate
B Prindere fiabild a materialului
B Aplicatii universale

Aplicatii multilaterale

Dealeri de otel / Fabricanti de otel
Constructii metalice

Inginerie mecanica

Industria aerospatiala

Industria automotive si furnizorii acesteia
Forje

Industria constructoare de scule si matrite

Fierastraie semiautomate | Fierastraie pentru debitarea componentelor fabricate aditiv 5

Date tehnice Fierastraie Semiautomate

Model Capacitate de taiere

90° rotund 90° plat Lx H
HBE320-523 320 520 x 320
HBE420-723 420 700 x 400
HBE560 560 (610) 560 x 560 (700 x 610)

Toate dimensiunile sunt in mm

Solutii pentru debitarea
componentelor fabricate aditiv

Timp mai scurt de lansare pe piatd, consum
mai mic de materiale si un grad mai mare de
libertate in proiectare sunt doar cateva dintre
motivele pentru care imprimarea 3D a pieselor
metalice devine din ce Tn ce mai raspandita.

Gama de fierastraie 3D a fost dezvoltata pentru
debitarea placilor de imprimare 3D in diferite
dimensiuni de pana la 1.200 x 1.200 mm. Cea mai
nalta precizie asigura rezultate optime de taiere
si garanteaza ca nici placa de imprimare si nici
componentele imprimate nu sunt deteriorate.

B incircare si descircare rapide si usoare

B Sistem de oprire in punctul zero sau axa NC

B Optiuni de prindere conform cerintelor clientului

B Sistem standard de filtrare a lichidului de
racire

Date tehnice Gama 3D

BEHRINGER HBE320-523

Model

HBE320-523 3D
LPS-T 3D

Capacitate de taiere

Dim. max. a placii de imprimare | H. max. de imprimare

520 x 300
850 x 650

400
650

Toate dimensiunile sunt in mm



Fierastraie automate orizontale gama HBE Fierastraie automate orizontale gama HBE

Fierastraie complet automate
pentru aplicatii versatile

Executie rapida si precisa de taieturi multiple.
Asigura o eficienta optima in fiecare sector de
prelucrare al metalelor.

Constructie stabila din Operare simpla si fiabila
fonta si ghidaje cu doua

B Acces bun catre masina
coloane

B Program de control NC simplu

de utilizat
Stabilitate ridicata

Acuratete remarcabila a debitarilor
Lungime de taiere precisa

Eficienta extrema

Functionare sigura

Eficienta energetica

Constructie compacta

BEHRINGER HBE663A Performance

Date tehnice

Model Capacitate de taiere Lungime avans per
90° rotund 90° plat Lx H cursa

HBE261A Dynamic 260 300 x 260 640
HBE321A Dynamic 320 350 x 320 640
HBE411A Dynamic 410 510 x 410 625
HBE511A Dynamic 510 510x 510 625
HBE560A Performance 560 560 x 560 500 | 1.500 | 3.000
HBE663A Performance 660 710 x 660 5401 1.500 | 3.000
HBEB860A Performance 860 860 x 860 500
HBE1060A Performance 1.060 1.060 x 1.060 500

Toate dimensiunile sunt Tn mm

BEHRINGER HBE411A Dynamic



8 Fierdstraie automate de inalta performanta pentru debitari orizontale, gama HBM

Menghina de evacuare HBM (optional)

Cea maiinalta performanta prin

inovatoarea tehnologie Speed Cutting

Se adreseaza celor mai riguroase cerinte in materie
de performante de debitare si fiabilitate a proceselor.

Tehnologia inovatoare Speed Cutting
a gamei HBM permite procese cu

performante de tdiere fiabile care pana

acum erau de neconceput in industrie.
Aceasta gama isi arata intregul
potential in sectoarele de prelucrare
si comertul cu otel atunci cand se
debiteaza oteluri pentru scule, pana la
oteluri inoxidabile sau materiale Tnalt

aliate, cum ar fi Inconel sau titan.
HBM obtine maximum din panza
banda utilizata - indiferent daca este o
panza din carbura sau bimetal gratie
combinatiei dintre o baza puternica a
masinii, tehnologia moderna servo,
sistemul inovator de racire si procesul
fiabil de eliminare al spanului.

BEHRINGER HBM540A

Fierdstraie automate de inalta performanta pentru debitari orizontale, gama HBM

Fabricat pentru aplicati
heavy-duty

B Calitate optima a procesarii

B Viteza remarcabila

B Durata de viata imbatabila

B Manipularea materialelor in
conditii de siguranta

Practic, debiteaza orice
tip de otel

B Oteluri pentru scule

B Oteluri inoxidabile

B Oteluri rezistente la cildura/acizi
B Oteluriinalt aliate

B Oteluri de constructie si carbonice

Solutia ideala pentru
aluminiu

B Versiune speciala pentru
prelucrarea aluminiului

B Regimuri de taiere extreme

B Evacuare eficienta a spanului

Productie cu personal
minim

B Disponibild cu diferite nivele
de automatizare, de exemplu cu
magazie de alimentare material,
menghin& evacuare/sortare a
pieselor, sistem de marcare, etc.

Date tehnice

Model Capacitate de taiere
90° rotund 90° plat Lx H

HBM440A 440 440 x 440
HBM540A 540 630 x 540
HBM800A 800 800 x 800
HBM800-1201A 800 1.200 x 800
HBM440ALU 440 440 x 440
HBM540ALU 540 630 x 540
HBMB8O00ALU 800 800 x 800
HBM800-1201ALU 800 1.200 x 800
HBM440A-PC-E 440 440 x 440
HBM540A-PC-E 450 (540) 440 x 440 (540 x 540)

Lungime avans per
cursa

600 | 1.500 | 3.000
500 | 1.500 | 3.000
600 1.500 | 3.000
600 | 1.500 | 3.000
600 1.500 | 3.000
500 | 1.500 | 3.000
600 | 1.500 | 3.000
600 | 1.500 | 3.000
600 | 1.500 | 3.000
500 | 1.500 | 3.000

Toate dimensiunile sunt in mm
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Solutii pentru debitarea aluminiului

HPS1000-2200T

Fierastrau pentru debitarea placilor
din aluminiu

Tn special in comertul cu metale
neferoase, unde debitarea blocurilor de
aluminiu in placi cu grosimi specifice ale
clientului ofera multe avantaje. Gama
HPS ofera in aceasta perspectiva:

Nivel de automatizare variabil
Flexibilitate ridicata
Performanta ridicata in debitare
Evacuare a spanului

BEHRINGER
VPS60-220A

Solutii pentru debitarea aluminium

BEHRINGER ofera un portofoliu cuprinzator de
masini pentru debitat standard si speciale pentru
producatorii si procesatorii de aluminiu.

Aluminiul are proprietati bune de
prelucrare si capacitati mari de
incarcare - cu reduceri semnificative
in greutate in comparatie cu otelul.
Utilizarea componentelor din aluminiu
ajuta astfel la economisirea resurselor
valoroase. Acesta este unul dintre
motivele pentru care cererea pentru
acest material este Tn continua
crestere.

Debitarea aluminiului necesitd o
solutie speciala de tdiere. Pe langa
viteza mare de tdiere si eliminarea
eficientd a spanului, gradul de
automatizare este primordial pentru
eficienta unui sistem de taiere.

Astfel, solutiile de la BEHRINGER sunt
special concepute pentru a satisface
cerintele industriei aluminiului.

Este disponibild o gama extinsa de
fierastraie circulare si cu panza banda
pentru taierea lingourilor, taglelor
turnate sau a placilor. Alte solutii
speciale sunt posibile si ca urmare a
unor proiecte modulare basic.

Accentul principal in prelucrarea
aluminiului este dat pe nivelul
automatizarii. Solutiile BEHRINGER
ofera procese cu un nivel inalt de
automatizare - de la incarcare la
manipularea probelor si a resturilor,
pana la sortarea automatd a
segmentelor sau transferul la
procesele ulterioare.

Urmarirea continua a loturilor produse
este asigurata prin interfatarea

cu sistemele de management si
integrarea unitatilor de marcare.

Menghina in designul
portalului

Combinatia dintre menghina de
alimentare si cea de evacuare permite
o functionare complet automata, fara a
fi necesara supravegherea. Designul
portalului de la menghina de evacuare
in 3 axe permite: separarea pieselor
debitate si a resturilor, a feliilor de
testare si a pieselor bune in zona de
depozitare desemnata. Un cantar
integrat verifica automat greutatea
pieselor debitate si raporteaza acest
lucru sistemului de control.

Sistem de evacuare
proiectat in portal

Podurile de evacuare reprezinta o
solutie eficienta de manipulare in
special pentru aplicatiile de forjare sau
extrudare a aluminiului cu lungimi
scurte de taiere. Sectiunile sunt
stivuite automat n tavi de transport,
cantarite si marcate in paralel cu ora
productiei.

Solutii eficiente de
transport

Sistemul modular de manipulare a
materialelor este la fel de flexibil pe
cat cere sarcina dvs. de debitare.
Obtineti cele mai bune rezultate din
productia dvs. - va sprijinim: Tn calitate
de lider in rezolvarea problemelor si
furnizor de sisteme inovatoare.
Lucram aproape de dumneavoastra
pentru a dezvolta sisteme care sunt
special adaptate nevoilor
dumneavoastra, cu solutii individuale
de alimentare, transfer si transport, in
care totul se potriveste perfect.

Solutii pentru debitarea aluminiului



Fierastraie cu banda pentru debitari la unghi

Fierastraie pentru debitari la unghi -

Universale si Flexibile

Concepute pentru debitare la unghi si pentru profile

din otel. Capacitate si putere de taiere impresionante.

Fierastraiele cu panza banda
BEHRINGER reprezinta un pachet
convingator pentru cele mai stricte
cerinte privind performanta in
debitare, automatizarea si fiabilitatea
procesului in domeniul constructiilor

BEHRINGER HBE420-723G

metalice sau pentru dealerii de otel.
Oricine trebuie sa prelucreze piese
intr-o multitudine de unghiuriva
debita perfect si mai ales, profitabil cu
fierastraiele pentru debitari la unghi
din gama HBE.

BEHRINGER
——

Totul inclus de la Tnceput

Functiile standard ale masinilor

semiautomate HBE

H Control al presiunii de taiere

BEHRINGER

Adapteaza automat avansul masinii

la sectiunile transversale ale
materialului in schimbare.

Sistem de micro pulverizare
Durabilitate imbunatatita a panzei
banda datorita lubrifierii constante
a acesteia.

Date tehnice

Fierastraie cu banda pentru debitari la unghi 13

Fiecare taietura, o capodopera a preciziei

B Acuratete de pozitionare la unghi stdnga/dreapta
B Versiuni pentru latimi mari de tdiere

Uimitor de versatil

B Flexibilitate Tnalta si ajustarea unghiurilor usor de operat

B Adaptare simpla la cerintele individuale

B Gama larga de sisteme diferite de transport pentru manipularea
simpld a materialelor

Model Capacitate de taiere Unghi dreapta Unghi stanga

90° rotund 90° plat Lx H 45°platLx H 45°platLx H 30° plat Lx H
HBE320-523G 320 520 x 320 330 x 320 390 x 320 200 x 320
HBE420-7236 420 700 x 400 470 x 400 540 x 400 300 x 350
HBE520-926G 520 920 x 520 640 x 520 640 x 520 430 x 520
HBE610-12566 610 1.250 x 610 880x 610 880x 610 610x 610

Toate dimensiunile sunt in mm




14

Fierastraie automate pentru debitari la unghi

Specialisti in prelucrarea
constructiilor din otel

Date tehnice

BEHRINGER HBE320-523GA

Fierastraie automate pentru debitari la unghi

Create pentru debitari la unghi in domeniul
constructiilor din otel si pentru dealerii de otel.

Precizie unghiulara garantata
B Foarte eficient prin reglarea unghiulara NC
B Pozitionare de inalta acuratete datoratd sistemului de masurare a lungimii NC

B Avans mare de alimentare chiar si dintr-un singur pas
B Control puternic de pe computer cu optimizare bara
B Taieturi fiabile in pachet cu unitate de prindere in pachet (Optional]

Model

HBE320-523GA
HBE420-723GA
HBE520-926GA
HBE610-1256GA

90° rotund
320
420
520
610

Capacitate de taiere
90° patrat
320 x 320
400 x 400
520 x 520
610x 610

90° plat Lx H
520 x 320
620 x 400
820 x 520

1.250 x 610

45° rotund
320
400
520
610

45° patrat
320x 320
400 x 400
520 x 520
610x 610

Unghi stanga

45° plat Lx H 30° rotund
390 x 320 200
540 x 400 300
700 x 520 430
880 x 610 610

30° patrat
200 x 200
300 x 300
430 x 430
610x 610

30° plat Lx H
200 x 320
300 x 350
430 x 520
610 x 610

45° rotund
320
400
520
610

Unghi dreapta
45° patrat
320 x 320
400 x 400
520 x 520
610 x 610

45° plat Lx H
330x 320
470 x 400
700 x 520
880 x 610

Lungime avans
per cursa

3.000
3.000
3.000
3.000

Toate dimensiunile sunt in mm

15



Fierastraie agabaritice

Cand lucrurile devin grele

Putere in forma pura - solutia noastra pentru piesele mari si grele.
Fiabile, precise si extrem de robuste.

Solutia perfecta atunci Gama variata de modele
cand piesele devin din ce

in ce mai grele

Gama larga de aplicatii

B Piese forjate de mari dimensiuni
si greutati

B Arbori cotiti pentru vapoare

B Osii pentru turbine

B Scule de mari dimensiuni

B Blocuri metalice, etc.

B Masini cu pat de role:
Piesele prelucrate sunt transportate
pe un pat de role conceput pentru
sarcini foarte mari

B Varianta cu masa:
Masa impreuna cu materialul sunt
transportate prin portalul fix al
masinii

B Varianta Gantry:
Portalul masinii se deplaseaza
deasupra materialului fixat
pe masa

B Design si constructie deosebit
de stabile

B Capacitate de incarcare extrema
pana la 100 tone

B Durabilitate remarcabila

B Extrem de fiabile

BEHRINGER
HBP2100 GANTRY

Date tehnice

Fierastraie agabaritice

Model

Capacitate de taiere

Latimea

Dimensiune

minima de masa Cale rulaj
90° rotund 90° patrat 90° plat Lx H prindere Lxl portal
HBP1100 GANTRY 1.100 1.100 x 1.100 1.100 x 1.100 100 6.500 x 1.200 5.000
HBP1100-1500 GANTRY 1.100 1.100 x 1.100 1.500 x 1.100 400 6.500 x 1.200 5.000
HBP1100-1800 GANTRY 1.100 1.100 x 1.100 1.800 x 1.100 400 6.500 x 1.500 5.000
HBP1100-2100 GANTRY 1.100 1.100 x 1.100 2.100 x 1.100 500 6.500 x 1.800 5.000
HBP1500 GANTRY 1.500 1.500 x 1.500 1.500 x 1.500 400 6.500 x 1.200 5.000
HBP1500-1800 GANTRY 1.500 1.500 x 1.500 1.800 x 1.500 400 6.500 x 1.500 5.000
HBP1500-2100 GANTRY 1.500 1.500 x 1.500 2.100 x 1.500 500 6.500 x 1.800 5.000
HBP1800 GANTRY 1.800 1.800 x 1.800 1.800 x 1.800 400 6.500 x 1.200 5.000
HBP1800-2100 GANTRY 1.800 1.800 x 1.800 2.100 x 1.800 500 6.500 x 1.800 5.000
HBP2100 GANTRY 2.100 2.100 x 2.100 2.100 x 2.100 500 6.500 x 1.800 5.000
Model Capacitate de taiere L_ét_imvea Dimensiune Cale rulaj
minima de masa 5
90° rotund 90° patrat 90° plat L x H prindere Ll oSy
HBP1100 1.100 1.100 x 1.100 1.100 x 1.100 100 - -
HBP1100-1500 1.100 1.100 x 1.100 1.500 x 1.100 300 - -
HBP1100-1800 1.100 1.100 x 1.100 1.800 x 1.100 400 - -
HBP1100-2100 1.100 1.100 x 1.100 2.100x 1.100 500 - -
HBP1500 1.500 1.500 x 1.500 1.500 x 1.500 300 - -
HBP1500-1800 1.500 1.500 x 1.500 1.800 x 1.500 400 - -
HBP1500-2100 1.500 1.500 x 1.500 2.100 x 1.500 500 - -
HBP1100T 1.100 1.100 x 1.100 1.100 x 1.100 100 3.000 x 1.200 2.000
HBP1100-1500T 1.100 1.100 x 1.100 1.500 x 1.100 400 3.000 x 1.200 2.000
HBP1100-1800T 1.100 1.100 x 1.100 1.800 x 1.100 400 3.000 x 1.500 2.000
HBP1500T 1.500 1.500 x 1.500 1.500 x 1.500 400 3.000 x 1.200 2.000
HBP1500-1800T 1.500 1.500 x 1.500 1.800 x 1.500 400 3.000 x 1.500 2.000

Toate dimensiunile sunt in mm




18 Fierastraie LPS pentru placi si blocuri Fierastraie LPS pentru placi si blocuri 19

Fierastraie verticale pentru
taieturi longitudinale perfecte

Noi standarde de precizie pentru debitari
longitudinale ale placilor si blocurilor. O alegere
frecventa a dealerilor de otel si producatorilor de

matrite si scule. Precizie la fiecare taiere
B Precizie Inalta pentru taierea lungimilor de pana la 8 m
t. B Adecvate pentru o gama larga de blocuri si placi din otel
%. - Timp de instalare aproape de zero

B Panza bandd se schimbad extrem de simplu si foarte rapid
B Schimbarea panzei nu necesita scule

Domeniu de aplicare universal

B Constructie compacta, care nu ocupd mult spatiu
W Variante diferite in functie de fiecare aplicatie

Debitari automate cu fierastraiele
LPS automatic

Date tehnice

BEHRINGER " "
LPS-T Model Capaf:_itate de Inél_time Lun_gime Model Capaf_itate de Inél_time Lungime
taiere debitare debitare taiere debitare debitare
LPS-T 620 600 1.270 LPS60-120-6 1.200 600 6.000
LPS40-2 680 400 2.000 LPS120-120-3 1.200 1.200 3.000
LPS40-3 680 400 3.000 LPS120-120-4 1.200 1.200 4.000
LPS40-4 680 400 4.000 LPS100-120-6 1.200 1.000 6.000
LPS40-6 680 400 6.000 LPS40-160-3 1.600 400 3.000
LPS60-2 680 600 2.000 LPS40-160-4 1.600 400 4.000
LPS60-3 680 600 3.000 LPS20-160-6 1.600 200 6.000
LPS60-4 680 600 4.000 LPS80-160-3 1.600 800 3.000
LPS40-120-3 1.200 400 3.000 LPS80-160-4 1.600 800 4.000
LPS40-120-4 1.200 400 4.000 LPS60-160-6 1.600 600 6.000
LPS20-120-6 1.200 200 6.000 LPS120-160-3 1.600 1.200 3.000
LPS80-120-3 1.200 800 3.000 LPS120-160-4 1.600 1.200 4.000
LPS80-120-4 1.200 800 4.000 LPS100-160-6 1.600 1.000 6.000

Toate dimensiunile sunt in mm | Fierastraie mai mari si modele automate la cerere



20 Fierastraie pentru ateliere Fierastraie pentru ateliere 21

= dd A = - . . o . .
..ClaSICe In orice atelier Date tehnice Fierastraie pivotante
Model Capacitate de taiere Unghi dreapta Unghi stanga
Cele peste 250.000 de unitéti vandute In Tntreaga lume vorbesc de la sine. 90° rotund| 90° plat LxH |45° rotund| 45° platlx H [30° rotund| 30°platlxH |45° rotund| 45° platlx H
Functionarea simpla a fierastraielor, calitatea superioara si taieturile precise SLB2306 240 280 x 210 185 180 x 140 115 110 110 - -
reprezinta solutiile potrivite pentru fiecare atelier care prelucreaza otel. SLB230DG 240 280 x 200 175 170 x 170 110 100 x 140 150 145 %125
5LB230DG 240 280 x 200 175 170 x 170 110 100 x 140 150 145 x 125
SLB240G 260 370 x 260 260 260 x 260 180 180 x 180 ; )
SLB240A 260 270 x 260 - - - - - _

Toate dimensiunile sunt in mm

Date tehnice Fierastraie circulare verticale

Model Capacitate de taiere
9[3°Xpl_l|at AEilpl_Llat 30{‘;pl_l|at 90° patrat 45° patrat 30° patrat |90° rotund|45° rotund|30° rotund
VMS 350 170 x 100 120 x 100 85 x 100" 100 95 85" 120 120 100"
VMS 350 PV 170 x 100 120 x 100 85 x 100" 100 95 850 120 120 100"
VMS 370 200 x 100 140 x 100 100 x 100" 1007 100 90" 130 130 105"
VMS 370 PV 200 x 100 140 x 100 100 x 100" 100? 100 90" 130 130 1Es"
VMS 400 H 200x 120 140x 120 100 x 100" 120 120 100" 140 140 110"
VMS 370 A 200 x 100 140 x 100 100 x 100" 120 100 90" 130 130 105"
VMS 400 A 200x 120 140x 120 100 x 100" 120 120 100" 140 140 110"
' Doar dreapta Toate dimensiunile sunt in mm

BEHRINGER
SLB230DG-HA

7\
EISELE VMS 350 PV _ .
~ Competente incontestabile

B Operatii simple

B Debitari precise

B Spatiu alocat minim

B Costuri minime de intretinere si duratd lunga de viata
B Raport calitate-pret excelent

Atat acasa cat si in ateliere sau medii
industriale

B Ateliere de forjare

B Lacatuserii

B Ateliere de ucenici

B Servicii de reparatii si intretinere
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Fierastraie circulare de inalta
performanta pentru productia de serie

Precizie si putere: proiectate in special pentru

taierea materialelor din aluminiu sau taierea de

mare randament a otelului - BEHRINGER EISELE va EfSELE HCS 160 MF
oferd de fiecare data cea mai bun3 solutie posibila. ~

Gradul de automatizare este determinat de
gradul de dificultate al aplicatiei

B Fierastraie circulare automate pentru taieturi drepte:
Rezultate optime si performanta Tnalta in taierea otelului,
aluminiului si a altor materiale neferoase.

Diametrul maxim 240 mm (aluminiu) si 190 mm (otel).

B Conceptul de racire Multi-Fluid: creste si mai mult
performanta de taiere deja ridicata prin combinarea
diferitelor componente de racire / lubrifiere intr-o
maniera extrem de eficienta.

7\
EISELE VA-L 560 NC2
Date tehnice Fierastraie circulare VA-L pentru aluminiu

Model Capacitate de taiere Putere
90° rotund 90° patrat 90° plat Lx H kW
VA-L 500 E 10-175 10 - 155 10x 10-235x 135 18
VA-L 560 NC2 10 - 200 10 - 165 10x 10 - 295 x 165 26
VA-L 560 NC2 XL 10 - 240 10 - 200 10x 10 -325x 185 26
VA-L 560 NC3 10 - 200 10 - 165 10x 10 - 295 x 165 26
VA-L 560 NC3 XL 10 - 240 10 - 200 10x 10-325x 185 26

Toate dimensiunile sunt Tn mm

Date tehnice Fierastraie circulare HCS pentru otel

Model Capacitate de taiere Putere
90° rotund 90° patrat kW
HCS 90 E 10-90 12 - 65 8
HCS 150 E 10 - 152,4 10-130 15
HCS 100 MF 20 - 105 12-90 22,5
HCS 130 MF 20 - 135 20-110 22,5
HCS 160 MF 20 - 160 20 - 140 22,5
HCS 190 MF 40-190 40 - 165 28

Toate dimensiunile sunt in mm
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Fierastraie circulare cu avans de jos

Aplicatii speciale:
Debitarea tevilor indoite

B Special conceput pentru debitarea tevi-
lor curbate precum tobe de esapament,
hidroformare sau tevi de evacuare.
Masa pentru material asigura fixarea
individuala a piesei de prelucrat
Punctul de intrare si iesire al fierastra-
ului in material poate fi reglat liber prin
utilizarea diferitelor dispozitive de fixare

BTS 460 NC

Axe servomotorizate

Fierastraul HCS permite utilizarea
panzelor din carbura

Identificarea dispozitivului de fixare
este posibila prin RFID

Fierastrau circular cu

avans de jos

Cu BEHRINGER EISELE veti gasi intotdeauna o
solutie eficienta pentru debitari la unghi flexibile si
universale, realizate pe o gama larga de metale.

Va oferim un portofoliu larg de
produse din care sa alegeti: de la
fierastraiele circulare semiautomate
pentru debitari la unghi, necesare in
atelierele de prelucrare a metalelor
pana la fierastraiele circulare complet
automate; toate pentru a raspunde
cerintelor sofisticate in debitarile
heavy duty. V3 oferim intreaga gama
de periferice, inclusiv hardware, usor
de utilizat si software pentru operare

inteligenta. Pentru o fiabilitate maxima

a procesului si un standard ridicat
constant de calitate ale produselor
dumneavoastra.

7\
EISELE BTS 460 NC
-

Inima unitatii de debitare PSU este
reductorul melcat EISELE cu functie
de absorbtie a socurilor, construit

n cadrul companiei. Este potrivit
pentru utilizari heavy duty si ofera o
actionare ling, fara vibratii care are
bineinteles un impact pozitiv asupra
calitatii suprafetei debitate si asupra
durabilitatii panzei.

Fierastraie circulare cu avans de jos

Date tehnice Fierastrau circular pentru debitari la unghi

7\
EISELE PSU 450 M
N

Model

PSU 450 H
PSU 450 M
PSU 450 A

90° plat 45° plat
IxH ILxH
240x 70 170 x 70
240x 70 180 x 50
240x 70 170 x 50

30° plat
IxH

120 x 70
130 x 30
130 x 30

Capacitate de taiere

90° patrat 45° patrat
140 x 140 125x 125
140 x 140 125x 125
140 x 140 125x 125

30° patrat |90° rotund|45° rotund|30° rotund

100 x 100 150
100 x 100 150
100 x 100 150

145 120
145 112
145 112

Toate dimensiunile sunt in mm

Date tehnice Fierastrau circular pentru debitarea tevilor

Model

PSU 450 GS
BTS 460 NC

Capacitate de taiere
rotund
10 - 150
10 - 165

Putere
kW
3,0/3,6
1"

Avans

hidraulic

servomotor

Prindere material

hidraulic

servomotor

RPM
min-"’
6/12/24] 48
10 - 280

Toate dimensiunile sunt in mm
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Centre pentru prelucrarea placilor si a profilelor din otel

Centre moderne de prelucrare a
placilor de otel si a profilelor

Viteze mari de prelucrare, costuri de operare reduse
si durata lunga de viata a masinii - acestea sunt
caracteristicile distinctive ale centrelor de prelucrare

VERNET BEHRINGER.

in calitate de lider in productia de
masini si sisteme de prelucrare a
profilelor, VERNET BEHRINGER
productie inovatoare si eficiente pentru
constructii din otel, linii de transfer

si alte utilaje pentru sectoare in care
sunt prelucrate placi sau profile

de otel. Noile linii pentru frezare si

gaurire la viteze Tnalte extind si mai
mult paleta cuprinzatoare a gamei.

VERNET BEHRINGER ofera solutii
la cheie dintr-o singura sursa cu
linii extinse de automatizare pentru
incdrcare, descarcare si sortare.
Dezvoltarea proprie de software a
stabilit standarde in digitalizare.

y HD X,

Linii pentru prelucrarea
profilelor din otel

Masini de gaurit portal cu mai multe
axe si linii de prelucrare intr-un de-
sign flexibil pentru perforare,
marcare si forfecare.

B HD-X
B HD-S,
B MAPS

B KBA40

EV02

Centre pentru prelucrarea placilor si a profilelor din otel

W -.

Linii pentru prelucrarea
tablelor si a placilor din
otel

Echipamente pentru stantare, ga-
urire, marcare, taiere cu flacara si
debavurare a tablelor si a placilor
din otel.

B MAG,,
B FG,,
B MAGB

Linia de gaurire-frezare
pentru constructii si
dealeri de otel

Combinand debitarea si gdurirea
intr-un singur sistem, randamentul si
eficienta productiei sunt semnificativ
crescute. Profilul brut este masurat,
gaurit, crestat, marcat si taiat intr-o
singura operatie.

Linii pentru prelucrarea
cornierelor

Masini pentru stantare, gaurire,
marcare,frezare si forfecare a
cornierelor.

H VP-X
| VP-2X
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Gama de utilaje BEHRINGER

Fierdstraie pentru debitari drepte

Fierdstraie pentru debitari la unghi

Fierdstraie pentru placi si blocuri

Fierastraie agabaritice

Solutii pentru debitarea componentelor fabricate aditiv
Fierdstraie pentru ateliere

Solutii eficiente de transport

Sisteme complete pentru debitare - Concepte complete

Gama de utilaje BEHRINGER EISELE

Fierastraie circulare verticale

Fierastraie circulare cu avans de jos

Fierastraie circulare de inaltd performanta pentru aluminiu
Fierastraie circulare automate de inalta performanta

Magazii de alimentare si sisteme de manipulare a materialelor

Integrare in procesele existente

Gama de utilaje VERNET BEHRINGER

Linii pentru prelucrarea profilelor
Linii pentru prelucrarea placilor si a tablelor
Linii pentru prelucrarea cornierelor

Sisteme complete - Concepte totale

BEHRINGER

COBOTLECG

ENGINEERING

Cobotec Engineering

CATTED Business Park Chitila - Hala 11
Soseaua Centura Bucuresti, Km 62
Chitila Jud Ilfov Cod Postal 077045
Tel: +4 0213221238
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Behringer GmbH
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Behringer Eisele GmbH

AustraBe 29 - D-73235 Weilheim / Teck
Telefon +49 (0) 70 23 /9 57 57 - 0
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www.behringer.net

Vernet Behringer SA

ZAE Capnord - BP 37423

13 rue de la Brot - F-21074 Dijon Cedex
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