{g I(H D E E Ra Freza monobloc de carbura cilindro-frontala

cu frontal sferic pentru material calit.

2KMB

2 KM B Seria K

Tehnologia originala de acoperire MEGACOAT HARD EX de la Kyocera asigura
sculei o durata de viata mai mare, o calitate mai buna si o prelucrare stabila

Noua scula monobloc de carbura din seria K
pentru material calit, care rezista pana la 70 HRC
Precizie mai ridicata, varietate mai mare.

Rt oa® \izitati-ne la adresa
T


https://www.linkedin.com/company/cobotec-engineering

Freza monobloc de carbura cu frontal sferic pentru prelucrarea mecanica a materialelor
calite (scule micro monobloc de carbura)

Model standard Model cu gat lung
Total 15 articole Total 109 articole
R0.05-R2,0 R0.05-R2,0

Rezolvarea unor noi provocari in prelucrarea mecanica
cu scule monobloc de carbura

Noua serie de scule solide cuprinde scule optimizate pentru piese de precizie
si prelucrarea mecanica a matritelor.

Durata de viata indelungata a sculelor pentru diverse materiale calite

Otel tratat in prealabil Otel tratat invp.realabil Otel calit Otel calit Otel calit
35 - 45 HRC Otel calit 55-62 HRC 62 - 66 HRC 66 - 70 HRC
45 - 55 HRC

Compatibila cu o varietate de materiale calite precum otelul inox, otelul rapid, precum si aliajul de otel pentru scule aschietoare (~ 70 HRC)

Comparatie rezistenta la uzura (Evaluare interna)

STAVAX (55HRC) SKD11 (60HRC) Otel rapid sinterizat (70HRC)
= 2KMB m Competitorul A = 2KMB m Competitorul A = 2KMB u Competitorul A
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Timp de aschiere Timp de aschiere Timp de aschiere
Conditii de aschiere: n = 20.000 min"!, Vf = 1.320 mm/min, Conditii de aschiere: n = 16.900 min™", Vf = 1.320 mm/min, Conditii de aschiere: n = 13.700 min™, Vf = 1.190 mm/min,
ap xae = 0,08 x 0,2 mm, umed (pulverizare) 62 ap xae =0,08 x 0,2 mm, umed (pulverizare) g2 ap xae =0,08 x 0,2 mm, umed (pulverizare) 82

Bucurati-va de finisajul excelent

Noua tehnologie de acoperire MEGACOAT HARD EX impreund cu forma unicd asigura
o suprafata find in aplicatiile de finisare.

Reducerea numarului ciclurilor de prelucrare.

o Imagine (G
Starea suprafetei finisate

(Evaluare interna)

Conditii de aschiere: n = 18000 min
Vf = 1.600 mm/min,
apxae=0,1x0,15mm,

Umezeala (pulverizare)

22,5 (Model cu gat lung)

Otel rapid sinterizat (70 HRC)

CONSTRUCTIE
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Durata de viata
indelungata a sculei
datorita acoperirii unice

Noua acoperire PVD w

MEGACOAT HARD EX

Noua acoperire originala MEGACOAT HARD EX de la Kyocera asigura sculei

o durata viata mai lunga pentru diverse materiale calite.

Tehnologia avansata de la Kyocera utilizeaza o structura speciala
cu doua straturi, rezistenta atat la ciobire cat si la abraziune.

Vedere in sectiune

— Duiritate ridicata
strat cristalin

® Structurd unicd pentru o rezistentd sporitd la soc
® Imbundtatirea duritatii prin controlul tensiunii
interne si directia de dezvoltare a cristalelor

— Strat structural laminat special

® Duritate ridicata

® Rezistentd excelentd la oxidare si compozitie
unicd, avand un grad de lubricitate ridicat

— Tratament special al interfetei

Duritate (GPa)

R Gradul de retragere (um)

Proprietatile acoperirii

MEGACOAT HARD EX
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Temperatura de oxidare (°C)

Comparatie a rezistentei la uzura

(Evaluare internd)

R Retragere dupa aschiere pe 500 mm
. R Gradul de retragere

4,7
4 34
2,7

2 1,7
0 .

2KMB  Competitorul A Competitorul B Competitorul C

Conditii de aschiere: n = 40,000 min™, Vf = 70 mm/min, ap x ae = 0.003 x 0.005 mm,
Prelucrare prag in conditii umede (pe bazd de ulei) SKD 11 (60HRC) @ 0,1 (model
cu gatlung)



Control unic al formei
materiale calite

Punct

O " Calitate sporita
cu o canelurain formadeS

Calitate excelenta a taisului
Finisare de calitate superioara si rezistenta
sporita la abraziune

Punct Punct Punct
Rigiditate ridicata Rezistenta redusa Aschiere stabila
CU O grosime mare Cu o conicitate cu o forma unica a
a miezului inversa muchiei aschietoare
Asigur rigiditate sporita si Constructie rezistentd la vibratii Duritatea muchiei aschietoare
prelucrare mecanici stabil3 imbunitateste calitatea suprafetei si rezistenta redusa garanteaza

finisate si reducerea inclinarii prelucrarea mecanica stabila

si suprafete cu o finisare de
inalta calitate

Comparatie a sectiunii sferei
(Evaluare interna) S—
Diametru exterior o1 el b VAL

Punct final de
aschiere -,

Fatd de degajare variabila

Competitorul A




Performanta de aschiere

(Evaluare internd)

80° Formare cavitate la inclinare

70’71/77

2KMBL0200-0800-S4 Diametru sculd DC@2 Model cu gét lung

SKD11 (60HRC)

n (min-1) Vf (mm/min) apxae (mm) Lichid de racire
Finisare perete 10.000 400 0,02x0,02 Umezeald (pulverizare)
Finisare baza 10.000 400 0,020,02 Umezeald (pulverizare)

Asigura o finisare excelenta a suprafetei, rezistenta la abateri chiar

siin con

2

Durata de viata indelungata a sculei cu taisuri stabile s

2.Baza

Calitatea
aschierii
2KMB prezinta o suprafatd mai

buna and superior surface
finish decat a concurentei.

Durata de viata
asculei

2KMB prezinta o uzura mai redusa
cu rezistentd mai mare la uzura
decat a concurentei.

Precizia
aschierii

2KMB prezintd o abatere mai

redusa and higher precision g
a aschierii in raport cu concurenta. £
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Comparatie rezistenta la uzura (Evaluare interné)
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i finis uniform

ditii de aschiere la adancime mare
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Precizia de aschiere
comparatie
(Evaluare interna)

Precizia de

Dupd 15,5 minute aschiere

de aschiere

Competitorul A

2KMB

Starea de baza
(Dupa 62 minute de
prelucrare mecanica)

o

Instabila

Competitorul A

Starea muchiei aschietoare
(Dupé 62 minute de prelucrare mecanicd)

Competitorul B



Studii de caz

(Evaluarea utilizatorilor)

Matrita pentru elemente optice auto (Exemplu)
STAVAX (52HRC) 8 mm x 4 mm

Timp total de aschiere: 3 ore 20 minute

Performanta de prelucrare mecanica excelenta

Suprafata finita si starea muchiei aschietoare sunt de asemenea bune.

Finisare R0.2

Conditii de aschiere
Degrosare Degrosare Degrosare medie Degrosare medie Finisare medie Finisare
Sculs RO,5 R0,3 R0,2 R0,2 R0,2
Razi 2KMB0060-0090-54 2KMB0040-0060-54 2KMB0040-0060-54 2KMB0040-0060-54
Nr. rotatii n (min™) 15.000 15.000 18.000 18.000 18.000 18.000
Vf (mm/min) 600 300 300 150 150 150
ap (mm) 0,035 0,025 0,03 0,02 0,01 0,005
Grosime (mm) 0,2 0,2 0,1 0,1 0,05 0
Timp de aschiere (min) 8 18 9 2 46 49x2pcs
Suprafata finisata
Starea muchiei
Degrosare si degrosare medie R0.3
<+—>




Model standard

Acoperire  Nr.dedinti Unghiul elicei

N 30°
Carbura MEGACOAT —

’%\ j" Digorge%ru @01:20)
@ g \ >> % Tolnté Toleranta DCON = 5
Y 31— ' ) 2 o HRC il
APMX
LF
Dimensiuni (mm)
Descriere Disponibilitate

RE DC APMX DCON LF
2KMB0010-0010-54 o R0,05 0,1 0,1 4 50
2KMB0015-0015-54 [ J R0,075 0,15 0,15 4 50
2KMB0020-0020-54 [ J RO,1 0,2 0.2 4 50
2KMB0030-0030-54 o RO,15 03 03 4 50
2KMB0040-0060-54 ° R0,2 0,4 0,6 4 50
2KMB0050-0080-54 o R0,25 0,5 038 4 50
2KMBO0060-0090-54 o RO,3 0,6 0,9 4 50
2KMB0080-0120-54 o RO,4 038 12 4 50
2KMB0100-0150-54 o RO,5 1 5 4 50
2KMB0150-0230-54 [ J R0,75 15 23 4 50
2KMB0200-0300-54 (] R1 2 3 4 60
2KMB0250-0380-56 o R1,25 2,5 38 6 60
2KMB0300-0500-56 [ J R1,5 3 5 6 60
2KMB0400-0600-54 o R2 4 6 4 70
2KMB0400-0600-S6 o R2 4 6 6 70

Raza sferei se bazeaza pe 1/2 din diametrul exterior actual. @ : Disponibil

Unghiul gatului este o valoare de referinta.
Tipul standard nu este o forma puternica de conicitate.

Perspectiva descrierii

Exemplu: 2KMBLO100-0500-54

2KMB L 0100 - 0500 - 5S4

Denumire produs Model standard:
Ti Diametru exterior Lungime canelura (APMX) Diametru coada
Pentru stantare de precizie p DC Model cu gat lung: DCON

(Prelucrare mecanica find) " Lungime sub gat (LU)
Freza monobloc de carbura cu frontal sferic. FLa r,av‘. ohélgld cell stg tnlizrd
2dintj : gatlung 01,0 0500 LU Smm 04,0




Model cu gat lung

Acoperire  Nr.dedinti Ui

Inghiul elicei

. 30°
Carbura MEGACOAT
S 2
(o2} =
) = o ) (90,1:209
\i Q v e Do
\ >> = Toleranta Toleranta DCON
_ ] )] ]
a t ) ¥ >> O RE 4] | 3D
‘ 8 HRC Bl
APMX
Ly
LU
LF
Lungime efectiva actuala
Unghiul de inclinare al piesei de prelucrat
. o Dimensiuni (mm) Unghi de interferentd L”“?'“T“ efecqv i Rentru unghiul
Descriere Disponibilitate de inclinare a piesei de prelucrat,
RE DC APMX L DN DCON LF Ok 0,5° 1° 15° 2 3°
2KMBL0010-0020-54 [ 0.2 14,68° 022 023 023 0,24 025
2KMBL0010-0030-54 [} R0,05 0,1 0,07 03 0,09 4 45 14,49° 032 033 0,34 0,35 0,38
2KMBL0010-0050-54 ) 05 1413° 0,53 0,55 0,56 0,58 0,63
2KMBL0015-0030-54 [} 03 14,53° 032 033 0,34 0,35 0,37
2KMBL0015-0050-54 ) R0,075 0,15 0,1 05 0,14 4 45 1417° 0,53 0,54 0,56 0,58 0,62
2KMBL0015-0100-54 [ ) 1 13,33° 1,05 1,08 112 1,16 1,24
2KMBL0020-0030-54 ) 03 14,58° 032 033 034 035 037
2KMBL0020-0050-54 [ ) 0,5 14,2° 0,53 0,54 0,56 0,58 0,62
2KMBL0020-0075-54 ) 0,75 13,76° 0,79 0,81 0,84 0,86 0,93
RO,1 0,2 0,15 0,19 4 45
2KMBL0020-0100-54 [ ) 1 13,35° 1,04 1,08 111 1,15 1,24
2KMBL0020-0125-54 [ ) 1,25 12,96° 13 135 1,39 1,44 1,55
2KMBL0020-0150-54 [ 15 12,59° 1,56 1,61 1,67 173 1,86
2KMBL0030-0050-54 [} 0,5 14,28° 0,53 0,54 0,55 0,57 0,6
2KMBL0030-0060-54 ) 06 14,09° 0,63 0,65 0,66 0,68 073
2KMBL0030-0075-54 o 0,75 13,82° 0,78 0,81 0,83 0,86 0,91
2KMBL0030-0100-54 [ 1 13,39° 1,04 1,07 1M 1,14 1,22
R0,15 03 02 0,29 4 45
2KMBL0030-0125-54 [} 1,25 12,99° 13 134 1,38 143 1,54
2KMBL0030-0150-54 [ 15 12,61° 1,56 1,61 1,66 172 1,85
2KMBL0030-0175-54 o 175 12,25° 1,82 1,88 1,94 2,01 2,16
2KMBL0030-0200-54 [ 2 11,91° 2,08 2,14 22 2,29 247
2KMBL0040-0050-54 o 0,5 14,35° 0,52 0,54 0,55 0,56 0,59
2KMBL0040-0080-54 ) 08 13,79° 0,83 0,86 0,88 091 0,96
2KMBL0040-0100-54 o 1 13,44° 1,04 1,07 1,1 1,14 121
2KMBL0040-0150-54 ) R0,2 0,4 03 15 039 4 45 12,63° 1,56 1,61 1,66 17 1,83
2KMBL0040-0200-54 o 2 1,91° 2,07 2,14 2,21 2,29 2,46
2KMBL0040-0250-54 ) 25 1,27° 2,59 2,68 2,76 2,86 3,08
2KMBL0040-0300-54 [ 3 10,69° 3,11 321 332 3,44 37
2KMBL0050-0100-54 o 1 13,49° 1,04 1,07 11 113 12
2KMBL0050-0150-54 [ 15 12,65° 1,56 16 1,65 17 1,82
2KMBL0050-0200-54 [ ) 2 11,91° 2,07 2,14 221 2,28 2,44
2KMBL0050-0250-54 [ R0,25 05 035 25 0,49 4 45 11,25° 2,59 2,67 2,76 2,85 3,07
2KMBL0050-0300-54 [} 3 10,66° 3N 321 331 343 3,69
2KMBL0050-0350-54 [ 35 10,13° 3,62 3,74 3,87 4 431
2KMBL0050-0400-54 o 4 9,65° 414 4,28 4,42 4,58 4,93
Raza sferei se bazeaza pe 1/2 din diametrul exterior actual. @ : Disponibil

Unghiul gatului este o valoare de referinta.

Atentie pentru a nu interfera cu piesa de prelucrat.




Model cu gat lung

Acoperire  Nr.dedinti Unghiul elicei

, 30°
Carbura MEGACOAT
I 2
\)’\ =
& Z ’ Diametru 00.1:20°)
\6\\ e )V RE  “coada
\ = Toleranta Toleranta DCON
9] T~
- a ¢ ) h S RsE. ~70 3D
‘ e HRC Ml
APMX ok
LU
LF
Lungime efectiva actuala
Unghiul de inclinare al piesei de prelucrat
. o Dimensiuni (mm) Unghi de interferenta Lung;ujea efecn.va pgntru unghiul
Descriere Disponibilitate deinclinare a piesei de prelucrat,
RE DC APMX 1Y DN DCON LF (3 0,5° 1° 15° 2° 3°
2KMBL0060-0100-54 [ ] 1 13,54° 1,04 1,06 1,09 1,12 1,19
2KMBL0060-0150-54 [} 15 12,67° 1,55 1,6 1,65 17 1,81
2KMBL0060-0200-54 [ ] 2 11,91° 2,07 2,13 22 227 243
2KMBL0060-0250-54 [} 25 1,23° 2,59 2,67 2,75 2,85 3,05
2KMBL0060-0300-54 [ ] R0,3 0,6 0,45 3 0,59 4 45 10,63° 3,11 32 331 342 3,67
2KMBL0060-0350-54 [ ) 35 10,08° 3,62 3,74 3,86 4 43
2KMBL0060-0400-54 [ ] 4 9,59° 414 427 442 457 492
2KMBL0060-0450-54 [ ) 45 9,15° 4,66 4,81 497 5,15 5,54
2KMBL0060-0500-54 [ ] 5 8,74° 517 534 5,52 572 6,16
2KMBL0070-0200-54 [ ) 2 1,91° 2,07 2,13 2,19 2,26 2,4
R0,35 0,7 0,5 0,69 4 45
2KMBL0070-0400-54 o 4 9,54° 414 427 441 4,56 491
2KMBL0080-0200-54 [ ] 2 11,88° 2,09 2,15 2,21 2,28 243
2KMBL0080-0300-54 [ ] 3 10,53° 312 322 332 343 3,67
2KMBL0080-0400-54 [ ] R0,4 08 0,6 4 0,78 4 45 9,46° 4,15 4,29 4,43 4,58 492
2KMBL0080-0500-54 [ ] 5 8,58° 519 5,36 5,53 573 6,16
2KMBL0080-0600-54 [ ] 6 7,85° 6,22 6,43 6,64 6,88 74
2KMBL0090-0200-54 [} 2 11,88° 2,09 2,14 2,2 2,27 2,48
2KMBL0090-0400-54 [ ] R0,45 09 0,65 4 0,88 4 45 9,4° 4,15 4,28 44 457 49
2KMBL0090-0600-54 o 6 1,77° 6,22 6,42 6,64 6,87 739
2KMBL0100-0200-54 [ ] 2 11,88° 2,08 2,14 22 2,26 241
2KMBL0100-0250-54 [ ) 25 1,12° 2,6 2,67 2,75 2,84 3,03
2KMBL0100-0300-54 [ ] 3 10,45° 312 321 331 34 3,65
2KMBL0100-0400-54 [ ] RO,5 1 0,75 4 0,98 4 45 9,33° 4,15 4,28 4,42 4,56 4,89
2KMBL0100-0500-54 [ ] 5 842° 519 535 5,52 57 6,14
2KMBL0100-0600-54 [ ) 6 7,68° 6,22 6,42 6,63 6,86 738
2KMBL0100-0700-54 [ ] 7 7,05° 7,25 749 7,74 8,01 8,62
2KMBL0120-0240-54 [ ] 24 1,22° 2,49 2,56 2,63 2,7 2,88
2KMBLO0120-0400-54 [ ] 4 9,19° 4,15 4,27 44 4,55 4,87
R0,6 1.2 09 1,18 4 45
2KMBL0120-0600-54 [ ] 6 749° 6,22 6,41 6,62 6,85 735
2KMBL0120-0800-54 [ ] 8 6,31° 8,28 8,55 8,84 9,15 9,84
2KMBL0140-0800-54 [ ] 8 45 6,08° 83 8,56 8,85 9,15 9,84
RO,7 14 1 137 4
2KMBLO0140-1200-54 [ ] 12 50 4,59° 12,43 12,84 13,28 13,75 14,81

Raza sferei se bazeaza pe 1/2 din diametrul exterior actual.

Unghiul gatului este o valoare de referinta.
Atentie pentru a nu interfera cu piesa de prelucrat.
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Model cu gat lung

e Disponibitate Dimensiuni (mm) Unghi de interferenta L::?[: L“hflaareefzc;t)iigepie(i[:rpur;:g::l
RE DC APMX L DN DCON LF 0k 05° 1° 15° 2 3°
2KMBL0150-0300-54 [} 3 1017° 3,13 321 33 34 3,61
2KMBL0150-0400-54 ) 4 8,92° 4,16 428 44 4,55 4,85
2KMBL0150-0600-54 [} 6 7,15° 6,23 6,42 6,63 6,85 734
R0,75 15 11 147 4 45
2KMBL0150-0800-54 [ 8 597° 83 8,56 8,84 9,15 9,83
2KMBL0150-1000-54 [ 10 512° 10,36 10,7 11,06 11,45 1231
2KMBL0150-1200-54 ) 12 4,48° 1248 12,84 13,28 13,75 1438
2KMBL0160-0800-54 [ 8 5,84° 83 8,56 8,84 9,14 9,82
R0,8 16 12 1,57 4 45
2KMBL0160-1200-54 [ 12 437° 124 12,84 13,27 13,74 14,79
2KMBL0200-0300-54 [ 3 9,81° 3,12 3,19 327 3,36 3,55
2KMBL0200-0400-54 ) 4 839° 415 4,26 438 451 479
2KMBL0200-0600-54 [ 6 6,5° 6,22 6,4 6,6 6,81 7,28
2KMBL0200-0800-54 [ 8 45 53° 8,29 8,54 8,82 9,11 9,77
2KMBL0200-1000-54 [ R1 2 15 10 1,97 4 4,48° 10,36 10,68 11,03 1,4 12,25
2KMBL0200-1200-54 [ 12 3,87° 12,42 12,82 13,25 13,71 14,74
2KMBL0200-1300-54 [ 13 3,63° 13,46 13,89 14,36 14,86 15,98
2KMBL0200-1400-54 [ 14 341° 14,49 14,96 15,47 16,01 17,23
2KMBL0200-1600-54 [ 16 » 3,05° 16,56 171 17,68 1831 19,71
2KMBL0250-0600-54 [} 6 561° 6,25 6,43 6,61 6,81 727
2KMBL0250-0800-54 [ 8 45 4,45° 832 8,57 8,83 9,11 975
2KMBL0250-1000-54 [ J R1,25 25 23 10 2,45 4 3,69° 10,39 10,7 11,05 1,4 12,24
2KMBL0250-1500-54 ) 15 50 2,59° 15,55 16,05 16,59 17,16 -
2KMBL0250-2000-54 [ 20 55 1,99° 20,72 214 22,13 - -
2KMBL0300-0600-56 ) 6 83° 6,34 6,51 6,69 6,88 732
2KMBL0300-0800-56 [ 8 6,97° 8,41 8,65 8,91 9,18 9,81
2KMBL0300-1000-56 ) 10 6° 10,47 10,79 1,12 11,48 12,29
2KMBL0300-1200-56 [ 12 @ 527° 12,54 12,93 1334 13,78 14,78
R1,5 3 25 29 6
2KMBL0300-1400-56 ) 14 4,69° 14,61 15,07 15,56 16,08 17,27
2KMBL0300-1600-56 [ 16 4,23° 16,68 7.2 17,77 18,38 19,75
2KMBL0300-2000-S6 [ 20 65 3,54° 20,81 21,48 2.2 22,98 2473
2KMBL0300-2500-56 [ 25 70 2,94° 25,98 26,83 27,75 28,73 -
2KMBL0350-1500-56 [} 15 60 3,96° 15,63 16,12 16,64 172 18,45
2KMBL0350-2000-56 ) 20 65 31° 208 1,41 22,18 22,94 24,66
R1,75 35 28 34 6
2KMBL0350-2500-56 o 25 70 2,55° 25,97 26,81 27,72 28,69 -
2KMBL0350-3000-56 [ 30 75 2,17° 31,14 32,16 33,26 34,44 -
2KMBL0400-0800-56 [ 8 5,76° 8,39 8,61 8,85 9,11 9,69
2KMBL0400-1000-56 [ 10 4,8° 10,46 10,75 11,07 1,41 12,17
2KMBL0400-1200-56 [ 12 411° 12,52 12,89 13,28 3,71 14,66
2KMBL0400-1400-56 [ 14 @ 3,6° 14,59 15,03 15,5 16,01 17,14
2KMBL0400-1500-56 [} R2 4 3 15 39 6 339° 15,63 16,1 16,61 17,16 18,39
2KMBL0400-2000-56 ) 2 2,62° 20,79 2145 22,15 291 -
2KMBL0400-2500-56 [ 25 70 213° 25,96 26,8 27,69 28,66 -
2KMBL0400-3000-56 ) 30 75 18° 31,13 32,15 333 - -
2KMBL0400-3500-56 [ ) 35 80 1,56° 36,3 37,49 38,78 - -
Raza sferei se bazeazd pe 1/2 din diametrul exterior actual. @ : Disponibil

Unghiul gatului este o valoare de referinta.
Atentie pentru a nu interfera cu piesa de prelucrat.

1



Tabel cu conditii

de aschiere de referinta

b

w

>

Model standard

Otel tratat in prealabil Otel tratat in prealabil / Otel clit Otel calit Otel calit Otel calit
Otel rapid sinterizat - SKH Otel rapid sinterizat
NAK(35-45HRC) STAVAX - SKD61(45-55HRC) SKD11(55-62HRC) (62-66HRQ) (66-70HRQ)
Raza sferd | Lungime .| Avans |Adancimea |Latimea de | Avans |Adancimea |Latimea de | Avans |Adancimea |Latimea de .| Avans |Adancimea|Latimea de .| Avans |Adancimea|Latimea de
canelura e rztagu deagchiere| aschiere Nr otafi deagchiere| aschiere Nr otafi deagchiere| aschiere . rotati deagchiere| aschiere . rotati deagchiere| aschiere
RE APMX (min) vf ap ae ( " ) vf ap ae ( " ) Vf ap ae ( " ) Vf ap ae ( " ) Vf ap ae
(mm) (mm) mif (mm/min) | (mm) (mm) mif (mm/min) | (mm) (mm) mif (mm/min) | (mm) (mm) min (mm/min) | (mm) (mm) mi (mm/min) | (mm) (mm)
R0O,05 | 0,1 |50.000| 200 | 0,008 | 0,008 |40.000| 170 | 0,006 | 0,006 [40.000| 110 | 0,003 | 0,006 |40.000( 70 | 0,002 | 0,006 |40.000| 60 | 0,002 | 0,003
R0,075| 0,15 [50.000| 280 | 0,008 | 0,008 |40.000| 200 | 0,006 | 0,006 |40.000| 170 | 0,003 | 0,006 |40.000| 110 | 0,002 | 0,006 {40.000| 90 | 0,002 | 0,003
RO,1 0,2 |50.000| 330 | 0,015 0,031 [40.000| 400 | 0,011 | 0,022 {40.000| 350 | 0,011 | 0,011 |40.000| 260 | 0,003 | 0,006 |40.000| 170 | 0,003 | 0,003
RO,15| 0,3 [50.000f 770 | 0,015 | 0,046 |40.000| 460 | 0,011 | 0,033 |40.000| 400 | 0,011 | 0,022 |40.000| 330 | 0,006 | 0,011 [40.000| 200 | 0,003 | 0,006
RO,2 0,6 |50.000| 800 | 0,031 | 0,092 (40.000| 1,100 | 0,022 | 0,066 [40.000| 900 | 0,022 | 0,055 [40.000| 530 | 0,011 | 0,022 |35.000| 460 0,01 | 0,022
RO,25 | 0,8 [50.000| 1,150 | 0,046 | 0,108 |40.000| 1,300 | 0,033 | 0,077 |40.000| 1,100 | 0,028 | 0,055 |40.000| 660 | 0,017 | 0,033 [30.000| 500 | 0,011 | 0,022
RO,3 0,9 |50.000| 1,950 | 0,077 | 0,154 |40.000| 1,760 | 0,055 | 0,11 [40.000| 1,320 | 0,033 | 0,066 {30.000| 790 | 0,022 | 0,055 |25.000| 590 | 0,022 | 0,055
RO,4 1,2 |50.000| 2,400 | 0,154 | 0,231 {40.000| 2,400 | 0,11 | 0,165 |40.000| 2,000 | 0,077 | 0,11 |30.000( 1,320 | 0,055 | 0,11 |25.000{ 990 | 0,033 | 0,11
RO,5 1,5 |45.000| 3,000 | 0,154 | 0,462 (40.000| 2,750 | 0,11 0,33 |30.000| 2,200 | 0,11 0,22 |25.000( 1,540 | 0,088 | 0,11 |20.000| 1,100 | 0,055 | 0,11
RO,75 | 2,3 |35.000] 3,300 | 0,231 | 0,462 |30.000| 3,300 | 0,165 | 0,33 [30.000| 2,750 | 0,11 0,33 |25.000| 2,200 | 0,11 0,22 |20.000| 1,650 | 0,066 | 0,22
R1 3 25.000( 3,600 | 0,308 | 0,77 |25.000| 3,300 | 0,22 | 0,55 |25.000| 2,750 | 0,22 | 0,55 |20.000| 2,200 | 0,165 | 0,33 [16.000| 1,650 | 0,11 0,33
R1,25| 3,8 [25.000| 3,800 | 0,462 | 0,77 |25.000| 3,300 | 0,33 | 0,55 |25.000| 2,750 | 0,22 | 0,55 |20.000| 2,200 | 0,165 | 0,44 |16.000| 1,650 | 0,11 0,44
R1,5 5 23.590( 4,100 | 0,308 | 1,232 |20.000| 3,300 | 0,22 | 0,88 |18.000| 2,750 | 0,22 | 0,66 |14.000| 2,200 | 0,22 | 0,55 |12.000| 1,650 | 0,132 | 0,55
R2 6 |20.400| 4,100 | 0,462 | 2,31 |20.000| 3,300 | 0,33 1,65 |16.000| 2,750 | 0,22 | 0,88 |12.000| 2,200 | 0,22 | 0,66 | 9.500 | 1,650 | 0,165 | 0,66

In cazul in care se observi vibratii, ajustati conditiile de aschiere dupd caz.
Atentie in special la setdrile pentru conditiile de aschiere si trecerile sculei in zonele cu sarcind de aschiere mare, ca de exemplu in colturi.
Ajustati numadrul de rotatii si viteza de avans la aceeasi valoare.
Se recomanda un agent de racire pe baza de ulei pulverizat.

Daca @1mm sau L/D (raport de aspect) depaseste 8, ajustati conditiile de aschiere dupa caz.
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Tabel cu conditii de

aschiere de referinta

>

-

>

Model cu gat lung

Otel tratat in prealabil Otel tratat in prealabil / Otel calit Otel calit Otel rapi(zi!:iln(téelriitzat -SkH Otel rg::(: (s?:tterizat
NAK(35-45HRC) STAVAX - SKD61(45-55HRC) SKD11(55-62HRC) (62-66HRO) (66-70HRO)
Raza sfera Lungi‘mve N, rotatii Avans Adéncir_nea Légimgade N, rotatii Avans Adéncimea Lé;im_eade Nr. rotatii Avans Adéncimea Lé;im_eade Nr. rotatii Avans Adéncimea Lé;im_eade Nr. rotatii Avans Adéncimea Lé;im_eade
efectiv ’ de aschiere | aschiere ’ deaschiere| aschiere ’ deaschiere| aschiere ; deaschiere| aschiere ; deaschiere| aschiere
RE ] (minn ) Vf i ap ae (m?n ) Vf _ ap ae (m?n‘) Vf , ap ae (m?n") Vf ) ap ae (m?n") Vf ) ap ae

(mm) (mm) (mm/min) | (mm) (mm) (mm/min) | (mm) (mm) (mm/min) | (mm) (mm) (mm/min) | (mm) (mm) (mm/min) | (mm) (mm)
0,2 50.000 | 230 0,005 | 0,008 | 40.000 | 140 0,003 | 0,006 | 40.000 | 110 0,002 | 0,006 | 40.000 80 0,002 | 0,003 | 40.000 60 0,002 | 0,003

R0,05 03 50.000 | 230 0,005 | 0,008 | 40.000 | 110 0,003 | 0,006 | 40.000 80 0,002 | 0,006 | 40.000 60 0,002 | 0,003 | 40.000 40 0,002 | 0,003
05 50.000 | 230 0,003 | 0,005 | 40.000 80 0,002 | 0,003 | 40.000 60 0,001 | 0,003 | 40.000 30 0,001 | 0,002 | 40.000 20 0,001 | 0,002

03 50.000 | 280 0,005 | 0,008 | 40.000 | 200 0,003 | 0,006 | 40.000 | 170 0,002 | 0,006 | 40.000 | 110 0,002 | 0,003 | 40.000 90 0,002 | 0,003

R0,075 0,5 50.000 | 280 0,005 | 0,008 | 40.000 | 170 0,003 | 0,006 | 40.000 | 130 0,002 | 0,006 | 40.000 80 0,002 | 0,003 | 40.000 60 0,002 | 0,003
1 46.000 | 230 0,003 | 0,005 | 40.000 80 0,002 | 0,003 | 40.000 60 0,001 | 0,003 | 40.000 30 0,001 | 0,002 | 40.000 20 0,001 | 0,002

03 50.000 | 330 0,015 | 0,015 | 40.000 | 390 0,011 | 0,011 | 40.000 | 330 0,007 | 0,006 | 40.000 | 220 0,003 | 0,003 | 40.000 | 170 0,003 | 0,003

0,5 50.000 | 330 0,012 | 0,015 | 40.000 | 350 0,009 | 0,011 | 40.000 | 310 0,006 | 0,006 | 40.000 | 200 0,003 | 0,003 | 40.000 | 140 0,003 | 0,003

0,75 | 50.000 | 330 0,008 | 0,015 | 40.000 | 310 0,006 | 0,011 | 40.000 | 220 0,003 | 0,006 | 40.000 | 170 0,002 | 0,003 | 40.000 | 120 0,002 | 0,003

! 1 50.000 | 330 0,005 | 0,008 | 40.000 | 280 0,003 | 0,006 | 40.000 | 180 0,002 | 0,003 | 40.000 | 130 0,001 | 0,002 | 40.000 | 100 0,001 | 0,002
1,25 | 45900 | 270 0,005 | 0,008 | 40.000 | 200 0,003 | 0,006 | 40.000 | 150 0,002 | 0,003 | 40.000 | 110 0,001 | 0,002 | 40.000 80 0,001 | 0,002

15 45900 | 270 0,005 | 0,008 | 40.000 | 170 0,003 | 0,006 | 40.000 | 130 0,002 | 0,003 | 40.000 90 0,001 | 0,002 | 40.000 60 0,001 | 0,002

0,5 50.000 | 450 0,015 | 0,023 | 40.000 | 390 0,011 | 0,017 | 40.000 | 330 0,008 | 0,011 | 40.000 | 310 0,003 | 0,006 | 40.000 | 220 0,003 | 0,006

06 | 50.000 | 450 0,011 | 0,015 | 40.000 | 390 0,008 | 0,011 | 40.000 | 330 0,006 | 0,008 | 40.000 | 280 0,003 | 0,006 | 40.000 | 200 0,003 | 0,006

0,75 | 50.000 | 450 0,011 | 0,015 | 40.000 | 360 0,008 | 0,011 | 40.000 | 310 0,006 | 0,008 | 40.000 | 250 0,003 | 0,006 | 40.000 | 190 0,003 | 0,006

1 50.000 | 450 0,011 | 0,015 | 40.000 | 350 0,008 | 0,011 | 40.000 | 280 0,006 | 0,008 | 40.000 | 220 0,003 | 0,006 | 40.000 | 170 0,003 | 0,006

o 1,25 | 50.000 | 450 0,008 | 0,011 | 40.000 | 310 0,006 | 0,008 | 40.000 | 220 0,003 | 0,006 | 40.000 | 180 0,002 | 0,003 | 40.000 | 110 0,003 | 0,006
15 50.000 | 450 0,008 | 0,011 | 40.000 | 250 0,006 | 0,008 | 40.000 | 200 0,003 | 0,006 | 40.000 | 130 0,002 | 0,003 | 40.000 | 100 0,002 | 0,003

1,75 | 45.900 | 400 0,005 | 0,008 | 40.000 | 200 0,003 | 0,006 | 40.000 | 170 0,002 | 0,003 | 40.000 | 110 0,002 | 0,002 | 40.000 80 0,002 | 0,002

2 45900 | 370 0,005 | 0,008 | 40.000 | 170 0,003 | 0,006 | 40.000 | 130 0,002 | 0,003 | 40.000 | 100 0,002 | 0,002 | 40.000 60 0,002 | 0,002

0,5 50.000 | 770 0,045 | 0,113 | 40.000 | 880 0,033 | 0,055 | 40.000 | 790 0,033 | 0,033 | 40.000 | 640 0,01 0,022 | 35.000 | 460 0,01 0,022

08 50.000 | 770 0,045 | 0,113 | 40.000 | 880 0,022 | 0,055 | 40.000 | 790 0,022 | 0,033 | 40.000 | 640 0,009 | 0,022 | 35.000 | 460 0,009 | 0,022

1 50.000 | 770 0,042 | 0,107 | 40.000 | 880 0,022 | 0,055 | 40.000 | 790 0,022 | 0,033 | 40.000 | 640 0,009 | 0,022 | 35.000 | 440 0,009 | 0,022

R0,2 15 50.000 | 660 0,035 0,09 | 40.000 | 680 0,011 | 0,033 | 40.000 | 550 0,011 | 0,022 | 40.000 | 440 0,006 | 0,011 | 35.000 | 310 0,006 | 0,01
2 50.000 | 550 0,029 | 0,073 | 40.000 | 550 0,011 | 0,022 | 40.000 | 420 0,011 | 0,011 | 40.000 | 330 0,006 | 0,008 | 35.000 | 240 0,006 | 0,008

25 36.720 | 360 0,024 | 0,06 | 40.000 | 460 0,008 | 0,011 | 40.000 | 330 0,006 | 0,008 | 40.000 | 290 0,003 | 0,006 | 35.000 | 210 0,003 | 0,006

3 36.720 | 360 0,017 | 0,043 | 40.000 | 330 0,008 | 0,011 | 40.000 | 260 0,006 | 0,008 | 40.000 | 220 0,003 | 0,006 | 35000 | 190 0,002 | 0,003

1 50.000 | 1,190 | 0,046 | 0,077 | 40.000 | 1,100 | 0,033 | 0,055 | 40.000 | 950 0,022 | 0,033 | 40.000 | 720 0,011 | 0,022 | 30.000 | 500 0,011 | 0,022

15 50.000 | 1,190 | 0,031 | 0,077 | 40.000 | 940 0,022 | 0,055 | 40.000 | 790 0,011 | 0,033 | 40.000 | 570 0,008 | 0,022 | 30.000 | 390 0,008 | 0,022

2 50.000 | 960 0,031 | 0,046 | 40.000 | 790 0,022 | 0,033 | 40.000 | 720 0,011 | 0,022 | 40.000 | 440 0,008 | 0,011 | 30.000 | 300 0,008 | 0,01

R0,25 25 45450 | 650 0,015 | 0,031 | 40.000 | 660 0,011 | 0,022 | 40.000 | 580 0,008 | 0,011 | 40,000 | 400 0,006 | 0,008 | 30.000 | 260 0,006 | 0,008
3 45.450 | 650 0,015 | 0,031 | 40.000 | 550 0,011 | 0,022 | 40.000 | 460 0,008 | 0,011 | 40.000 | 350 0,006 | 0,008 | 30.000 | 240 0,006 | 0,008

35 45000 | 600 0,011 | 0,015 | 40.000 | 460 0,008 | 0,011 | 40.000 | 400 0,006 | 0,008 | 40.000 | 310 0,003 | 0,006 | 30.000 | 220 0,003 | 0,006

4 34970 | 500 0,011 | 0,015 | 40.000 | 390 0,008 | 0,017 | 40.000 | 330 0,006 | 0,008 | 40.000 | 290 0,003 | 0,006 | 30.000 | 200 0,003 | 0,006

1 50.000 | 1,950 | 0,077 | 0,154 | 40.000 | 1,540 | 0,055 0,11 | 40.000 | 1,700 | 0,033 | 0,066 | 30.000 | 790 0,022 | 0,055 | 25.000 | 590 0,022 | 0,055

15 50.000 | 1,950 | 0,077 | 0,154 | 40.000 | 1,540 | 0,055 0,11 | 40.000 | 1,700 | 0,033 | 0,066 | 30.000 | 790 0,022 | 0,055 | 25.000 | 590 0,022 | 0,055

" 2 50.000 | 1,950 | 0,077 | 0,154 | 40.000 | 1,540 | 0,055 0,11 | 40.000 | 1,100 | 0,033 | 0,066 | 30.000 | 790 0,022 | 0,055 | 25.000 | 590 0,022 | 0,055
25 50.000 | 1,560 | 0,046 | 0,077 | 40.000 | 1,320 | 0,033 | 0,055 | 40.000 | 920 0,022 | 0,044 | 30.000 | 700 0,022 | 0,033 | 25.000 | 530 0,022 | 0,033
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Tabel cu conditii

de aschiere de referinta

b

w

>

Model cu gat lung

Otel tratat in prealabil Otel tratatin prealabil / Otel clit Otel calit Otel rapi(()jt:ilnctilriitzat -SKH Otel rg[t)ili cs?:tterilat
NAK(35-45HRC) STAVAX - SKD61(45-55HRC) SKD11(55-62HRC) > (62-66HRQ) (66-70HRO)
Razd sfera Lungi_rng Nr. rotatii Avans Adéncir_nea Lé;im_eade Nr. rotatii Avans Adén(ir_nea Lé;im_eade N, rotatii Avans Adén(ir_nea Lé;im_eade N, rotatii Avans Adén(ir_nea Lé;im_eade N, rotatii Avans Adén(irpea Lé;imgade
efectivd 0 deaschiere| aschiere 0 deaschiere| aschiere N deaschiere| aschiere 0 de aschiere| aschiere 0 de aschiere| aschiere
om | o | O || o) | om) | ™) o] o) | o | O || o) | o) | 7 || om) | om) | ) || o) | o)
3 50.000 | 1,560 | 0,046 | 0,077 | 40.000 | 1,320 | 0,033 | 0,055 | 40.000 | 920 0,022 | 0,044 | 30.000 | 700 0,022 | 0,033 | 25.000 | 500 0,022 | 0,033
35 48.960 | 1,450 | 0,031 | 0,046 | 40.000 | 1,100 | 0,022 | 0,033 | 40.000 | 680 0,011 | 0,033 | 30.000 | 530 0,011 | 0,022 | 25.000 | 340 0,011 | 0,022
R0,3 4 48.960 | 1,450 | 0,031 | 0,046 | 40.000 | 1,00 | 0,022 | 0,033 | 40.000 | 680 0,011 | 0,033 | 30.000 | 530 0,011 | 0,022 | 25.000 | 340 0,011 | 0,022
45 45900 | 1,070 | 0,031 | 0,046 | 35.000 | 990 0,022 | 0,033 | 35.000 | 640 0,011 | 0,022 | 30.000 | 470 0,009 | 0,017 | 25.000 | 250 0,011 | 0,022
5 39.780 | 930 0,015 | 0,031 | 30.000 | 790 0,011 | 0,022 | 30.000 | 550 0,008 | 0,017 | 30.000 | 440 0,008 | 0,011 | 25.000 | 220 0,011 | 0,022
2 50.000 | 2,160 | 0,108 | 0,154 | 40.000 | 1,760 | 0,077 0,11 | 40.000 | 1,430 | 0,055 | 0,088 | 30.000 | 1,700 | 0,033 | 0,077 | 25.000 | 770 0,022 | 0,055
0 4 48.960 | 1,600 | 0,062 | 0,092 | 40.000 | 1,430 | 0,044 | 0,066 | 40.000 | 900 0,033 | 0,044 | 30.000 | 660 0,017 | 0,022 | 25.000 | 330 0,011 | 0,022
2 50.000 | 2,400 | 0,154 | 0,231 | 40.000 | 2,200 0,11 0,165 | 40.000 | 1,760 | 0,077 0,11 | 30.000 | 1,320 | 0,055 0,11 | 25.000 | 990 0,033 0,11
3 50.000 | 2,400 | 0,154 | 0,231 | 40.000 | 2,200 | 0,11 0,165 | 40.000 | 1,760 | 0,077 0,11 | 30.000 | 1,320 | 0,055 | 0,055 | 25.000 | 990 0,033 | 0,05
R0,4 4 50.000 | 2,400 | 0,077 | 0,154 | 40.000 | 1,760 | 0,055 0,11 | 40.000 | 1,320 | 0,055 | 0,055 | 30.000 | 950 0,033 | 0,055 | 20.000 | 700 0,022 | 0,055
5 48.960 | 2,110 | 0,077 | 0,077 | 40.000 | 1,760 | 0,055 | 0,055 | 40.000 | 1,700 | 0,033 | 0,055 | 30.000 | 680 0,022 | 0,033 | 20.000 | 510 0,017 | 0,033
6 42.840 | 1,730 | 0,046 | 0,077 | 30.000 | 1,320 | 0,033 | 0,055 | 30.000 | 840 0,022 | 0,033 | 25.000 | 620 0,011 | 0,022 | 20.000 | 330 0,017 | 0,033
2 50.000 | 2,820 | 0,154 | 0,308 | 40.000 | 2,420 01 0,22 | 30.000 | 1,980 | 0,088 | 0,765 | 30.000 | 1,430 | 0,066 0,11 | 25.000 | 990 0,033 | 0,055
R0,45 4 48450 | 2,370 | 0077 | 0,185 | 40.000 | 1,980 | 0,055 | 0,132 | 30.000 | 1,540 | 0,044 | 0,088 | 25.000 | 990 0,033 | 0,055 | 20.000 | 660 0,017 | 0,028
6 40.700 | 1,520 | 0,054 | 0,077 | 30.000 | 1,320 | 0,039 | 0,055 | 25.000 | 880 0,028 | 0,039 | 20.000 | 660 0,017 | 0,028 | 20.000 | 330 0,011 | 0,022
2 45.900 | 3,100 | 0,154 | 0,462 | 40.000 | 2,750 | 0,11 0,33 | 30.000 | 2,200 0,11 0,22 | 25.000 | 1,540 | 0,088 0,11 | 20.000 | 1,700 | 0,055 0,11
25 45900 | 3,100 | 0,154 | 0,462 | 40.000 | 2,750 0,11 0,33 | 30.000 | 2,200 0,11 022 | 25.000 | 1,540 | 0,088 0,11 | 20.000 | 1,700 | 0,055 0,11
3 45.900 | 3,100 | 0,154 | 0,462 | 40.000 | 2,750 0,11 0,33 | 30.000 | 2,200 0,11 0,22 | 25.000 | 1,540 | 0,088 0,11 | 20.000 | 1,700 | 0,055 0,11
RO,5 4 45900 | 3,100 | 0,154 | 0,308 | 40.000 | 2,750 01 0,22 | 30.000 | 1,980 | 0,055 | 0,65 | 25.000 | 1,320 | 0,055 0,11 | 20.000 | 990 0,033 0,11
5 39.780 | 2,600 | 0,077 | 0,231 | 30.000 | 2,200 | 0,055 | 0,65 | 25.000 | 1,760 | 0,044 | 0,17 | 20.000 | 1,010 | 0,033 | 0,055 | 16.000 | 770 0,022 | 0,055
6 38.560 | 2,320 | 0,077 | 0,154 | 30.000 | 1,980 | 0,055 0,11 | 25000 | 1320 | 0,044 | 0,055 | 20.000 | 810 0,022 | 0,055 | 16.000 | 610 0,017 | 0,055
7 33.050 | 1,340 | 0,062 | 0,092 | 30.000 | 1,320 | 0,044 | 0,066 | 25.000 | 1,050 | 0,033 | 0,044 | 20.000 | 750 0,022 | 0,033 | 16.000 | 540 0,011 | 0,033
24 139230 | 2,720 | 0,154 | 0462 | 30.000 | 2,750 01 0,33 | 30.000 | 2,200 0,11 0,22 | 25.000 | 1,760 | 0,055 0,11 | 20.000 | 1,320 | 0,055 0,11
4 39230 | 2,720 | 0,154 | 0,308 | 30.000 | 2,750 011 0,22 | 30.000 | 2,200 | 0,077 022 | 25.000 | 1,760 | 0,055 0,11 | 20.000 | 1,320 | 0,055 0,11
e 6 39230 | 2,720 | 0,108 | 0,154 | 30.000 | 2,200 | 0,077 0,11 | 25.000 | 1,760 | 0,055 0,11 | 20.000 | 1,320 | 0,033 | 0077 | 16.000 | 830 0,022 | 0,077
8 31.820 | 2,070 | 0,077 | 0,154 | 30.000 | 1,760 | 0,055 011 | 25000 | 1,320 | 0,033 | 0,077 | 20.000 | 1,010 | 0,022 | 0,055 | 16.000 | 720 0,017 | 0,055
8 27.850 | 1,810 | 0,185 | 0,308 | 30.000 | 2,750 | 0,132 0,22 | 20.000 | 1,980 | 0,088 | 0,765 | 20.000 | 1,100 | 0,033 | 0,088 | 15.000 | 680 0,022 | 0,055
o 12 25700 | 1,250 | 0,108 | 0,185 | 20.000 | 1,540 | 0,077 | 0,132 | 18.000 | 1210 | 0,044 | 0,088 | 18.000 | 770 0,017 | 0,055 | 15.000 | 620 0,017 0,05
3 35700 | 3,210 | 0,231 | 0,462 | 30.000 | 3,300 | 0,165 0,33 | 30.000 | 2,750 oM 0,33 | 25.000 | 2,200 on 0,22 | 20.000 | 1,650 | 0,066 0,22
4 35700 | 3,210 | 0,231 | 0,462 | 30.000 | 3,300 | 0,165 0,33 | 30.000 | 2,750 0,11 0,33 | 25.000 | 2,200 0,11 0,22 | 18.000 | 1,320 | 0,066 0,22
6 35700 | 3,210 | 0,231 | 0,308 | 30.000 | 3,300 | 0,165 0,22 | 30.000 | 2,200 0,11 0,22 | 25.000 | 1,760 0,11 0,11 | 16.000 | 1,050 | 0,066 0,11
o 8 27.850 | 1,810 | 0,154 | 0,308 | 25.000 | 2,750 01 022 | 25.000 | 1,760 | 0,055 022 | 20.000 | 1,320 | 0,055 0,11 | 13.000 | 770 0,033 0,11
10 25700 | 1,670 | 0,154 | 0,154 | 25.000 | 2,750 011 0,11 | 25.000 | 1,320 | 0,055 0,11 | 20.000 | 950 0,055 | 0,055 | 13.000 | 720 0,033 | 0,055
12 25.700 | 1,390 | 0,077 | 0,154 | 20.000 | 1,980 | 0,055 0,11 | 20.000 | 1,010 | 0,033 0,11 | 18.000 | 860 0,022 | 0,055 | 10.000 | 500 0,017 | 0,033
8 30.940 | 2,490 | 0,154 | 0,308 | 25.000 | 2,750 | 0,11 0,22 | 20.000 | 2,200 | 0,077 | 0,165 | 18.000 | 1,760 | 0,055 0,11 | 13.000 | 830 0,033 0,11
e 12 27.850 | 2,180 | 0,108 | 0,154 | 20.000 | 1,980 | 0,077 0,11 | 16.000 | 1,650 | 0,055 | 0077 | 14000 | 1,320 | 0,033 | 0,055 | 10.000 | 500 0,022 | 0,055
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Tabel cu conditii

de

aschiere de referinta

>

-

>

Model cu gat lung

Otel tratat in prealabil Otel tratat in prealabil / Otel calit Otel calit Otel ,api?j!:ilnilriitzat -SKH Otel r(a)[t;(li ?lllitterilat
NAK(35-45HRC) STAVAX - SKD61(45-55HRC) SKD11(55-62HRC) ’ (62-6HRO) ’ (66-70HRO)

RE U] (m?n ) Vf ) ap ae (m?n‘) Vf ) ap ae (m?n‘) Vf _ ap ae (m?n‘) Vf _ ap ae (m?n‘) vf _ ap ae
(mm) (mm) (mm/min) | (mm) (mm) (mm/min) | (mm) (mm) (mm/min) | (mm) (mm) (mm/min) | (mm) (mm) (mm/min) | (mm) (mm)
3 26.780 | 3,620 | 0308 | 077 | 25.000 | 3,300 | 0,22 0,55 | 25.000 | 2,750 | 0,22 0,55 | 20.000 | 2,200 | 0,165 | 033 | 16.000 | 1,650 | 0,11 033

4 26.780 | 3,620 | 0308 | 077 | 25.000 | 3,300 | 0,22 0,55 | 25.000 | 2,750 | 0,22 0,55 | 20.000 | 2,200 | 0,165 | 033 | 16.000 | 1,650 | 0,11 033

6 26.780 | 3,210 | 0308 | 077 | 25.000 | 2,750 | 0,22 0,55 | 25.000 | 2,200 | 0,22 033 | 20.000 | 1,760 | 0,165 | 033 | 16.000 | 1320 | 0,11 033
8 26.780 | 3210 | 0308 | 0462 | 20.000 | 2,200 | 0,22 033 | 18.000 | 1,760 | 0,11 022 | 16.000 | 1320 | 0,11 0,22 | 13.000 | 1,050 | 0,066 | 0,165

R1 10 24990 | 2,700 | 0,154 | 0,462 | 18.000 | 2,200 | 0,11 033 | 16.000 | 1,760 | 0,11 022 | 14000 | 1320 | 0,11 0,11 | 11.000 | 830 0,066 | 0,11
12 22490 | 2,430 | 0,154 | 0,308 | 16.000 | 1,760 | 0,11 022 | 14000 | 1320 | 0,11 0,11 | 12,000 | 1,030 | 0,055 | 0,11 9.500 720 0,033 | 0,11
13 22490 | 2,430 | 0,123 | 0,308 | 16.000 | 1,760 | 0,088 | 0,22 | 14.000 | 1320 | 0,066 | 0,1 | 12.000 | 1,030 | 0,044 | 0,088 | 9.500 610 0,033 | 0,055
14 | 2249 | 2,110 | 0,108 | 0,231 | 16.000 | 1,760 | 0,077 | 0,165 | 14.000 | 15320 | 0,055 | 0,088 | 12.000 | 1,030 | 0,033 | 0,077 | 8.500 500 0,033 | 0,055
16 20.890 | 1,350 | 0,108 | 0,231 | 16.000 | 1,760 | 0,077 | 0,165 | 14.000 | 1,320 | 0,055 | 0,088 | 12.000 | 1,030 | 0,033 | 0,077 | 8.000 390 0,033 | 0,055

6 23.590 | 3,800 | 0462 | 0,616 | 20.000 | 3,080 | 033 0,44 | 20.000 | 2,530 | 022 0,55 | 18.000 | 2,200 | 0,165 | 044 | 14000 | 1,650 | 0,11 0,44

8 23.590 | 3,800 | 0,385 | 0462 | 20.000 | 2,860 | 0275 | 0,33 | 20.000 | 2,310 | 0,165 | 033 | 18.000 | 1980 | 0,132 | 0275 | 14000 | 1430 | 011 033
R1,25 10 23.590 | 3,800 | 0308 | 0,462 | 20.000 | 2,750 | 0,22 0,33 | 20.000 | 2,200 | 0,165 | 022 | 18.000 | 1,760 | 0,11 0,165 | 13.000 | 1,210 | 0,066 | 0,165
15 18.400 | 2,130 | 0,154 | 0,308 | 18.000 | 2,200 | 0,11 022 | 16.000 | 1,760 | 0,077 | 0,165 | 14.000 | 1,320 | 0,05 | 0,11 9.500 770 0,033 | 0,11
20 16.980 | 1,640 | 0,108 | 0,231 | 16.000 | 1,650 | 0,077 | 0,165 | 14.000 | 1,320 | 0,055 | 0,1 | 10.000 | 1,00 | 0,033 | 0055 | 8.500 500 0,033 | 0,055

6 23.590 | 4,100 | 0308 | 1,232 | 20.000 | 3,300 | 0,22 0,88 | 18.000 | 2,750 | 0,22 0,66 | 14.000 | 2,200 | 022 0,55 | 12.000 | 1650 | 0,132 | 055

8 23.590 | 4,700 | 0308 | 1,232 | 20.000 | 3,300 | 0,22 0,88 | 18.000 | 2,750 | 0,22 0,66 | 14.000 | 2,200 | 022 0,55 | 12.000 | 1650 | 0,32 | 055

10 23.590 | 4,700 | 0308 | 0924 | 20.000 | 2,750 | 0,22 0,66 | 18.000 | 2,200 | 0,22 044 | 14000 | 1650 | 0,11 033 | 12000 | 1430 | 011 033

12 23.590 | 3,400 | 0308 | 0,924 | 20.000 | 2,750 | 0,22 0,66 | 18.000 | 2,200 | 022 044 | 14000 | 1650 | 0,11 033 | 12000 | 1,210 | 0,066 | 033

e 14 19.040 | 2,700 | 0,154 | 0,616 | 18.000 | 2,200 | 0,11 0,44 | 16.000 | 1,760 | 0,11 033 | 12000 | 1320 | O 0,22 | 10.000 | 990 0,066 | 0,22
16 19.040 | 2,300 | 0,154 | 0,616 | 18.000 | 2,200 | 0,11 0,44 | 16.000 | 1,760 | 0,11 033 | 12000 [ 1320 | 0,11 0,22 | 10.000 | 720 0,066 | 0,22

20 15910 | 1,920 | 0,154 | 0462 | 18.000 | 1,760 | 0,11 033 | 16.000 [ 1,320 | 0,11 0,22 | 12.000 [ 1,050 | 0,11 0,11 9.500 500 0,066 | 0,11
25 15910 | 1,390 | 0,154 | 0,308 | 16.000 | 1,320 | 0,11 0,22 | 14000 | 1200 | 0,077 | 0,965 | 10.000 | 880 0,055 | 0,077 | 8.500 300 0,053 | 0,088
15 23.590 | 2,750 | 0,385 | 154 | 20.000 | 3,300 | 0,275 11 16.000 | 2,530 | 0,165 | 055 | 14.000 | 1,650 | 0,143 | 044 | 12.000 | 990 0,143 | 0422

20 19.040 | 2,00 | 0,278 | 0924 | 18.000 | 2,750 | 0,198 | 0,66 | 15.000 | 1,980 | 0,11 033 | 12000 | 1320 | 011 022 | 9.500 720 oM 0,22
e 25 15910 | 1,710 | 0,186 | 0,539 | 16.000 | 1,980 | 0,132 | 0,385 | 14.000 | 1,760 | 0,11 0,22 | 10.000 | 1,700 | 0,066 | 0,132 | 8.500 500 0,066 | 0,132
30 15.190 | 1,710 | 0,154 | 0,385 | 14.000 | 1,650 | 0,11 0,275 | 11.000 | 1,050 | 0,077 | 0,65 | 9.000 880 0,055 | 0,088 | 7.500 300 0,055 | 0,088

8 20.400 | 4,00 | 0462 | 231 | 20.000 | 3,300 | 033 1,65 | 16.000 | 2,750 | 0,22 0,88 | 12.000 | 2,200 | 0,22 0,66 | 9500 | 1650 | 0,165 | 0,66

10 20400 | 4,700 | 0462 | 231 | 20.000 | 3,300 | 033 1,65 | 16.000 | 2,750 | 0,22 0,88 | 12.000 | 2,200 | 0,22 0,66 | 9500 | 1,650 | 0,165 | 0,66

12 20400 | 4,700 | 0462 | 231 | 20.000 | 3,300 | 033 1,65 | 16.000 | 2,750 | 0,22 0,88 | 12.000 | 2,200 | 0,22 0,66 | 9500 | 1,650 | 0,165 | 0,66

14 20400 | 3900 | 0462 | 231 | 20.000 | 3,300 | 033 1,65 | 16.000 | 2,200 | 0,22 0,88 | 12.000 | 1,760 | 022 066 | 9.500 | 1320 | 0,32 | 0,66

R2 15 20400 | 3900 | 0462 | 231 | 20.000 | 3,300 | 033 1,65 | 16.000 | 2,200 | 0,22 0,88 | 12.000 | 1,760 | 022 0,66 | 9500 | 1320 | 0,132 | 0,66
20 15910 | 2,800 | 0,308 | 154 | 16.000 | 2,640 | 0,22 11 14.000 | 1,980 | 0,11 0,66 | 10.000 [ 1,540 | 0,11 044 | 8.000 990 0,088 | 044

25 15910 | 1,900 | 0,308 | 1,232 | 16.000 | 1,760 | 0,22 088 | 14.000 [ 1320 | 0,11 0,44 | 10.000 [ 1,000 | 0,11 0,22 | 8.000 720 0,088 | 022
30 15.190 | 1,800 | 0,154 | 0,462 | 14.000 | 1,760 | 0,11 033 | 10.000 | 1310 | 0077 | 022 | 8200 | 1,100 | 0,055 | 0,165 | 6.500 500 0,07 | 0,176
35 14.000 | 1,370 | 0,154 | 0,308 | 14.000 | 1320 | 0,11 0,22 | 10.000 | 1,700 | 0,077 | 0,165 | 8.200 900 0,055 | 0,11 6.500 300 0,07 | 0,176

Tn cazul in care se observa vibratii, ajustati conditiile de aschiere dupa caz.
Atentie in special la setdrile pentru conditiile de aschiere si trecerile sculei in zonele cu sarcind de aschiere mare, ca de exemplu in colturi.
Ajustati numarul de rotatii si viteza de avans la aceeasi valoare.
Se recomanda un agent de racire pe baza de ulei pulverizat.

Dacd @1mm sau L/D (raport de aspect) depdseste 8, ajustati conditiile de aschiere dupa caz.
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Aflati mai multe despre frezele ultra-performante
din seria K de la Kyocera
I KDA O mare diversitate de operatii de prelucrare

Tipul N

Constructie pentru aplicatii generale, fara gauri
pentru lichidul de racire.

Stil economic, pentru prelucrare cu lichid de racire
exterior.

Tipul C

Constructie cu gauri racire din interior
Pentru prelucrarea de inalta eficienta si
stabila a otelului inoxidabil etc.

Aflati mai multe despre frezele

cilindro-frontale de la Kyocera

S e Freze monobloc de carbura cilindro-
e r I a frontale pentru prelucrari generale

Constructia elicei cu pas variabil

Performante superioare impotriva vibratiilor
datorita constructie canelurii cu unghi variabil.

Varietate de procese

Prelucrare de inalta eficienta a otelului, otelului
inoxidabil si a materialelor calite <68 HRC.

Serie extinsa

i Informatiile din aceastd brosurd sunt valabile din luna septembrie 2021.
kg I(HUEERE Copierea sau reproducerea oricarei parti a acestei brosuri fara o aprobare prealabila este interzisa.
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