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WERKZEUGAUFNAHMEN FUR CNC-DREHMASCHINEN
TOOL HOLDERS FOR CNC-LATHES
PORTE OUTILS POUR CNC-TOURS




Innovation

Die Genialitét einer Erfindung liegt im Nutzen, nicht in der Komplexitat inrer
Ausflhrung. Mit unseren Innovationen mochten wir daher die Basis fur lhren
Markterfolg schaffen. Genial einfach.

Innovation

The genius of an invention lies in the benefits, not in the complexity of its
embodiment. Therefore, our innovations aim at creating the basis for your
success in the market. Ingeniously simple.

Innovation

Le génie d'une invention est son utilité et non pas la complexité de sa réalisa-
tion. C'est pourquoi nos innovations peuvent étre d‘un apport fondamental a
votre succes commercial. C'est génial.
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DIN 69 880 VDI 3425/ 2

Werkzeughalter
vorgearbeitet

Vierkant-
Queraufnahmen

Vierkant-
Léngsaufnahmen

Vierkant-
Mehrfachaufnahmen

Axial-Werkzeughalter

Radial-Axial-Werkzeugahlter

Radial-Werkzeughalter
hoéhenverstellbar

Axial-Werkzeughalter
héhenverstellbar

Zylinderaufnahmen
Bohrstangenhalter
Reduzierbuchsen

Stellhiilsenaufnahmen

Werkzeughalter fiir
Bohrwerkzeuge
Kegelaufnahmen
Whistle Notch
Klemmringe

Werkzeughalter fiir
Spannzangen
Spannzangen
Spannschliissel

Werkstoffanschlage
Kurzbohrfutter
ABS-Aufnahmen
Hydro-Drehspannfutter

Gewindeschneidkopfe

Pendelhalter

Stangengreifer
Zentrierspitzen

Randelfraswerkzeuge
VerschluBstopfen

Einrichtehalter
Priifdorne

Zubehor

%
ZaN

Tool blanks

Radial turning
tool holder

Axial turning
tool holder

Square multi
tool holder

Axial-tool holder
Radial-axial-tool holder

Radial-tool holder
Hight adjustable

Axial-tool holder
Hight adjustable

Straight shank
tool holders
Boring bar holder
Reduction sleeves

Automotive shank
tool holders

Boring bar holder
Morse tapper shanks
Whistle notch
Clamping rings

Collet chucks

Collets
Collet chuck wrenches

Stock stop
Short drill chuck
ABS-adaptors
Hydraulic chuck

Tapping heads

Floating holders

Bar gripper
Center points

Knurling tools
Blanking plugs

Setting holders
Test mandrels

Accessories

Werkzeughalter mit Zylinderschaft
Tool holder with cyndrical shank
Porte-outil cylindrique

il Form
Outils d‘ebauche Al /A2
Porte-outil B1 /B8
radial

Porte-outil C1/C4
axial

Porte-outil carré D1/ D2
universal

Porte-outil axial
Porte-outil axial-radial

Porte-outil radial
réglable en hauteur

Porte-outil axial
réglable en hauteur

Porte-outil pour

queue cylindrique E2
porte-barre d‘alésage

Douille de reduction

Porte-outil réglable

Porte-outil pour outil E1
d‘alésage et queue a cone F
morse Z1
Whistle notch

Baque de serrage

Porte-pinces

Pinces E3/E4

Clés pour porte
pinces de serrage

Butée

Mandrins de percage court
monobloc

Mandrins ABS

Mandrins expansible

Téte de tarandage

Mandrins porte alésoir
flottant

Tire-barre a machoire
Pointe de centrage

Appareil a moleter Z2
Bouchonde protection

Porte-outil de réglage
Mandrins de contrdle

Accessories
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Werkzeughalter Toolholder Blank Ebauche de Porte outil
vorgearbeitat

[N 60 B8O Ted 2 VDI 3425 B 2 DN 88 BBO Part 2 VDI 3425 Sheet 2 DIM 89 BBO Partia 2 VI 3425 paga 2
Fonn A7 rechieckig Form 0.1 Form A1 rectangular  Form 0.1 Forme A1 rectangulaire Forma 0.1

= 19
Nr. d, I b
R 16.44.TH.44 16 44 7a
R 20.50.60.60 20 0 [=¥]
R 20.65.100.60 20 65 100
R 25.76.100.60 25 75 100
R 30.85.130.76 a0 85 130
R 40.100.151.96 40 100 151
R 50,125.160.120 50 125 160
R B0.160,165.125 (11 160 165
A BO.200. 2200160 il 200 220

Waerkzeughatter vorgeartaedtet in vergliteter Ausfihrung mit 200 Nimm?®
Basteil-Nr, wis oben, jsdoch an Stelle R =V, 2. B. V 16.44.78.44

Werkzeughalter Toolholder Blank Ebauche de Porte outil
vorgearbeitet

DIN &9 880 Teil 2 VDI 34256 Bl. 2 DIN €9 880 Part 2 WM 3425 Sheet 2 DI &9 880 Partie 2 VD 3425 page 2
Fam A2 rund Form 0.2 Form A2 round Form 0.2 Forme A2 ronde 2 Forme 0.2

-

PURSDE
MF. d, d, I, Mr, d, d, L
A 16.40.60 16 40 G0 A 40.83.200 40 B3 200
R 20.50.70 20 50 o R 40.83.320 40 83 320
F 20.52.160 20 52 160 R 50.98.135 50 98 138
R 25.58.80 25 o8 B0 R 50.98.220 50 o8 220
F 25.58.200 24 58 200 R 50.98.400 50 o8 400
R 30.68.100 a0 68 100 R &0.123.150 &0 123 150
R 30.66.150 30 i3] 150 R 60.123.250 &0 123 250
R 30.70.200 30 70 200 R 80,123,480 &0 123 480
R 30.68.240 30 6 240 F B0.158.... 80 158 o
R 40.83.120 40 g3 120 R 80.158.500 &0 158 200
R 40.83.150 40 B3 150
* Lange |, nach Kundenwunsch * Length |, on request * Longueur |, & la demande du client

Werkzeughalter vorgearbeitet in vergliteter Ausilihnung mit 800 Nimm®
Bastail-Nr, wis oban, jedoch an Stelle R =V, z. B. V 16.40.60

1.1



Precision meets Motion

Vierkant-Queraufnahme  Turning Tool RADIAL-Porte outil carré
DiM 62 BEB0 Tell 3 VI 342581 2 [N 6% B8O Pan 3 VDN 3425 Sheat 2 DIN 69 BBO Parthe 3 VDI 3425 paga 2
Form B1 mchis, Form 3.1 Form B1 right hand, Form 3.1 Fome B1 droita, Forme 3.1
kurz short court

]

IF&*
5

f

— o L
T |
cf =l.¢ £ prie = o
1 ] - ™
t 1y
T i \
Nr. d, b, b, b, h/h,, h, h, h, h, h, h, I8 L i}
5.1612 16 42 23 5 12 17 15 15 20 22 18 13 24 a0°
516121 16 42 23 5 12 17 15 15 20 22 18 23 3 30"
5201812 20 55 30 7 1612 o2 19 19 25 30 it 16 30 a0
52016121 20 55 30 7 1612 2 19 19 25 30 23 26 40 30"
5251612 25 55 30 T 1612 22 25 225 25 30 23 16 30 iy
5.2516M12.1 25 55 30 [ 16412 s 225 225 25 30 25 26 40 30°
5302016 30 70 a5 10 20/16 29 26 22 28 38 30 22 40 25
53020161 30 [it) a5 10 20416 29 26 22 28 38 30 42 &0 25"
5 402520 40 BS 428 125 2830 34 a5 an 25 48 22 44
5 .50082/25 50 100 50 16 A2/25 41 42 a5 as &0 an 85
5 BOG22S &0 125 B25 18 32125 41 46 425 425 625 30 B0
58040032 80 160 &0 20 403z 53 &0 59 59 80 40 79
Vierkant-Queraufnahme  Turning Tool RADIAL-Porte outil carré
DM 62 880 Teil 3 VDN 3425 81, 2 DN 65 BA0 Part 3 VDN 3425 Sheet 2 DIN 89 BED Partie 3 VDI 3425 page 2
Form B2 links Form 3.4 Form B2 left hand Form 3.4 Forme B2 gauche Forme 3.4
kurz short court
b
12 " b
3
i
— o = Z2
i g s e |
¥ =
= -k = F 2 - Ly L
- |
af @
Nr. d, b, b b, hy/h, h h, h, hs ha hiy Lo |, o
81612 16 42 23 5 12 17 15 15 &0 22 19 13 24 30
816124 16 42 23 5 12 17 15 15 20 22 19 23 34 a0
8.201612 20 55 a0 7 1812 2z 19 18 25 an 23 16 30 el
g.2016M12.1 a0 25 30 7 18/12 22 19 19 a9 30 ] 28 40 30°
8.2516M2 25 55 30 7 16/12 2e 228 225 25 30 25 16 30 30"
B.2516/M121 28 55 30 T 1612 prd eed 225 256 30 25 26 40 30"
B.3020M16 30 70 35 10 2016 28 26 ee 28 38 30 e 40 25"
B.3020M16.1 30 70 a5 10 20016 il 26 ee 28 38 30 42 &0 25"
B.4025/20 40 B5 425 125 2520 3 a5 an az25 48 22 44
B,5032/25 50 100 &0 16 32/25 41 42 as as 60 an 55
B.60a2/25 60 125 625 16 32125 41 46 425 425 625 ao &0
B.B032 80 160 B0 20 432 53 L] 85 55 B 40 i)
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Vierkant-Queraufnahme  Turning Tool RADIAL-Porte outil carré
Uberkopf Overhead inversé
DIN 69 880 Teil 3 VDI 3425 B, 2 DIN &9 880 Pan 3 VDI 3425 Sheet 2 DIN 69 BEO Partie 3 VDI 3425 page 2
Form B3 rechis, Form 3.2 Form B3 night hand, Form 3.2 Formea B3 drioita, Fonme 3.2
kurz short court
B9
. \ o
T o = |
z
o e e Pc—
- ! = = = _E'L
o = = 1 e & . ! A B
i P e
K r E
| = i
i " b
2 \ —] B3
b2
Nr, i, b, b, by hy'hy, b, by h, b, hy h, ok i
61612 16 42 23 5 12 17 15 15 22 20 18 13 24 a
6.1612.1 16 42 23 & 12 17 15 15 22 20 18 23 3 3g
6.201612 20 55 a0 7 16712 22 19 19 3o 25 23 16 30 3g°
65,201612.1 20 55 1 T 16/12 22 19 19 30 25 23 26 40 3o
6.251612 25 55 a0 7 16/12 s 25 225 W 25 25 16 30 age
6.251612.1 25 55 7 16112 22 225 225 M0 25 25 26 40 ag0°
G.302016 aa 0 35 10 20/16 29 26 22 38 a5 28 22 40 25"
6.3020/18.1 3o 70 3% 10 2016 20 28 22 a8 35 28 42 80 25"
B.4025/20 40 BE 425 125 2820 34 35 a0 48 42,5 22 44
§.5032/25 50 100 50 16 32125 41 42 a5 80 50 a0 55
6.8032/25 60 125 B25 18 3zi2s 41 48 425 625 625 a0
6.8040532 80 180 80 20 40/32 53 60 £5 80 80 40 75
Vierkant-Queraufnahme  Turning Tool RADIAL-Porte outil carré
Uberkopf Overhead inversé
DIN 69 880 Tedl 3 VDI 2425 BI. 2 DIN &9 880 Part 3 VDI 3425 Sheet 2 DIN 69 BB0 Partie 3 VDI 3425 page 2
Form B4 links, Form 3.3 Form B4 left hand, Form 3.3 Forme B4 gauche, Forme 3.3
kurz short court
Lz b1
11 -
-l 1_.1, "IUE'
I ; ) T
- ? 2
b a— —
< =5 &= — :1 - =Y -E1
5 =y = ) " Lo i -
mi
£ - “1
-2
Nr. e By by by hy/hy, hy by h, hg hy hy I L
7812 18 42 23 & 12 17 15 15 22 20 19 13 24 30
78121 16 42 23 5 12 17 15 15 22 20 19 23 34 a0
7201612 20 55 a0 i 1812 22 18 19 30 25 23 16 0 o
T.e0i6Mg 20 55 a0 i 1812 g2 13 19 30 25 23 26 40 a0
7.2518M2 25 5 30 7 18112 22 225 225 X 25 25 18 20 a0°
72516521 25 55 a0 7 1812 22 225 225 25 25 26 40 ag°
7.3020/16 30 7035 10 2016 29 26 22 38 35 28 22 40 25"
7.3020/16.1 30 70 35 10 2018 29 26 22 38 a5 28 42 60 257
T 402520 40 85 425 125 2520 ) 35 20 48 42.5 22 44
7.5032/25 50 100 50 16 Ja/2s 41 42 a5 &0 50 30 55
T.6032/25 60 126 625 16 32025 41 46 425 625 625 30 60
7.8040/32 80 160 B0 20 4032 53 60 ] 80 80 40 75
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Vierkant-Queraufnahme  Turning Tool RADIAL-Porte outil carré
DIN 89 880 Teil 3 VDI 3425 B1. 2 DIM 89 880 Part 3 VDI 3425 Sheet 2 DIN 89 B0 Parke 3 VDI 3425 page 2
Form BS rechis Fom 5.1 Form BS right hand Form 5.1 Fome BS droile Forme 5.1
Larg long by

b2

12 ﬁj

[

hz
hi

h3  hy

ha

G

<
<
!

=2
)

Mr. d, b, b, b, h./h,, h, h, h, b, h, by R ot
11.1812 18 58 29 5 12 17 15 15 a0 22 19 13 24 F
1116121 16 58 A0 5 12 17 15 15 20 22 19 23 ET) e
11201612 20 75 50 7 1612 22 19 19 25 a0 23 16 30 a0
112016121 20 75 &0 i 1612 22 16 14 25 30 23 26 40 an
11251612 25 75 &0 7 16/12 22 225 225 25 30 25 16 30 L
11.2516/12.1 25 75 &0 7 1612 22 225 225 25 30 25 26 40 3o
11.3020016 a0 100 65 10 20016 25 26 22 28 38 an 2 40 25°
11.3020016.1 30 100 65 10 2016 et 26 22 28 38 a0 42 ] 25°
11.4025/20 40 118 755 125 25720 34 35 30 325 48 22 444

11.5082/25 50 130 B0 16 32/28 41 42 a5 35 60 a0 55

11.6022/25 [=1] 145  B25 16 gel2s 41 4G 425 425 €25 30 &0

11.8040v32 80 190 110 20 40032 53 B0 &5 55 &0 40 75
Vierkant-Queraufnahme  Turning Tool RADIAL-Porte outil carré
DM 69 BBO Teil 3 VDI 3425 8L 2 DN B8 BB0 Part 3 VM 3425 Shest 2 DN B8 B0 Partie 3 VDI 3425 page 2
Form BB links Form 5.4 Form B keft hand Form 5.4 Farme BE gaucha Formme 5.4

lang long bong

b2

o
=
&
f
1o
g

NS

hé
t 4
i
! ;
e

h3 | hi

12 . =

Nr., d, b, b, b, hyth,, h, h, b, h., by h, 195 1, Ir
14.1612 16 58 a9 5 12 17 15 15 20 22 18 13 24 ane
14.1612.1 16 58 39 5 12 17 15 15 20 22 19 23 34 L
14.20168/12 20 5 50 7 1612 22 19 19 25 30 23 16 30 30
142016121 20 75 50 [ 1612 22 149 19 25 30 23 26 a0 3
142516012 25 Fi 50 7 16812 22 2256 225 25 a0 25 16 30 I
142518121 25 75 50 T 1612 2e 225 225 25 el 25 26 40 an*
14 3020016 30 100 65 10 2016 29 26 22 28 a8 30 22 40 250
EE[}EDHBJ 30 100 BS 10 2016 29 26 22 28 38 30 42 B0 25°
14_4025/20 40 118 755 125 28720 a4 a5 30 225 48 22 44

14, 503225 50 130 g0 16 32025 41 a2 a5 35 &0 S0 35
14.6032/25 B0 145 25 16 3226 41 4G 425 425 6256 30 &0

14 8040032 B0 180 110 20 40732 53 &0 55 55 a0 40 75
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Vierkant-Queraufnahme  Turning Tool RADIAL-Porte outil carré
Uberkopf Overhead inversé
[N 68 BB Ted 3 VDI 3425 8L 2 DN 68 880 Part 3 VDI 3425 Sheet 2 DIN 68 B30 Partie 3 VDI 3425 page 2
Form BY rechis Form 5.2 Formn BT right hand Form 5.2 Forme BT dmoite Forme 5.2
lang bang long
L2 . b o
. \ l-?; { L
1 e = — |
:-“ e 1 I' s
= .  m—— p— Ep— =
o 2| = —— __l = LE—\ - ~
= g : = ;
A == I,
| e \ -
L o b3
b2
Mr. d, b, b, b, h./h,. h; h, h, hy hs ha | Pl i
12.1612 16 S8 39 5 12 17 15 15 a2 20 18 13 24 30"
1216121 16 58 38 5 12 17 15 15 22 20 18 23 34 30"
12201612 20 75 50 7 1612 e 14 19 20 25 23 16 30 an®
12.2016/121 20 75 al i 1612 22 18 18 an 25 23 =i 40 a0
12.2518/12 25 75 S0 7 1612 e 225 225 30 25 25 16 30 ag°
12251621 2% 75 50 r 1612 22 25 25 30 25 25 26 a0 30*
12502016 H W0 65 10 20186 28 26 pir's 3 35 28 22 40 25"
123020161 i) 100 65 10 2016 29 26 22 a8 28 42 Bl 25"
12.4025/20 40 118 755 125 2520 24 a5 20 44 42.5 22 44
12.5032/25 S0 130 80 16 2L a1 42 35 0 50 30 55
12.6032/25 B0 145 825 18 3225 41 46 425 625 625 30 B0
12.8040/32 A0 190 110 20 A0/3z2 531 50 55 B 40 5

RADIAL-Porte outil carré

Vierkant-Queraufnahme  Turning Tool

Uberkopf Overhead inversé
DM B9 BBO Tedl 3 VDI 342581 2 DIN 69 880 Part 3 Vil 3425 Sheet 2 DIN 69 BA0 Partie 3 VDI 3425 page 2
Form BB links Form 5.3 Form BB left hand Form 5.3 Forma B gauche Forme 5.3
lang long long
= b1 o
| J th
o —— + = . T
L= =r E
o 2 H A 7~ |
i
= E
E ) A
-]
- 11 b3 &)
b2
Nr. d, b, b, b, h,/h,, h, hy h, h, h, h, I8 | a
131612 16 58 a9 5 12 17 15 15 22 20 19 13 24 30
13.1612.1 16 58 39 5 12 17 15 15 22 20 18 23 34 30°
13.20168/12 20 75 B0 7 1612 22 19 19 an 25 23 16 30 307
13.2016/M12,1 20 75 50 7 1612 iy 19 19 30 25 23 26 40 an®
13.2516/12 25 75 B0 7 1612 22 225 225 W 25 25 16 20 0"
13.2516/12.1 25 75 50 7 16712 pard 225 225 30 25 25 26 40 0"
13.3020/16 30 100 65 10 2016 29 26 22 3B 35 28 22 40 25°
13.3020/16.1 30 100 65 10 20016 29 26 22 3B a5 28 42 &0 25°
13.4025/20 A0 118 755 12,5 25120 3 35 30 48 42.5 22 44
13.5032/25 50 130 &0 18 32725 41 42 a5 =1 S0 30 55
13.6032/25 €0 145 B2E5 16 32028 41 46 425 25 625 30 &0
13.8040/32 20 190 110 20 40032 53 B0 55 B0 80 40 75
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Vierkant-Langsaufnahme Turning Toolholder AXIAL-Porte outil carré
for Square Tool

DIN 69 B0 Teil 4 VDI 3425 81. 2 DIN 69 880 Part 4 VDI 3425 Sheat 2 DIM 69 880 Partie 4 VDN 3425 page 2

Form G1 rechts Fom 1.1 Farm 1 right hand Faorm 1.1 Forme C1 droita Forme 1.1

S -

LI————]H-—— 31{ —c-lE"h?"
}_ i
[EL : R.F_l :l = { 1= Y .
el mll e g of Eré ~ LﬂEE‘[

1

hy

19

23

23

, h5

h6

rJ...} = .

Mr. d; b, b, by 25 hdh,, hs hs h. hie he I Iy I ]
1.1612 16 43 24 13 12 17 15 15 20 a2 44 5 20 a0
1.2016/12 o0 27 13 1612 ap 14 19 25 a0 AR 7 a0 a0
12016121 20 G5 40 26 1812 2 19 19 25 30 50 a0 a0°
12516012 25 58 a3 18 612 22 225 2285 25 ah 25 55 7 20 an”
1.3020/16 a0 70 35 17 20016 20 26 22 eB SB 30 70 10 a0 e5°
1.4025/20 40 B85 425 205 2520 34 35 30 325 4B 85 12,5 30
1.8032/05 50 100 =0 255 anfas 41 42 a5 as B0 T 18 40
1803225 (-] 125 82,5 325 a5 41 48 42 .5 42 5 B2.5 125 16 40
18040032 80 160 80 41 A0/32 53 (1] 55 55 {=l8) 160 20 40
Vierkant-Langsaufnahme Turning Toolholder AXIAL-Porte outil carré

for Square Tool
DN 62 B0 Teil 4 VDI 342581, 2 [N 69 BBD Part 4 VI 3425 Sheeat 2 [CHMN 59 880 Partia 4 VIN 3425 page 2
Form G2 links Form 1.4 Farm C2 laft hand Form 1.4 Forme C2 gauche Formea 1.4

b5

I

| di

h2

hl,
-
o

o : z
=
1:/ b4 &

Nr. d. bbb hih, h__h h h  h  h I L L &
41612 16 43 24 13 12 17 1515 20 22 19 a4 5 20 ao
3.2016/12 20 65 a0 26 1612z 22 19 13 25 30 23 50 3030
4.2516/12 25 58 33 19 1812 22 225 225 25 30 25 55 720 a0
4.3020/16 30 76 41 23 206 29 26 22 28 38 30 70 10 30 25
4. 4025/20 40 a0 475 255 2520 34 35 30 325 48 85 12.5 30
4503225 50 105 55 30,5 3225 41 42 35 a5 &0 100 16 40
4 B032/25 B0 125 B2.5 125 3225 41 48 425 428 BE25 125 18 40
4.8040/32 80 160 B0 41  40/2 53 60 55 55 80 160 20 40
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Vierkant-Langsaufnahme Turning Toolholder AXIAL-Porte outil carré
Uberkopf for Square Tool, Overhead inversé
Dl 69 BBD Teil 4 VDI 3425 BI. 2 DIM &0 820 Part 4 VI 3425 Sheat 2 DIN 69 BED Parthe 4 VDI 3425 page 2
Form C3 rechis Fomn 1.2 Form G3 right hand Form 1.2 Forme C3 droite Forme 1.2
g
'/ b3
& |
._u-""'—, £
2 | A e
iy .“'\ 3 ’
E=
L !

Mr. d, b, b, b5 hfh,, h, h, h, h, h, A I, Iy i
21612 16 43 24 13 12 17 15 15 22 20 R S 20 S0
2.2016M12 20 52 27 13 16112 22 19 18 30 25 55 ki 30 30
22016124 20 65 40 26 1812 22 18 15 a0 25 50 20 a0
2251612 25 58 33 18 18/12 22 225 225 20 25 55 T 30 30°
2. 302016 an 70 35 17 20116 28 26 22 38 35 i) 10 30 25"
2.4025-'30 40 BS 42,5 205 25420 34 35 30 48 42,5 BS 125 30
2.5032/25 a0 100 50 255 325 41 42 35 G0 50 100 16 L]
2.8082/35 B0 125 82 5 325 32125 41 48 42 5 B25 B25 125 18 4
28040032 B0 160 B0 41 4032 53 50 55 B0 BO 160 20 40

» -] & B
Vierkant-Langsaufnahme Turning Toolholder AXIAL-Porte outil carré
Uberkopf for Square Tool, Overhead inversé
i 69 880 Teil 4 VDI 3425 Bl 2 DIN €9 880 Part 4 VN 3425 Sheat 2 DN &9 Be0 Partia 4 VDN 3425 page 2
Form C4 links Fom 1.3 Form C4 iaft hand Form 1.3 Forma C4 gauchs Farme 1.3

1 hErT“JB"'_
-
- W
. I
!
[
- o~ | 5 3
;‘- 2 E'rJ:_'_E lg i..’ -
i —_
- SR LV 2
£ .
! +
12 13 bt &
Nr. d, b, b b hy/h, h, h, h, hy h, hy I, N ¥ a
31612 16 43 24 13 12 17 15 15 22 20 a4 5 20 A
32016412 20 65 40 26 1612 22 19 19 a0 25 23 50 n aw
3251612 25 58 33 14 16/12 22 225 225 30 25 25 55 7 20 Ay
3.3020/16 an e 41 23 20/16 29 28 22 38 35 28 70 10 ap o5
3.4025/20 40 90 475 255 2520 34 35 30 45 42,5 BS 125 30
3.5032/25 50 105 55 a0s  a3xes a1 42 a5 &0 50 100 16 40
3.6032/25 &0 125 625 325 32/25 1 26 425 625 625 125 16 40
3.8040/32 a0 i60 80 41 40/32 53 60 55 a0 80 160 20 40
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Vierkant-Mehrfach- Multi Purpose RADIAL-Porte outil carré
aufnahme Square Toolholder universelle
[N 65 880 Teil 5 DM 69 880 Part 5 DIN 65 B20 Partic 5
Form D4 Form D1 Forme D4
12

h2

nq
hr
= 3a
I |
i
hé |

Nr. d, h.th,, b, et b b, hy b, b, hy | sk L it
15251612 25 1612 a3 19 a3 1% 22 25 30 25 a4 48 a0
:limﬂﬂ"'lﬁ a0 20016 35 17 41 23 29 28 38 a0 42 &0 25
16 4025/20 40 25/20 425 205 a7 & 285 34 325 48 &0 72
15, 5032/25 a0 325 50 25.5 55 305 4 35 GO 60 BS
156032125 G0 3225 ar5 325 575 325 M 425 62,5 85 110
158040032 a0 A032 76 41 76 41 53 55 aj 105 140
Vierkant-Mehrfach- Multi Purpose RADIAL-Porte outil carré
aufnahme Uberkopf Square Toolholder overhead universelle, inversé
DM 69 880 Teil 5 DM 69 880 Part & DiM 69 880 Partie 5
Form D2 Form D2 Forme D2
J—‘—l
L §
L P
~ L B M
E‘ =t = = . El
il I
I L
12
Ir d, hih,. b, B2t b, b, 2* b, h, . h, | L, p
16.2516/12 25 16712 33 13 33 19 22 30 25 25 4 48 o0
168.3020/18 a0 2016 35 17 41 23 24 38 as 28 42 =] 25°
16.4025/20 40 2520 42,2 a2 47,2 R 34 45 42,2 50 e
16.5032/25 50 32725 &0 25,5 b5 30,6 &0 50 &0 B
16.6032/25 &0 3228 E7.5 2.6 57.5 32.5 E25  E25 A5 110
16. 8040032 BO 4032 Fi=] 41 TG 41 B0 BO 105 140




Precision meets Motion

Axial-Werkzeughalter

DiM G5 880 VDI 3425 Bl 2

Axial Toolholder

Din 62 880 VDI 3425 Sheet 2

AXIAL-Porte outil

DN G3 880 VD 3425 page 2

phrrr
Tl | =) \2
= ({

R = Rechte Ausiiihrung {wie gezeichnet)
L = Linke Ausiihrung (spiegelbildlich)

R = right side {as shown}
L = leftside (mimor image)

R = Exécution droite (dessin o dessus)
L = Exécution gauche (dessin a inverser)

M. d, d, d, h, h, b, b, L, 1, I
23.3016R 30 23] 64 16 28 16 16 7o 16 14
23.3016L a0 68 68 16 28 16 16 7o 16 14
23.4020R 40 83 83 20 32,6 20 20 100 20 16
23.40200L 40 83 83 20 2.5 20 20 100 20 16
25.5025R 50 8s 88 25 3 28 28 120 25 8
2350251 50 85 9% 25 35 25 25 120 25 28
23.6025R &0 110 123 25 42,5 20 26 120 15 28
23.602eL 2] 110 123 26 42,5 20 26 120 16 28 )
Radial-Axial-Werkzeug-  Radial-Axial Toolholder = RADIAL-AXIAL-Porte outil
halter
DIN 69 BBO VDI 3425 B1. 2 DiN 69 880 VDI 3425 Sheat 2 DM &9 880 VDN 3425 page 2
@ |
i ~
$ I -$— b ) 3_
= @— - = — ol
s ' i
09 y 4
1
3 LY
Iz hik h3
A = Rechie Aushibrung (wis gezeichnet) R = nght side (as shown) A = Exécution droite (dessin o dessus)
L = Linke Austiihrung (splagelibiidich) L = laftside (mirmor imags) L = Exécution gauchs (dessin & inversen)
M.
Rechts Links
right/droR lefilgouche __ d hy h: b Ay _b, b, h hy
L o I o ) i) L a8 . — —
26.4025/20R 26.4025/200 40 25/20 53 100 22 a0 47,3 32,5 48
26.5032/25R 26.5032/25L 50 J2/25 78 120 25 107 56 35 &0
26.6032/25R 26.6032/25L &0 32725 94 135 28 126 62,5 42,5 62,2
26.8040732R 26.8040/32L 80 4032 124 140 30 160 80 25 B0




Precision meets Motion

Grundhalter fiir Basic Toolholder RADIAL-Porte
Queraufnahme for Diagonal Adaptor outil de base
rechts right hand droite
DIM B9 BBOD VDI 3425 Bl 2 DIN 589 BBO VDI 3425 Shaat 2 DI 89 BBO VDI 3428 page 2
hi |, hg
:‘ : 15° =
-~ i —e’
» * = —'\/
h L ':‘-_
| = FEHH=1»
17 he ' | hs
MF. d, b, b, h, b, h, h, L
32.18.1 16 42 23 15 15 20 22 24
32.20.1 20 55 30 19 19 25 30 24
32.25.1 2% 52 30 22,5 22,9 23 a0 24
32301 a0 70 35 26 22 28 38 28
a0 .40 40 85 42,5 35 30 325 48 28
32501 50 100 50 42 a5 35 G0 28
Wechselhalter mit Infeed Toolholder RADIAL-Support
Queraufnahme with Diagonal Adaptor interchangeable
rechls, hohenverstellbar right hand, hawgiht adjustable droate, hauteur réglable
i h ‘
]
| |# N
=
[
Nr. b, b, b, hyfhy h. h, h, h h, I I,
32111 42 23 5 12 17 14 14 40 a 19 11
32211 55 a0 7 16/12 22 18 18 53 13 25 12
3z2.3n T a5 10 216 28 25 1 63 17 a0 18
32411 85 42,5 125 2550 34 3 29 78 22 22
32.911 100 1] 16 3225 41 41 34 23 r 36 25
Wechselhalter mit Infeed Toolholder with RADIAL-Support
Queraufnahme, Uberkopf  Diagonal Adaptor, overhead interchangeable
rechts, hihenverstellbar right hand, height adjustable droite, hauteur réglable
1 hi
hy
by
I ]
4! +4
ol
.._?. = —
3]_
1z i
Mr. b, b, by ity h. h, hi, hie hi, L L
32 1110K 42 23 5 12 17 14 14 40 2] 18 1
32.2110K 55 30 i 1612 22 18 18 58 13 25 12
32.3110K 70 35 10 2016 29 25,5 21,5 72 17 a0 18
32 410K 25 425 12,5 25/20 34 34 20 BY 21.5 34 22
32 5110K 100 50 16 3225 41 41 34 106G 24 35 25




Precision meets Motion

Wechselhalter fiir Infeed Toolholder RADIAL-Support inter-
Stechwerkzeuge for Fitting Tools changeable de tronconnage
rechis, hihemerstellbar right hand, height adjustable droite, hauleur réglable
= ) i E
4 - 31_ b 16k T
1
43 4 . | — "
e =
—
[§] '-'-'\ I--M‘ -
b -
M. b, b h, hs h, h, I
32112 42 23 22 15 14 4 E
32212 55 30 28 18 18 53 25
J2.312 70 3/ T4 25 21 63 25
az.412 85 42,5 47 34 23 78 25
32512 1 00 50 9 41 34 83 25
Bei Bestellung Stechhalter, Typ und When ordering fitting helder, please give Spécifier a la commande margue et di-
Abmessung angeben . Type and measurements mensions de Foutil de trongonnage utiliséd
Wechselhalter 3212 0K Oberkopt Infeed Toolholder 32..12 UK overhead Suppot interchangeable inversé 32,12 0K
aul Anfrage on request sur demande
Wechselhalter fiir Infeed Toolholder Support interchangeable
Ausdrehwerkzeuge for Turning Tools
rechis, hihenversielbar right hand, height adjustable droite, hauteur réglable
__r . -
1 T ‘."_‘ I q\
I 11 z g
m g d2 = 1
1 b2 ——
: —b ——
Nr. o By by _h hs h_ e U1
32.113 &-10 42 23 21 14 14 40 25
32213 816 55 30 29 18 18 53 32
32313 8-25 70 35 T 25 21 63 ]
32413 B-25 B 42,5 v Lih 24 29 78 30
3z2.513 B-75 100 £0 g9 a1 34 93 40
Bei Besteliung d, angeben When ordering, piease give d, A la commande specifier d,
Wechselhalter fiir Infeed Toolholder Support
Spannzangen for Collets Pince de serrage
rechis, héhenverstelibar right hand, height adjustabls droite, hauteur réglable
% A
2 =~
. - 11 o
s “‘"l z ks —';"-I m
— by —
" b1
Nr. dy d, by Ty h, h, I, e 1, passende Spannzangen
32.114.01 1-10 28 42 23 21 14 14 40 41 160 426E
32.114.02 1-13 34 42 23 21 14 14 40 44 200 428E
32.114.1 1-16 42 42 23 21 14 14 40 49 250 430E
32.214.1 1-16 42 55 30 28 18 18 53 4§ 250 430E
323141 1-16 42 70 a5 a7 25 21 83 46 250 430E
373142 220 50 70 as a7 25 1 83 51 320 470E
324141 1-18 42 BS 425 47 34 25 78 48 D50 430E
24142 2-20 50 Bs 42,5 47 34 29 78 51 320 470E
324143 3-26 63 BS 42,5 47 54 24 78 57 400 472E
32.514.3 3-26 63 100 &0 59 41 24 93 a7 400 472E




Precision meets Motion

Grundhalter fiir Basic Toolholder RADIAL-Porte
Queraufnahme for Diagonal Adaptor outil de base
links left hand gawche
DI &9 8RO WDl 3425 Bl 2 DM &9 8RO VD 3425 Shaat 2 D 69 B0 VDI 3425 page 2
LFi he _, hs
L L
] T Pt _I__'
| = H—se
[ r =
a = —';\
r KX { s
5} hi
Nr. d, b, [ hy h, hy h, k
32.18.3 16 42 23 15 15 20 22 24
32203 20 55 30 19 19 25 30 24
32253 25 55 30 22.5 22,5 25 30 24
32.30.3 30 0 34 26 ee 28 38 28
32.40.3 4n BS 425 a5 an 32,5 48 29
32.50.3 50 100 50 42 35 35 &0 29
Wechselhalter mit Infeed Toolholder RADIAL-Support
Queraufnahme with Diagonal Adaptor interchangeable
links, hihernverstellbar left hand, height adjustable gauche, hauteur réglable
hZ
L 13 ] h
PN
it |
h
Mr. b, b, b, hymy, h, h, h, I, E
321 42 23 5 12 17 14 14 40 a8 18 11
3221 55 30 7 16/12 22 18 18 53 13 25 12
32.53 i) 35 10 2016 29 25 21 63 17 30 18
3243 BS 42 5 125 25120 34 a4 29 Fi-] 22 24 22
32.531 100 20 16 3225 41 41 34 a3 27 36 25
Wechselhalter mit Infeed Toolholder with RADIAL-Support
Queraufnahme, Uberkopf  Diagonal Adaptor, overhead interchangeable
links, hihenverstellbar left hand, haight adjustable gauche, hauteur réglable
h2
HA
T
T "5
|
11
M. b, b by hity, hy hy h, he hy ! ks
az.1310K 42 3 5 12 17 14 14 40 9 19 11
a2.2310K &5 30 T 16/12 22 18 18 58 13 25 12
32 3310UK 7o a5 10 20016 28 255 215 72 17 30 18
32.431UK B5 425 125 25120 34 34 28 B7 215 34 22
37 5310K 100 50 16 3225 a1 41 34 106 24 38 25
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Precision meets Motion

Wechselhalter fiir Infeed Toolholder RADIAL-Support inter-
Stechwerkzeuge for Fitting Tools changeable de tronconnage
links, héhenverstellbar left hand, haight adjustable gauche. hauteur réglable
g s,
=
s | BT
) % | .
_-\# T
1 - —— J,I— _ll-
L]
Mr. by b, h, hy Hg M Iy
32.132 42 23 22 15 14 41 19
A2.232 55 30 28 18 18 53 23
Seag i 25 L il L3, .3 &3 .
32.432 85 425 47 34 29 78 25
32.632 100 50 o8 41 34 a3 25
Bei Bestellung Stechhalter, Typ und When ordering fitling holder, please give Spécifier a la commands margque et di-
Abmessung angeben Type and measurements mensions de loutil de trongonnages utilisd
Wachsslhalter 32..12 UK Ubsarkop! Inteed Toclholder 32..12 UK overhaad Suppaort interchangeable inversa 32.12 UK
auf Anfrage on request sur demande
Wechselhalter fiir Infeed Toolholder Support interchangeable
Ausdrehwerkzeuge for Turning Tools
links, hithenvarstalibar Iaft hand, haight adjustabla gauchs, haytaur raglable
| ® :
T [tz 5]
N ] —
N, U; b, h‘; h, hy h,,. h, Iy
32113 6-10 42 23 21 14 14 40 25
3z2.213 B-16 55 a0 29 18 18 53 az
32.313 8-25 i) 35 ar 25 21 B3 36
24132 8-25% 85 42.5 47 34 29 78 40
32.513 B-25 100 50 58 41 34 23 an
Bal Bastallung d, angaban Whan ordering, plaasa give d. A la commande spécifier d,
Wechselhalter fur Infeed Toolholder Support
Spannzangen for Collets Pince de serrage
links, hishanvarstellbar latt hand, haight adjustable gaucha, hautaur réglable
ol 2/
1]
Mr. d. d, n, h e I; pASSENdE Spannzangan
321140 1-10 28 14 14 40 41 160 426E
= HA L I - 14 o o oo B
32.1141 1-16 42 14 14 _am 49 260 430E
32.214.1 1-16 42 14 18 53 46 250 430E
323140 1-16 42 25 21 63 46 250 430
d2.314.2 2-20 50 25 21 63 51 320 4T0E
32414.1 116 42 & . . 34 29 78 45 250 430E
32.414.2 2-20 50 BS 42,5 47 34 239 [ 51 320 4T0E
32.414.3 3-26 63 B5 425 47 34 29 78 57 400 472E
325143 3-26 63 100 50 59 41 34 83 57 400 472E
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Precision meets Motion

Grundhalter fiir Basic Toolholder Axial-Porte
Langsaufnahme for Axial Adaptor outil de base
rachils reghit hand drante
DIN 69 B&0 VD 3425 Bl 2 DI 69 B0 VDI 3425 Sheet 2 DIN 69 880 VDI 3425 page 2
—] 13 _.h3 h4 |
15:‘ |.
|
Hﬁ"
@ _}. 15
1N ) - ' N
= | b @_
i I 4
11 _f _he | hs
- i 5 = & m o o = - -
32.16.2 16 35 16 24 15 15 20 22 44 21
32202 20 40 16 24 18 19 25 30 55 a0
32252 25 41 16 24 22.5 225 25 a0 hb 30
32.30.2 a0 'ﬁ. 20 28 28 F"_P‘ 28 3R T{_J "'I-D
J2.40.2 40 70 £7.5 35 ] 30 32,5 48 BS 30
32.50.2 50 B3 33 40 42 35 35 60 100 40
Wechselhalter mit Infeed Toolholder Axial-Support
Langsaufnahme with Axial Adaptor interchangeable
rechts, hhenverstelibar right hand, height adjustable droite, hauteur réglable
14 —
l _.%
Y& |5 5 b
. al - ir —_—
F] h B -
—— l.-ln— 3 - h!
E T he
Nr. by b, iy by hy h h b b
EE 1 18 11 12 17 8 40 42 5 23
3221 25 12 1812 22 13 83 54 r 3 30
32321 30 18 20016 29 17 B3 ] 10 as
32,421 34 2z 25020 54 22 78 84 12,5 42,5
32 .51 36 25 32/25 41 27 93 99 16 50
Wechselhalter mit Infeed Toolholder with Axial-Support
Langsaufnahme, Uberkopf Axial Adaptor, overhead interchangeable
rechts, hihenverstellbar right hand, height adjustabsle droite, hauteur réglable
lh
__;15__-___ ] | E
i I T
TR T =4
| R ;2“" -l h3 e
3 -
hiy
N b, b bty by h, [ [ T
a2 A210K 18 11 12 17 a a0 42 5 23
32.2210K 25 12 1612 22 13 56 54 7 30
32 321UK an 18 20016 29 17 72 [E:] 10 a5
.'1._"3.'.1121[_]?( 34 22 25/20 34 215 BT B4 12,5 42 5
32.5210K 36 25 3225 41 24 106 99 16 50
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Precision meets Motion EWS
Tool Technologies

Grundhalter fiir Basic Toolholder Axial-Porte
Langsaufnahme for Axial Adaptor outil de base
links left hand gauche
DIN 69 880 VDI 3425 Bl. 2 DIN 69 880 VDI 3425 Sheat 2 DIM 69 880 VDI 3425 page 2
I hg hs.
I L *
Z . S o
sl 2 L&l
® T a :
13 _h3 _|ht
Nr. d, b, b, b, h, h, h, h, 1, I,
a2.16.4 16 A 13 =4 15 15 =0 22 4 2t
32.20.4 20 43 18 24 19 19 25 30 55 30
32254 25 43 18 24 225 225 25 30 a5 30
32.30.4 30 £8 24 28 26 22 28 an 0 30
J2.40.4 40 70 27.5 35 a5 a0 32.5 48 BS a0
32.50.4 50 B3 33 40 42 35 35 60 100 40
Wechselhalter mit Infeed Toolholder Axial-Support
Langsaufnahme with Axial Adaptor interchangeable
links, hiherversiallbar left hand, height adjustable gauche, hauteur réglahle
hi
13 | h2
1 h1r
] i " - ——
204 |2 3 11 &
- l1
Nr. L b iy b hy n,_ . I L
32.141 19 11 12 17 2] 40 4 5 23
32241 25 12 16/12 22 13 53 54 7 30
32,31 a0 18 2016 28 17 63 1] 10 a5
JEALT 4 22 2320 ol 22 n 84 12,5 42,3
32.541 36 25 32/25 41 27 93 99 16 50
Wechselhalter mit Infeed Toolholder with Axial-Support
Langsaufnahme, Uberkopf Axial Adaptor, overhead interchangeable
links, hdhemversiellbar left hand, height adjustable gauche, hautaur réglable
- hé -
13 ha _
—l? t-— _.h1 SN | [ S—
| 3 1L
[ 9 g * 1S 07T
I

Nr. P- h? h"'h" _ha "'a h! Iy L .ia.
32 1410K 19 11 12 17 ] 40 42 a5 23
a2 2410K 25 12 1612 22 13 58 54 7 ao
32 34 10UK an 18 2016 8 17 T2 BS 10 a5
32.4410K 34 20 DE/20 34 21,5 a7 B4 12,5 42,5
32 5410K a6 25 32125 41 24 106 a9 16 50




Precision meets Motion

Zylinderaufnahme Side Lock Adaptor Porte outil cylindrique
DiM B89 BBO Teil 8, VDI 3425 81 2 MM B9 880 Part 8, VDI 3425 Sheet 2 DM B3 880 Parte 8, VDI 3425 page 2
Form E2 fir Drehwerkeeuge Form E2 for turning-tooks Forma E2 pour oulils de tour eylindrigque
mit Zylincersehaft with cylindrical shatt
T Ventilschraube f0r
-' -
18 E-
5| & 5 -
2
1
NG, d, 4, dy dy 4, h, (1 L L I G
19.1606 16 ] 40 32 ME 18 18 13 44 B Max1
191608 18 8 40 a2 ME 18 18 13 44 34 MBx1
19.1610 16 10 40 a2 MG 18 1] 13 44 34 MBx1
181612 16 12 40 a0 Wig 18 18 a4 34 =Rl
1916816 16 16 40 40 B 18 18 aal 34 MEx1
13.2008 20 a 50 40 MAB 23 23 18 50 41 M10x1
19.2010 20 10 &0 40 Me 23 23 18 50 41 M0t
18.2012 20 12 50 af Mg 23 23 18 50 41 Mioxi
18.2018 20 18 S0 40 nMB 23 23 18 50 A1 M10x1
18.2020 20 20 50 45 MB 23 23 50 41 B10x1
19.2025 20 25 50 45 M8 23 23 &0 51 M10x1
10.2508 25 8 58 40 ME 25 25 18 50 41 M1d4x15
18.2510 25 10 5B A0 MB 25 25 18 50 A1 M14x1.5
192512 25 12 58 40 hMa 25 25 18 S0 41 M14x1.5
19.2518 25 16 58 40 Ma 25 25 18 50 41 M1dx15
19.2520 25 20 58 58 MB 25 25 50 A1 M1idx1,5
19,2525 25 25 58 58 hE 25 25 B0 51 M14x1.5
18.3008 30 a 58 55 ) 28 30 22 B0 51 M18x1,5
19.3010 a0 10 68 55 MB 28 a0 22 60 51 M18x1,5
19.3012 a0 12 G2 55 MB 28 30 22 B0 51 M18x1.5
19.3018 30 18 63 55 ME 28 30 22 80 51 M1821,5
18.3020 an 20 GA 55 MB 28 a0 22 &0 51 M1Bx1.5
19.3025 30 25 GE 55 MB 28 a0 22 &0 51 M18x1,5
193032 30 32 Gl &2 Me 28 30 75 &1 M18x1.5
19.4008 40 a B3 55 B a2s 22 75 61 M22x1,5
18.4010 40 10 83 55 MB 325 22 75 61 M22%1.5
194012 40 12 a3 55 MB 325 22 75 61 ME2x1.5
194018 40 16 &3 55 M0 32,9 22 75 &1 M22x1,5
19,4020 40 20 a3 55 M10 325 22 75 61 M22%1,5
19.4025 40 25 83 55 M10 325 22 75 61 Mz2x1,5
19,4032 40 a2 &3 [it] M0 325 75 a1 M22x1,5
184040 40 40 B3 70 M0 a25 o0 78 M22x1,5
18.5012 50 12 a8 62 M2 38 30 80 [l MZ8x1.5
19.5016 50 16 98 62 M12 35 20 o0 i M28x1.5
19.5020 50 20 a3 B2 Mi12 as 30 o0 78 M28x1,5
18.5025 a0 25 28 B2 M12 J5 30 20 76 M28x1,5
18.5032 50 a2 a8 62 M2 35 30 o0 76 M28x1.5
19.5040 o0 40 a8 8O M2 35 90 K] M28x1,5
19.5050 50 50 a8 1] M12 35 100 5 M28x1,5
19,6016 &0 16 123 6B M2 42,5 30 20 TG Ma2x1.5
196020 60 20 123 68 Mi12 42,5 0 o0 76 Ma2x1,5
19.8025 &0 25 123 &8 Mi2 425 20 0 76 Md2x1.5
19.6032 B0 32 123 &8 M12 42 5 30 90 TE Md2x15
19.6040 60 40 123 88 M2 42,5 30 80 76 Md2x1,5
19.6050 60 50 123 98 Mi2 42.5 30 100 86 Mazni,5
19.8020 B0 20 158 BH M12 55 30 100 85 Md2x1 5
19.8025 aa 25 158 &8 M12 55 a0 100 BE& MA2x1.5
18.8032 a0 az 158 BB M1z 55 30 100 85 MdZ2x1.5
19,8040 8O 40 158 08 M12 55 30 100 5 Ma2x1,5
18.8050 B8O S0 158 a8 M12 a5 30 100 BE Ma2x1 4
Zyhinderaufnahmen mit weiteran Side Lock Adaptors with further Autre dimansion pour d, sur demanda.
d, MaBen auf Anfrage, d, measurements on request,
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Precision meets Motion

Bohrstangenhalter Boring Bar Holder Porte barre d'alésage
mit zylindrischer Aulnahnme with cylindrical Adaptor Serrage par vis
lange Austihrung
DN B89 880 VDI 3425 B 2 DIM 83 880 VIO 3425 Sheet 2 MM B9 BEO VDI 3425 page 2
Form 9.1 Farm 9.1 Forme 8.1
I
H H 1 -
o sk £
apu. o I
_ag %l .................. =i A - [L] ..n-' ]
i -
Iy
i ls dg
MriMo. d, d. d, dy [: h, h, Iy by I G
22,3008 30 a 64 55 ME 28 30 22 B85 0 MiEx1.5
22.3010 30 10 68 55 ME 28 30 22 B85 i) MiGx1.5
223012 30 12 68 55 S 28 30 22 85 i Mi6xi,5
22,3016 30 16 68 55 ME 28 30 22 BS 70 M16x1,5
22,3020 30 20 68 55 Mt 28 0 22 5] o MiGx1,5
223025 an 25 [51:] 55 ME 28 30 22 B5 70 M1Bx1,5
22,3032 30 32 Ga 62 ] 28 30 30 B5 T MI1Gx1.5
224008 40 8 A3 55 Ma 325 22 a5 B0 M22x1,5
224010 40 10 83 55 MB 325 a2 95 &0 M22x1,5
22,4012 40 12 83 33 M 32,8 22 93 &0 M22x1,5
22,4018 40 16 83 55 M0 32.5 22 a5 B0 M22x1.5
22 4020 40 20 83 55 M10 325 2z 85 BO M22x1.5
274025 an 25 a3 55 M10 325 2z 85 B0 M22x1,5
22.4032 40 32 83 B2 M10 32.5 30 a5 20 M22x1.5
22,4040 40 40 83 Fii] n10 325 30 05 B0 M22x1.5
22 85012 50 12 o] B8 M10 a5 a0 05 78 M28x1,5
225018 S0 18 98 (=] M10 35 30 o5 78 M28x1.5
22,5020 S0 20 a8 68 M2 35 30 85 78 M2Bx1.5
225025 50 25 98 68 Mi2 3% 30 95 78 Ma8x1,5
22,0032 50 32 98 &8 M12 35 30 86 Il M2Bx1,5
22,5040 50 40 93 80 M12 35 30 95 78 M28x1.5
22,8018 B0 18 123 68 M0 425 30 100 B3 MiZx1.58
22,6020 &0 20 123 &8 n12 42.5 30 100 B2 Ma2x1.5
22.6025 &0 25 123 58 M12 425 30 100 B3 MaZ2x1 .6
£2.6032 G0 32 123 68 M1z 42.5 a0 100 a3 MaZx1.5
22,6040 60 40 123 80 Mi2 42,5 30 100 83 M32x1,5
Tylinderaufnahmen mit welteren Side Lock Adaptors with further Autre dimension pour d, sur demande.
d, Mafien auf Anfrage. d, measurements on request.
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Precision meets Motion

Bohrstangenhalter Boring Bar Holder Porte barre d'alésage

mit zylindrischer Aufnahme with eylindrical Adaptor serrage par déformation

und geschiitzter Klernmung and split clamping

DIN 69 880 VDI3425B81.2  DIN69880 VDI3425 Sheet2  DIN 69 880 VDI 2425 page 2

Mr. dy dy d, dy by I I, L L
24 302041 an 68 20 16.4 28 55 60 45 57
24.3020/2 a0 [ 20 16,4 28 55 BS 45 EB
24,3025/ a0 6B 25 16,4 28 55 B0 45 57
24.3025/2 an ) 25 16,4 28 55 B5 45

24 4025/ 40 83 25 204 325 63 7o 45 58
24 4025/2 40 83 25 204 32,5 52 95 45

24 403271 40 B3 32 20,4 32.5 63 70 45 58
24.4032/2 40 B3 ap 20,4 325 3 85 45 B3
24.5025/1 50 98 25 204 33 i3 i 435 Ll
24 BODE/2 50 o8 25 20,4 a5 78 05 45 BB
24, 504081 50 g8 40 28 4 35 T8 i} a5 B
24.5040/2 50 96 40 26.4 35 78 95 45 86
24 BOAZ B0 173 33 26.4 42 5 94 B5 55 B0
24.6032/2 60 123 ap 064 425 94 100 55 92
24.604001 60 123 40 Ll 42,5 84 B 55 B0
24604002 60 123 40 34 42.5 24 100 ES g2
24605001 60 123 50 - 425 94 85 55 BO
24605002 &0 123 50 34 42.5 g4 100 55 a2
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Precision meets Motion

Reduzierbuchse Reducing Sleeve Douille de réduction

fir Werkzeuge mit Zylinderschaft for tooks with cylindrical shaft Pour outil & queue cylindrigue

)
I
S| B =3
|
I2
h
Mr/No. d, d, d, I, L hr./No. d, d. d. 1;
28.2006 20 & 24 30 4 £8.3210 a2 10 36 50 4
26.2008 20 8 24 30 4 283212 az iz 36 50 4
2B.2010 20 10 24 a0 4 7B.3215 a2 15 36 S} 4
28.2012 20 12 24 ag 4 283216 az 16 36 50 4
282015 20 15 24 30 4 28.3220 a2 20 36 50 4
282018 20 16 24 a0 4 283205 32 25 38 50 4
282506 25 B bl 40 4 28.4010 L] 0 A4 Fi | 4
28.2508 25 a 20 40 4 JR.A4AD12 40 12 44 78 4
28.2510 25 10 29 40 “ 284015 40 15 i i -] 4
28.2512 25 12 29 40 4 284018 40 16 A4 8 4
28.2515 25 15 28 40 4 ZB.4020 40 20 A4 T8 4
?8.2516 25 16 29 40 4 284025 40 25 44 78 4
Z8.2520 25 20 29 40 4 284032 40 32 44 78 4
28,3008 30 [+ M) a0 4 285020 50 20 4 BH 4
28.3010 an 10 34 50 4 ZB.5025 50 25 54 BR 4
28.3012 30 12 34 50 4 28.5032 50 g 54 88 4
28.3015 30 15 Ko 50 4 28.5040 50 40 o &85 4
26,3016 30 16 94 o0 4 286025 [514] 25 £ B 4
28.3020 30 20 34 50 4 286032 60 32 ] a8 4
28.5025 30 25 34 50 4 28.6040 G0 40 64 88 4
28,3208 a2 g 38 50 4 28,8080 &0 S0 B4 88 4
Reduzierbuchsan mit weiteren Reducing sleeves d, measurements Douilles de réduction autre dimension
d, Maflen auf Anfrage. On reguest. pour d, sur demande.




Precision meets Motion

Reduzierhiilsen Reducing Sleeve Douille de réduction

fir Werkzeuge mit Zylinderschalt for tools with cylindrical shaft Pour outil & queve cylindrique

dy
dg

d
b

Mr, d, d, d, d. 1, I Mr_fMo. d, d, d, d, 1, 1,
2828065 25 B 20 S0 4 28.40085 40 B 44 58 5
28.25085 25 i 20 S0 4 2840105 40 10 44 58 =)
28251038 256 10 29 50 L 2840125 40 12 44 58 5
2825125 2% 12 29 50 4 2840165 40 16 44 58 &
2825163 25 16 29 S0 4 2840205 40 20 44 o8 o
28.25205 25 20 28 50 4 2B.40255 40 25 44 58 5
2B.3206G200 32 & 40 58 5 28400325 40 az 44 58 5
28.3208G200 32 B 40 SH 5 28.50125 50 12 54 [ 5
283106200 32 10 40 58 5 28.50165 50 16 54 75 5
28.3212G200 32 12 40 58 5 2850205 a0 20 54 [ i)
28.3216G200 32 16 40 S 8 2850255 50 25 54 5 9
2B.3220G200 232 20 40 58 5 28.50328 50 3z 54 Th 5
2E.2228G200 232 25 40 58 5 28.50405 50 40 54 75 5
Reduzierhilsen mit weiteran ‘ﬂJ MalBen Reducing sleeves 'ﬂ'i measuremants on Douilles de réduction autre dimension

aul Anfrage resquest pour d, sur demande,
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Precision meets Motion

WH-Werkzeughalter WH-Toolholder Porte outil WH

fiir Bohrstangen tor Boring Bars pour alésage

Durchmessar und Drehmitte ainstalibar Ciameter and turning-centra paint adjustatie  Diamétre et centrage réglables

DM 63 BBO VDI 3425 Bl 2 DIM 63 BED VDI 3425 Shest 2 DIN 689 BBO VDI 3425 paga 2

v |
P A
v | i |
I3 = Iy
Nr. d, d, d, I I,
220.100/20 20 28 50 40 50
220100 30 28 68 35 70
220.110 40 36 83 B3 &0
220120 50 46 98 78 80
220.130 60 46 123 94 100
220.140 £0 46 158 124 100
WH-Wechselhalter WH-Reducing Sleeve WH-Supports
interchangeables
a — ~—d3 — 12
B { I
— C'J . —_— ie-]
—aid 2 - —f g i =
Mr. d, d, L Nr. d, a, 1, Hr. d, a, I,
200,106 28 6 32 200.208 36 B aa 200312 af 12 52
200.108 28 8 3z 200.210 36 10 38 200.313 a6 13 52
200,110 26 10 32 200.212 36 12 38 200.314 46 14 52
200,112 28 12 % 200213 38 13 38 200315 46 5 &2
200.113 28 13 a2 200.214 36 14 % 200316 46 16 o2
200,114 28 14 A5 200.215 36 15 38 200,320 a6 20 o2
200.115 28 15 35 200216 36 16 38 200.325 aG 25 52
200,116 28 16 33
Mr. dy g, L Nr. d, 2, I Nr, d, 5, I,
210,108 28 8 32 210.210 36 10 38 210312 46 12 52
210,110 28 10 aa 210.212 36 12 38 210.316 46 16 52
210.112 28 12 32 210216 36 16 38 210.320 46 20 52
Wechselhalter mit weiteren d, und Reducing Sleeves with further d, Support interchangeable avec autres.
5, Mafen auf Anfrage and 5, measuraments on request dirnension pour d, et 5, sur demance
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Precision meets Motion

Bohrstangenaufnahme Boring Bar Adaptor Porte barre d'alésage

DiM 69 880 VDM 3425 Bl 2 DI 69 880 Vi 3425 Sheet 2 DM 69 880 VDI 3425 page 2

‘ 1 I —— —— ——
e -— —————  ——
|
“ +— —— s smem =
ri
£
L.
Eu -
_ d3 -
L d, d, d, n, M. d, d, d, h,
20,3012 30 GB 12 28 20.5012 50 a8 12 35
20030185 30 BB 18 28 20.5018 50 98 16 35
205020 30 GE 20 28 20.5020 a0 98 20 35
20a012 40 B3 12 32,5 20.5025 50 93 25 35
204016 40 =x] 16 32,5 20.5032 50 a8 a2 3%
204020 40 B3 20 32,5 20.6016 60 123 16 42,5
204025 40 B3 25 42,5 20.6020 60 123 20 42,5
204032° A0 B3 32 325 20,8025 B0 123 25 42,5
20.6032 60 123 32 42,5
208040 60 12340 42,5
* Diese Abmessungen ohna Verzahnung. * These measurements are without * Litilisation techniguament non
da technisch nicht maglich, serralions as this is technically not recommandée,
Bohrstangenaufnahmen mit walteran possibla, Further d, measuraments on Porte barre d'alesage avec autras d,
d, MaRen auf Anfrage recuest dimensions sur demande
Stellhillsenaufnahme Automative Adaptor Porte embout de réglage
DiM 62 880 VDI 3425 Bl 2 DiN 62 880 VDI 3425 Sheet & DIN 69 880 VDI 3425 page 2

Nr. d, d, d, h, L Mr. d, d, d, h, I,

21.3020 30 68 20 28 30 21.6028 60 123 28 22,5 40

21.4028" 40 a3 28 325 30 21.6036 60 123 36 425 L]

21.5028 S0 88 28 a5 40 21.8028 a0 158 28 55 40

21.,5036" S0 o8 36 A5 40 21.8035 80 158 36 55 40
21,8048 80 158 48 35 40

* Diese Abmessyngen ohna Verzahnung, * Thase measuraments are without * Litilisation techniquaemeant non

da technisch nicht méglich serrations as this is technically not recommandée

possible
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Precision meets Motion

Tool Technologies
Stellhiilsenaufnahme Automative Adaptor Porte outil pour embout
de réglage
DN 69 820 VDI 3425 Bl 2 DIN 69 880 VDI 3425 Sheel 2 DIN 69 880 VDI 3425 page 2

4

==
|
|

L

IT
I
:l
|
3
_—
dqy —

I3
I z il I 1
M- I'. 4l - d - d: dl .dl. Fa l_1 .h.1. -
25.300 55 a0 28 GH 45 a5 ¥a 28
25310 B3 40 a8 B3 52 115 93 325
2‘_5;32"3 78 50 48 o8 (=] 145 117 35
25.330 94 60 48 123 68 145 117 425
Stellhiilsenaufnahme Adjustable Sleeve Réduction pour embout
de réglage
DN &2 BBD VDI 3425 81, 2 DiM 69 BBO VDI 3425 Sheat 2 DIN 62 Ba0 VN 3425 page 2
-—;ﬂ—-
7 eomr——. T
: I
©
|
— 13
Pgy ="
Nr d, d, 1, L
25.350 30 20 77 4
25360 40 28 85 4
25.370 50 a6 106 d
25.380 60 36 122 4
25390 B0 48 152 4
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Precision meets Motion

Werkzeughalter Toolholder with cylindrical Porte outil cylindrique
mit Zylinderschaft shaft
DM &9 8B0 VDI 3425 81. 2 D 69 BBO0 VDI 3425 Sheet 2 DIM &2 880 VDI 3425 page 2
Form E1 flr Werkzeuge mit innerer Form E1 for tools with inner Forme E1
Kihischmierstoffzufiihrung cooling systems Pour outils a lubrification interme
17
15
= -
Pt i
e !‘_El I/ ’Il [
: ¢ ! = =
=1 I E‘.L El
| Lo
F AN 7 A =
&
2 13 =
11-0.2
Werkzeughalter sind auch mit
Spannschrauben um 180" versetzt lieferbar.
Bestell-Beispiel: 27.3025/A
hr. d, d, d, d, d, d, h, h, I 1, 1, 1, I,
H& 0-0.2
27.2016 20 16 36 12 Mi0x1 50 23 23 67 54 18 15 35
27,2020 20 20 40 12 M0 50 23 23 67 54 1B 15 35
27,2025 20 ._'!§ 45 17 M12%1 50 23 23 71 58 18 17 40
272516 25 16 a6 12 M10x1 58 25 25 &7 54 18 15 35
27,2520 25 20 40 12 M1kl 58 25 25 BV 54 18 15 35
27.2525 25 25 45 17 Mi2x1i 58 25 25 71 50 18 17 40
273016 30 16 35 12 M10x1 6B 28 30 &7 o4 22 15 35
273020 a0 20 40 12 M10x1 BR 28 30 67 54 22 16 a5
27.3025 a0 25 45 17 Mi2x1 68 28 a0 71 59 22 17 40
274032 a0 az 52 24 M1Zx1 6B 28 3o 75 63 22 20 44
27.3040 a0 40 65 32 M16x1 68 28 30 o0 713 22 22 50
27.4016 40 16 36 12 Milxi B3 a2zs &7 54 22 15 35
274020 40 20 40 12 M10x1 83 32,5 &7 54 22 15 35
27 4025 40 25 45 17 b1 3nd o] i2A8 75 59 28 17 40
27,4032 40 az 52 24 M12x1 83 325 75 63 22 20 44
27.4040 40 40 645 32 MIGx1 83 325 a0 73 22 22 50
274050 40 50 i a2 M16x1 83 325 100 83 30 24 60
275020 50 20 40 12 M10x1 98 a5 G 54 30 15 35
27,5005 50 25 45 17 M12x1 98 35 59 an 17 40
278032 50 32 52 24 h12x1 98 a5 Ba an 20 44
27.5040 a0 40 65 32 M16x1 98 35 9 73 30 22 =0
27 5050 50 50 75 42 Mi6x1 98 35 100 a3 30 24 60
276020 &0 20 40 12 Mi0x1 123 425 B 54 an 15 as
27 6025 60 25 45 57 M12x1 173 42 5 BO 59 30 17 40
276032 80 a2 52 o4 M12x1 123 42,5 B0 63 30 20 44
276040 60 40 65 32 M16x1 123 42,5 a0 ] 30 22 50
27.6050 &0 50 75 42 M16x1 123 42,5 100 83 30 24 &0
a7 B0 1] 20 40 12 M10x1 158 85 B0 54 40 15 35
BT.8025 80 25 45 17 Mizxi 158 55 80 59 40 17 40
27,8032 B0 az 52 24 M12x1 158 55 BO e a0 20 44
27,8040 80 40 65 32 Mgkt 158 &85  ©90 73 40 22 50
27 8050 BO 50 15 42 M16x1 158 55 100 B3 a0 24 21
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Precision meets Motion

Werkzeughalter Toolholder with cylindrical Porte outil cylindrique
mit Zylinderschaft shaft
DiIM 69 880 VDI 3425 B1, 2 DIN 9 880 VDI 3425 Sheet 2 Din 69 830 VDI 3425 page 2
Farm E1 fir Werkzeuge mit innerer Form E1 for toals with inner Forme E1
Kihlschmierstoffzutohung cooling systems Pour outils & lubrification intémse
12
L4 e
7
T I
| ot ! i =i ~
o| o] o
|3 [ db
| 1

Fir 62 = 25 und gréBer sind 2 Klemmschrauben vorgesehen

Fur Werkzeuge nach DIN 1835 und DN 535

Technisch bedingle Anderungen vorbehallen
EWS-Nr, d, d, d, d, h, h, I, I, I, I,
27.2006WHN 20 B 45 50 23 23 (1] 40 2 18
27 2008WN 20 B 45 50 23 23 [ 40 22 18
27.2010WN 20 10 45 50 23 23 60 il 22 U
27 2012WN 20 12 45 50 23 2 60 49_ 2 225
27.2014WN 20 14 45 50 23 23 62 49 22 285
27.2016WN 20 16 46 50 a3 23 i 52 22 24
27.2018WN 20 18 45 50 23 23 67 52 22 24
27 2020WN 20 20 45 50 23 23 67 52 22 25
27 2025WN 20 25 45 50 23 23 67 54 22 -
27 3006WN 30 B 52 (i3t} 28 30 67 35 22 18
27.3008WN 30 8 52 88 28 30 67 3 22 19
27.3010WN L 10 -l o8 28 S0 -1 39 22 .
27.3012WN 30 12 Be 68 2B 20 67 “ £2 £2,5
27 3014WN 30 14 52 68 28 a0 67 44 22 25
27.3018WN 30 16 52 (533} 28 30 &7 a7 20 24
37.3018WH 30 18 52 &8 28 30 &7 47 22 24
27.3020WN 30 20 52 &R 28 30 &7 52 22 25
27 . 3025WN 30 25 B3 68 28 30 &7 54 22 -
27.3032WN 30 32 B5 [ili} 28 30 75 B3 22 -
27.4008\WN 40 B 52 B3 325 41,5 67 35 22 18
27.4008WN 40 B 52 B3 325 41,5 &7 a5 P 18
27 4010WN al 10 52 83 325 @15 &7 22 20
27 4012WN 40 12 52 83 az2s 41,5 &7 44 22 225
27.4014WN 40 14 52 83 3.5 41,5 67 22 25
27.4018WN 40 16 52 83 325 41,5 &7 47 2 24
27.4018WN 40 18 52 g3 325 41,5 67 47 22 24
27.4020WN 40 20 52 83 32,5 41,5 &7 52 P 25
27 .4025WN 40 25 63 B3 325 415 _67 54 22 = §
27.4032WN 40 az 85 B3 325 41.5 75 83 22 -
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Precision meets Motion

Kegelaufnahme Morse Taper Adaptor Porte outil & cone Morse
[HM G BB0 Tell 7 VDI 3425 Bl 2 DI 69 B8O Part 7 VDI 3425 Sheet 2 DIM 59 880 Partie 7 VDI 3425 page 2
Form F fir Kegelschafte Form F for shanks with Tang Forme F pour cone Morse & tenon

mit Austreiblappen

M. d, MK d, d, d, d, h, h, 1, I, L i,
25.1610 16 1 40 13.5 18 18 43 16 12
25.2010 20 1 50 12,065 135 23 23 23 16 12
25.2020" 20 2 50 17, T80 18,5 23 23 55 20 12
252510 25 1 58 12,065 3 25 25 23 16 12
2a.2020 23 2 S8 17,780 H 29 25 27 20 12
253010 30 1 GE 12,0685 13,5 28 30 27 16 12
25,5020 EC I S 1) 185 2 o o7 w2
25,3030 30 3 BB 23,825 24.5 2B a0 45 30 12
25,4010 40 1 B3 31,267 55 13.5 325 36 22 16 12
25,4020 40 2 B3 17,780 55 19,5 25 36 22 20 12
25,4030 40 3 B3 23,825 58 24,5 32,5 36 22 30 12
25 4040 40 i B3 31,2687 [-1-] 32 32,5 80 22 40 14
ool ol ' 98 17,780 a2 19,5 ) 1] E_-IJ 20 12
255030 50 3 98 23,825 5B 24.5 35 36 30 30 12
25.5040 50 4 a8 31,267 [ 32 35 50 30 40 14
25.6020 i) 2 123 17,780 58 19.5 425 36 30 20 12
253.6030 Li4] 3 123 23,825 a8 2.5 42,5 36 a0 a0 12
Z5.6040 60 d 123 a1,26T7 =151 a2 42,5 50 a0 40 14
226050 = ) 123 44,399 ag 44 42,2 &3 30 52 16
25 8040 80 4 158 31,267 BE 32 55 50 40 40 14
25.8050 80 5 158 44,359 a8 44 55 50 40 52 16
" Diesa Abmessung ohre Verzahnung * These measuremeants are without * Utilisation techniquement non
da technisch nicht méalich serrations as this is technically not possible recommandés
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Precision meets Motion

Reduzierhiilse Reducing Sleeve Réduction pour cone Mose

CiIN 65 88D VIH 3425 BIL 2 DN &5 880 WM 3425 Sheet 2 DIM 68 BB0 WO 3425 page 2

Klemmring Form Z1

P -
°
t
M. d, MK L,
25 400/ 20MEKN 20 1 T
25 400/ME7 30 1 TE
25.400/ME2 30 2 |
25 400/MES 30 3 o
25 410/MEN 40 1 05
25 410/ME2 40 2 s
25 410/MES 40 3 9h
25.410/MK4 40 4 114
25.420/MK2 50 2 114
25.420/MMES 50 3 114
26.420/MK4 50 4 14
25 430/MK3 i} 3 150
25 430/MEA ln} 4 150
25.430/MK5 50 5 150
25 44014 an 4 150
25.440/MK5 80 5 150
Klemmring Clamping Ring Bague de serrage
miit Kilhimittelzufuhr with Cooling intake avaes lubrification
Form Z1 Fom Z1 Form £1
- b
=
=
Mr. d, d, b h, h,
28 450020 20 5D 15 a3 2%
25 450/2% 25 58 18 25 75
25 450 an BB 20 28 30
25 460 40 B3 22 32,5
25.470 50 ag 30 35
25.480 60 123 30 42.5
25,490 a0 1658 40 5
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Precision meets Motion

Werkzeughalter Collet Chuck Porte pince

mit Zylinderschaft

DiM 69 820 WVIH 3425 BL 2 DIN 69 B8O VDI 3425 Shoot 2 DIM 69 BRD VDI 3425 page 2
Form E3 / E4 Form 10.1 Form E3 / E4 Form 10.1 Fome E3 / E4 Forma 10,1

Avec serrage cylindrigue sur ke diarmétre

mit 2ylinderauinahme durch Spannzange

with cylindrical adaption by coliet

h1

g ° 3
2
13
I8
19

Mr. d, d; d do b h a L hy h; G passende Spannzangen

Collet type
Form E4 Pirces & wlilliser
311616 16 0.5-10 a0 28 i@ a0 40 1B 18 M Bxl 160 426E
31620 16 1 -13 40 34 13 33 L F 18 18 M Bx 200 428E
1.2016 20 0.5 -10 50 28 T a0 3 23 Mi0xd 160 426E
31.2025 20 1 18 50 a2 18 38 50 23 23 M0 %1 250 430
31.2032 0 2 -20 80 50 18 49 62 23 23 Mi0x1 320 470€
31.2040 20 3 26 50 63 22 52 66 23 23 MIi0Ox1 400 472E
31,2525 25 1 -16 58 42 18 45 5 25 25 M14x15 250 430
31,2532 25 2 -20 86 50 18 49 B2 25 25 M14x1,5 320 470
31,3025 30 1 -18 68 42 30 22 45 57 2B 40 2 M18x 1.5 250 430E
41,3032 30 2 20 68 &0 40 22 49 g2 28 40 2 M18z1,5 320 470E
31,3040 30 3 -28 88 B3 30 22 BB 70 28 30 MIidx15 400 472E
31 4028 40 1 -8 Br 40 33 BO 82 325 M22x156 950 430E
31.4032 40 2 -20 B3 50 22 49 82 325 M22x15 320470
31.4040 40 3 -25 83 63 22 &1 s 325 M22x1.5 400 472E
31.5040 S0 3 86 98 6 0 e 7% 35 M28x1.5 4004728
31.6040 B0 3 26 123 83 30 61 fa 425 Md2x15  400472E
Form E3
31.2023 M 1516 50 43 18 a2 57 23 23 Mi0x1 025 4156
31,2523 25 1,5 <16 58 43 18 42 57 25 25 Midx15 025 415E
313023 W 15-16 68 43 ap 22 4p 57 28 30 M18x15 025 415E
31,3033 o 1525 68 G0 30 22 58 75 28 30 M18x15 035 462E
31.4023 a0 1.5 -16 B3 43 22 42 57 325 M22%15 025 415E
31,4033 40 1,5-25 B3 60 22 58 75 325 M22x1.5 035 462E
31,4041 40 35 -32 B3 72 22 73 0 325 M22x1,5 044 4B7E
31,5033 50 15-25 S8 60 a0 50 75 35 M2Bx15 035 462E
31,5041 50 4532 o8 72 30 73 0 35 M28x 1.5 044 467E
316041 60 a4s5.32 123 72 T B 425 M 42 x 1.5 044 467E
31.68048 &0 9.5 40 123 85 30 B2 [L4] 425 MAZ2x 1.5 052 468E
31,8048 B 95-40 158 85 40 B2 00 55 M 42 x 1,5 (152 4BHE
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Precision meets Motion

Spannzangen Collets Pince de serrage
Type RD/ER Type RD/ER Type RD/ER
DIN 6499 DIN 6499 DIN 6499

|
B L
Mr, ligferbare Bohrungs-Q &1g. mm Spannbereich d, A B
capacity ine. mm gpan-d,

—— capacite-0 progr. mm sarrage d, - .
110 4008E 1= 7 0.5 05=- 7 11,5 18
120 424E 1= 3 0,5 05=- 3 11.8 19,5
120 424E = 7 1 3 =7 11.8 19,5
160 426E 1=10 1 0,5=10 17 27
200 428E 214 1 1 -13 21 a
250 430E £-16 X I =16 25 35
320 470E S0 1 & =20 3 40
400 472E 426 1 3 =26 41 465
s;mﬂ?E 12-34 2 10 -34 a2 60
Type DIN 6388 Type DIN 6388 Type DIN 6388
Form B Fomn B F B

T

(1]

)

M, ligterbare Bohrungs-@ sig. mm Spannbereich d, A B
capacity ineG. mm span-d,
capacié-0 progr. mm sermage d,
D25 415E 2-16 0.5 1,518 25,5 40
0as 462E 2-25 0.5 1,5-25 ass g2
044 46TE 432 0,5 3,532 4d B0
052 468E 1040 05 9,5-40 52,7 68
Spannschliissel Key Clé
Nr, fir Spannzangeior Collets’pour Pince de semage
225 250 430E
23z 320 470E
. 240 400 472E
250 500 474E
M. fir Spann:angm‘fnr Collets/pour Pince de sarrage

ﬁ 416 025 415E
= a - 425 035 482E
M 432 044 467E

440 052 468E
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Precision meets Motion

Spannzangen DIN 6499 A Collets DIN 6499 A Pince de serrage
zum Gewindeschnaiden for Tapping pour la coupe de filetape
Ohne Langenausglsich
without compensation J —
sans compeansation o—
Daten Aubrik B Seite 11 [
I . i !
— i [
R — @ B Catl B
1 ‘-‘_____________.—-——
L B -
Mit Langenawsgieich auf Zug =
tension type
aved compensation par traction !
Daten Rubrik & Seite 13 o~ ===l ™ I
= o 1 =
| [
1
| 1
| 2

Spannzangen DIN 6499 A Collets DIN 6499 A Pinces de serrage
filir Werkzeuge mit Innenkihiung for tools with intemal cooling system pour oulils avec liquide d'arrossage inlérieurs

Abgedichtet
Sealed | toupe
P max 70 bar

Craten Rubrik & Seite 12

Mit 4 Schrigbohrungen an Stimseite
With 4 angle hotes on front side
aved 4 alésages refroddssants au front

Kugeldiise @ 10 Coolant nozzle Tuyére réfrigerante

mit 45* Schrigbahrung with 45° angle hole avec une alésage biaise de 45°

0

LY

Mr
KD 100ed - 45°
KD 10x4 - 45° L30
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Precision meets Motion

Reduzierbuchse Reducing sleeve Douille de réduction
mit integrierter Kugeldiss with integrated cosdcant hole avec une tuyere réfrigerante intégrée
und Ausrichischraube and alignment screw et un boulon de l'alignement

dd
di
di

12
11
Nr. d, d d d | | Nr. d, d d d | L,
28.250851K 25 ] 20 54 B 28 400BEIK 40 & 45 &1 B
28.250851K 25 & 54 B FRANDBSIK 410 8 45 61 B
26.251051K £5 10 29 24 & 284010511 40 10 45 61 5]
2B.251251K 25 12 28 54 ) 2B 401281K 40 12 45 61 8
2825155K 25 16 ® 548 28.40165K 0 16 s 618
2B.251651K 29 16 an a4 B 28402050 40 20 L] 61 8
28.3206052001K a2 5] 40 81 [:] 28.40255HK 40 25 45 61 a
28.3208G2001K 32 B 40 &1 8 28.501051K 50 10 54 78 -]
28.3210G200IK 4 040 6 8 28501281 50 2 64 78 8
28.3212G2001K 3z 12 40 &1 = 285016581k 50 16 54 78 g
28.3215G200K 32 15 40 &1 8 28.502051K 50 20 54 78 8
28.3216G2001K 32 16 40 61 B8 28.502551K 50 25 54 7a 8
28322052001k 32 20 40 61 8 28503251k 50 32 54 78 B
| ' . ]
ABS"-Aufnahmen ABS"-adaptors Mandrins ABS
(Lizenz Komet) (Komet license) (Licence Komet)
DIN 63 saoNDi DIN 68 BaONVDI DN &3 BaOVDI
|
[ Ln ] -
< |9 g
T
- |
"< d
Iz
l
Mr. ABS d, d, d, 1, I,
19.30AB550 =0 30 28 a0 60 40
19.40AB550 50 40 28 50 60 40
19.40AB363 63 40 34 63 70 45
19.40ABS80 ) 40 46 80 75 50
19.50A8550 a0 a0 28 50 65 35
19.50AB583 63 50 34 63 75 45
19.50A8580 80 50 46 80 75 45
196048550 S0 &0 28 50 65 35
10 60ARSE3 63 80 34 63 75 45
19.60AB580 80 &0 46 80 75 45
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Precision meets Motion

Hydro- Hydraulik Mandrin
Dehnspannfutter collet-chuck expansible
DIN 69 B80/VDI DIN 69 B80/VDI DIN 69 880/VDI
II
L
L
T o
o= -
i
Mindestspannlinge L
N b4 R S NN
18.3006HYD 30 6 2 45 a3 90 10
18.3008HYD a0 B 28 LE] 33 =20 10
18.30M0HYD a0 0 30 48 ] a0 10
19301 2HYD a0 12 32 54 as a5 10
19.3014HYD 30 14 34 o4 38 a5 10
19.3016HYD 30 16 38 &9 73 130 10
19.3018HYD 30 18 40 89 73 130 10
19, 3020HYD 30 20 42 B9 73 120 10
19.3025HYD 30 25 50 84 B a5 10
19.3032HYD 30 32 60 a4 78 a5 10
19.4008HYD i -] 28 55 a3z an 10
19.4008HYD 40 8 28 £S5 33 90 10
19.4010RHYD 40 10 30 55 33 90 10
19.4012HYD 40 12 32 60 38 95 10
19.4014HYD 40 14 34 60 g 85 10
19.4016HYD 40 16 a8 85 73 130 10
19.4018HYD 4an 18 40 a5 73 130 10
19.4020HYD 40 20 42 25 73 130 10
19.4025HYD 40 25 50 95 73 130 10
19.4032HYD 40 32 al a5 78 a5 10
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Precision meets Motion

NC Kurzbohrfutter NC-Short Drill Chuck Mandrin de percage NC
construction monobloc
DM 69 880 VDI 3425681, 2 DN 69 880 VDI 3425 Sheet 2 DiIM 69 880 VDN 5425 page 2

Type A Spannen zentral durch Schaft
Type B Spannen seitlich von auBen

Chucking by shaft
Chucking from outside

Semage central traversant
Serrage cencentrigue extemea

Kuhimittelzufhrung dber Spritzdisen External cooling system Paur outils & lubrification exteme
Iy
.- J:i
= =
o M=t
I la
M. Type Spann- MaBe/Timensions Nr. Type Spann- MaBo/Dimensions
bareich s d2  ds 11 lamae beraich L 1 az s Py 1 lmae
Chucking Chucking
Capacity Capacity
semage Larage
25550620 A 0.5=10 20 50 50 38 45 25543 B 1-13 20 a7 96 82 B8
25544 B 1-13 25 &7 58 82 88
25,433 B_ 0,5-8 TB. -IEI. B0 ES. 25553 B 1-13 30 ar B3 28 852 BB
25443 B 0,5-8 20 40 23 B0 B3 25563 B 1-13 40 A7 B3 325 A2 M
25 444 B 0,5-8 25 40 28 25 B0 B3 25573 B 1-13 50 57 a8 35 85 92
25453 B 0.5-8 0 40 325 2 60 &
25463 B 0.5-8 40 40 325 325 65 68 25552 B 3-16 57 68 =28 82 93
25562 B 3-16 40 57 8 325 & 96
25572 B 316 50 57 98 &5 88 O7
25882 B 316 B0 57 123 425 9551065
Kihimittelzufubr zentral Intemal cooling system Pour oulils & lubrification interne
durch das Futter und Werkzeug
Iy
—1 Lol
- =
'é“ = 5
2
Mr. Spann- MaBea/Dimensions Nr., ‘Spann- MaRe/Dimensians
bereich dy dz s htz I bmax beraich dh o2 3 ha n lema,
Chucking Chucking
Capacity Capacity
sermage sefrage
25.535.0 05-8 16 ] 40 16 Lil:] 71 25.545 1-13 20 a0 al 20 i
255450 058 20 38 S0 23 68 71 25546 113 25 S0 S8 2 %0 9%
255460 058 25 36 S8 25 88 71 29353 118 30 50 63 24 0 __ %
255550 058 30 a6 ot B BB 71 22.562 1-13 40 al B dEa 20 90
255650 058 40 36 83 35 68 71 254573 1-13 CL L 20 %
25.585.1 3-18 30 a7 68 28 o0 10
255651 3-16 40 57 83 azs ag 10
255751 3-18 a0 57 a8 35 ap 101
25.585.1 316 60 a7 123 425 93 104




Precision meets Motion

Werkstoffanschlag Stock Stop Porte util 4 butée de
longueur
mitlaufend, Lénge verstellbar revolving, adjustable length longueur réglable
DI 69 880 Wi 342581 2 DI 63 BBO WOH 3425 Sheet 2 DM &9 880 WO 3425 page 2
/ \i
l2 I
Nr. d, d, d, h, l I,
"25.500M16 16 28 40 18 az B4
*25.500/20-26 20 26 50 23 40 50-70
"25.5000/20-32 20 r 50 23 40 S0-70)
*25.500/20-42 20 42 a0 23 40 20-70
SRS0QrEn-00. B8 2 52 L2 ... i
25.500/25-32 25 32 58 25 48 50-70
25.900/25-42 25 42 28 25 48 50-70
25.500-32 30 a2 8 28 ] GE-84
25.500-42 a0 42 68 28 35 62-95
23.500-58 30 58 58 28 35 _G2-85
2851032 LiL 32 L] 32,5 63 295,
25.510-42 40 42 83 32,5 &3 62-95
25.510-58 40 58 B3 32,5 63 62-95
* Diese Abmessungen ohne Verzahnung, * These measurements are without * Utilisation tachniquament non
da technisch nicht méglich semations as this is technically not possible  recommandes
Bohrfutteraufnahme Drill Chuck Adaptor Porte mandrin de pergage
DiIM B8 880 VDI 3425 B1. 2 DI B3 BBO VDI 3425 Sheet 2 MM 69 880 VIN 3425 page 2
Spritzrohr, versielibar
¥
b
Mr. d, d, Bohrfutterkegel I, h, h,
Taper
Cione
25.651/16 16 A0 B12 20 18
25.551/20 20 50 B12 20 23
25.551/30 30 B8 B16 20 28 an
25.5851/40 40 83 B16 20 32,5
anltl 50 . B8 = 5
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Precision meets Motion

Raumwerkzeughalter Broaching tool holder Porte-outils de brochage
Raumstempel Broaching cutters Outils de brochage
hexagonal interne

Z?'i}mm :ﬂ“ Mr. d ds o 1 A

cycl. shan

Fritni e RWZ 20.0B.5010 20 8 40 38 65
AWZ 25.08.5010 25 B 40 48 65
RWZ 25,12.5010 25 12 50 55 88

DN end . d d D DI A

voi HW.A16.08 5000 16 B 40) 44 i
RWZ20.08.5000 20 8 40 50 70
RWZ25.08.5000 25 8 0 &8 70
AWZ30.12.5000 30 12 50 68 96
RW240.12.5000 40 12 50 83 96

Reduzierung N,

Pkt AWZ12.08.5000

Raumstempel SW Mr. S @ Mr. TORX O

i el B POB2B-2 2 8 Posze-16 6 8
POB2B-25 25 8 POB2B-T7 7 8
POS2E-3 3 B POBZS-TE 8 8
POB28-4 4 8 POB26-TI0 10 8
POE28-5 5 B POB28-TIS 15 8

swW POB2E-6 & ) POBRE-TZ0 20 8
POB2E-B B B POB2B-T25 25 a
]‘\ 55 POBZE-10 10 B POBZB-T2T 27 8

P1255-4 4 12 POBZB-T30 30 B
P1255-5 5 12 POB2B-TA0 40 8
P1255-6 6 12  POB2B-TAS 45 8
P1255-8 8 12 POB28-TSO 50 8
P1255-10 10 12

Fllumeenpel TOR. P1285-12 12 12

Bronching cuians TORX P1255-14 14 12
P1255-17 17 12

Sonderprofile auf Anfrage « Special profiles in inguiry
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Precision meets Motion

Gewindeschneidkopf Tap-Cuttinghead T'ete de taraudage avec
fur RD/ER Spannzangen with RD/ER collets RD/ER pince de serrage
DIM 63 BRO VDI 3425 Bl 2 DIN 69 Ba0 VD 3425 Sheet 2 DN 69 BRO VI 3425 page 2
o d
[
o e o <
c B | L
Mr. GErife Mabe
SizaTaille Dimensions
L A D B c J G
9. 05.1 L 16 .3 40 e 9 <0 Lins =8
25.605.1 1 20 40 S0 32 38 20 34 2-8
256151 1 30 55 68 32 40 20 34 2-8
255852 2 16 a2 50 50 EL] 29 4 314
25.605.2 2 20 40 50 a0 44 29 41 3-14
256152 2 aa 55 <131 50 48 28 41 3-14
25.625.2 2 Al 653 83 50 46 28 41 3-14
25.6815.3 3 30 55 70 70 48 20 45 g§-20
256253 a 40 B3 83 70 48 29 45 8-20
25.635.2 3 50 78 a8 70 48 29 45 620
256154 4 30 55 85 85 53 34 51 8-27
25.625.4 4 40 6 B85 85 54 &1 8-27
256354 4 50 TH 28 BS a3 &1 B-27
25 B45.4 4 80 a4 120 85 53 81 8-27
25 B35 B -] 50 T8 120 120 &7 S0 [=0] 12-42
25.645.8 & 60 94 120 120 &7 &0 &0 12-42
Aufbauflansch Diebox for external thread Flasque porte filiére
fiir AuBengewinde
E
1 =i ‘K x
} | E— _}4.
w| T i -
r -
-J
0

. K

M. Grifie Mafa
SireTaille Dimensions
E H K P G

25.655.1 1 20 a2 25 32 16 7 2-8
25.665.2 2 32 45 38 45 314
256553 3 34 58 45 52 30 20 B-20
25,6554 3 42 74 59 62 0 25 ear
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Precision meets Motion

Spannzangen Collets for Tapping Pince de serrage pour
fiir Gewindebohrer taraud
=
'l |I H =

— e
GroBe Nr. Mak Mo
Siza/Taile Dimensions
1 120 424E 25-2: 3-2.5: 4-3; 5-4: 6-5: 7-6
2 200 4ZBE A=3: 5= G=5; 7-6; B-7; 88, 10-8: 11-10; 12-11
3 250 430E 5-4; -5, 7-6; B-7; 9-8; 10-9; 11-10; 12-11; 13-12; 14-13; 15-14; 16-15
4 320 470E 7B Be7; GB; 10-8; 11-10; 12-11; 13-12; 14=13; 15-14; 16-15; 17-16; 18-17; 19-18; 2019
-] 500 477E 10-8; 12-10; 14-12; 16-14; 18-16; 20-18; 22.20; 24-22; 26-24; 28-26; 30-28; 32.30; 34-32
Beslal-Baisplal: Sample for ordeming: Exempla de cormamance:
Spannzange 120 424E = 2 5-2 Collet 120 424E m 2,5-2 pince 120 424E = 2 5-2
Mitnehmer Drive for Tapping Head Entraineur pour taraud
fiir Gewindebohrer

=
- _‘i‘l__‘ Z

——— e
Grobe r, MaB N o
SizeTaille . : DimensionsM
2 M35-2 2,5, 2,8 3,15, 3.55, 4, 4.5:5. 5

] M35-3 13,15,3,56:4; 4.6, 6:5,6: 6.3 ;
4 M35 5; 5,6; 6.3:7.1; 8; 8; 10; 11,2, 12; ?o‘l-ild-alﬁ

) M35=56 63 T RS 10 11,2 12:12.5: 14: 14 5; 16; 18; 20: 22.4; 24; 25: 26
Bestell-Beizpisl Sample for ordeming: Exemple de commande:
Mimehmer M35-2; N =25 Drive M35-2; N=2.,5 entraineur M35-2; N =25
Reduktion und Hinterleg- Reductions and Deposit- Réduction et rondelle
scheibe fiir Schneideisen sheet for Cutting iron d'épaisseur pour filiere
A 1 = ¥
* ¥ 'E“
o i -
5= . v ] ‘
i 1)
W/‘; —_—
S

Grafe/Sizes/ Taille GroRe/Size/Taille
A1 0 2520 92516 H1 o 20 x 1 mm dick
Rz o 3630 0 38-25 o 3820 Hz2 0 38 x 2 mm dick
R3 o 45-38 o 45-30 0 4525 H3 o 45 x 2 mim dick
R4 0 55-45 a 55-38 o 55-30 H4 @ 55 x 3 mm dick
Bestell-Belaplel: Ria25x20 Bestall-Baispiel: HY & 200 9
Sampla for ordarning: F1o25x20 Sample for ordeming: Hle20x1
Exemple de commande: R1a25x20 Example de commande: Hie20x1
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Precision meets Motion

Gewindeschneidfutter mit Tapping head with Mandrin de taraudage
Langenausgleich auf tension and compression 2 etension et compression
Druck und Zug om eo sso DIN 89 880
=1 l}! B | — . =l = — -
i
|
L
Gewindeschneidfutter : :
Mr. Grile d ] L G
25.795.1 1 16 36 52 a-12
25.800.1 1 20 36 58 3-12
25.810.1 1 25 36 50 312
25.820.1 1 30 36 62,5 312
25.830.1 1 40 36 B2,5 312
258401 1 S0 38 70.5 3-12
25.820.2 2 30 53 87 B-20
25.830.2 2 40 53 a7 8-20
2__5.340._2 2 S 53 104 B-20
25.850.2 2 80 53 104 8-20
25.830.3 3 40 78 122 14-33
258403 3 50 78 108 14-33
258503 3 &0 78 108 14-33
Schnellwechsel-Einsitze 1G Schnellwechsel-Einsétze AG
ohne Sicherheitskupplung zur Aufnabme zur Aufnahme von Schieideisen
von Gawindabohnar
Quick change inserts AG
Quick change inserts 1G
for tapper “.I Porte-filiere changement rapide

Porte-taraud 4 changement rapide

Nr. GttBe d® [ |, | M. G d@® [ I, | Nr. GoBe d, I, | I
G 1-2521 1 25 21 T w7 1G 2-11280 2 112 9 11 30 AG 1-1805 1 18 4_13 14 28
IG1-2821 1 28 21 7 17 1G2-12090 2 12 9 11 30 AG1-2005 1 20 48 14 28
IG 1-3125 1 aks 25 T 7 K3 2-125100 2 125 10 11 30 AG 1-2007 1 20 65 16 30
I3 1-352T 1 45 27 .7 A7 i 2-140110 2 14 11 11 30 AG 1-2508 1 25 85 19 33
IG1-3528 1 355 28 7 17 1G2-140112 2 14 12 11 30  AG1-3011 1 30 10 21 35
GG 1=-4030 1 4 3 T 7 15 2-180120 2 16 12 11 30 AG 1-3810 1 38 a8 20 34
i3 14001 1 4 31 7 17 1G2-1601as 2 16 12511 30 AGI3814 1 38 13 24 38
IG 1-4534 1 45 34 7 7 IG 2180140 2 18 14 11 30 AG 2-2005 2 20 48 20 355
IS 1-5040 1 5 4 7 W 1G2I80145 2 2 18 14511 30 AGZ22007 2 2 20 65 21,558
IG1-6040 1 6 49 7 17 1G311090 3 11 9 14 44 AG2-2509 2 25 85 23555
IG 1-6350 1 63 5 7 17 1G3-11200 3 112 0 14 44 AG2-3011 2 30 10 22 57
G 1-7055 1 T 56 7 W7 13 3-12080 3 12 o 14 44 AG 2-3B10 2 38 a9 21 56
G 1-8062 1 8 62 7 7 H3 3-125100 3 125 10 14 44 AG 2-3814 2 38 13 25 80
G 1-8070 1 : Fi Fi r G 3-140110 3 14 11 14 44 AG 2-4514 2 45 13 25 60
G 1- 10080 1 10 8 Fi 17 G 3-140112 3 14 11,2 14 44 Al 2-4518 2 45 17 35 B4
16 1-11090 1 N9 7 17 iG3-180120 3 16 12 14 44 AG3-3011 3 30 10 30 85
111200 1 11,2 9 7 17 IG3160125 3 16 12514 44 AGS33810 8 98 9 28 83
1626048 2 6 48 11 30 JG3180140 3 18 14 14 44 AG33814 3 38 13 32 87
IG2-6350 2 63 5 11 30  1G3-180145 3 18 14514 44 AG3-4514 3 45 13 32 87
IG 2-7055 el T 55 11 .30 G 3-200160 3 20 16 14 44 AG3-4518 | A5 17 36 =M
G 2-B062 2 8 62 11 30 1G3-220180 3 22 18 14 44 A 3-5516 3 &5 15 30 85
G 2-9070 2 g Fi 1130 1G 3-224180 3 224 18 14 44 AG 3-5522 3 55 20 35 90
G 2-10080 2 10 8 11 30 WG 3250200 3 25 20 14 44 AG 3-6518 3 65 17 32 87
15 2-11080 2 11 9 11 30 HG 3-280220 3 28 22 14 44 AG 3-6525 3 65 23 3B 93
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Precision meets Motion

Gewindeschneidfutter mit Tapping head with Mandrin de taraudage

Langenausgleich auf tension and
Druck und ug
mit Zylinderschaft with cylindr. shank queue cylindrique

a extension et compression

Bestell Nr,
Order Mo. GriBe d Iy L D G
WFLK 1/16 1 16 56 39 36 M3-M12
WFLK 1/25 1 25 48 41 35 M3-M12
WFLK 2/25 2 25 48 G 53 MB-M20

Pendelhalter Floating Toolholder Porte outil pendule avec

fir RD/ER Spannzangen  with RD/ER collets RD/ER pinse RD/ER

mitt Zylinderschaft with cylindr. shank queue cylindrique

fir Werkzeuge mit ulerer odar for olz with internal or arrazage inteme-axtama

innerer Kihimittelzufuhr external collant

Bestell-Nr. d I I d d;

d, passende
Order Mo. Spannzangen
PH31.1611-ZYL 16 40 46 1-7 19 42 1104008 E
PH31 81 B=-2%IL 16 48.5 a4 2-10 a2 45 160426 E
PH31.1820-2Y1L 18 50 ad 2-13 35 B0 200 4268 E
PH31.2011-ZYL 20 &0 45 i-F 19 42 110 4008 E
PH31.2016-ZYL 20 48,5 45 210 32 45 160426 E
PH31.2020-ZYL 20 50 45 2-13 35 50 200 426 E
PH31.2025-ZYL 20 a7 45  2-16 42 58 250430 E
Externa Kihlung- durch Spannzangenschiitze PH31.2520-2 YL 25 50 45 213 35 50 200 428 E
Interne Kahlung - durch Werkzeug mit abgedichieter PH31.2525-7Y1 29 57 46  2-16 42 58 250 430 E
Spannzange PH31.25425-ZYL 254 a7 46 2-16 42 58 250 430 E
External cooling - through collet shits PH31.2532-ZYL 25 62 46 320 50 68 320470E
Internal cooling - with sealed collat PH31.3225-ZYL 32 57 E5  2-18 42 58 2650 430 E
Arrosage extbriour & travers les fentes de la pince PH:.31 '.3232__3\"" . '3‘? EE .55 a_.?‘_} e ﬁ'ﬂ' ".3.'2;' 4-'.H:IE
Arrosage intérieur avec les princes étanches PH31.4025-ZYL 40 57 65 216 42 68 2 250430E
PH31,4032-ZY1L 40 = 65 320 68 20470 E
Aufnahme o sosso Adaptor Adapteur porte-outil
[
HH
i
i
1 2! i [[onnnnnnan
M Jpdbk—c—ceme= -
o k o
/ | E————
/ | sl
L1 | W]
[ | 1]
Bestall Mr. RN
Order Mo. d d d | '
333018 30 16 BE 13 I2
33.4025 40 25 83 13
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Precision meets Motion

Pendelhalter Floating Toolholder Porte outil pendule avec
fiir RD/ER Spannzangen  with RD/ER collets RD/ER pinse de serrage
DM 69 Ba0 VDI 3425 BL 2 DIN &% BBO VDI 3425 Sheet 2 DAM &9 880 VDI 3425 page 2

Filr Werkzeuge mit AuBerer oder for tools wit intemnal or outil a armosage intermne

innerer Kohimittelzyfuhr external collant

O 6, d_ 1l d  d  d ol

PH31.1616-VDI 16 57 32 210 32 45 1604%6E

PH31.1620-VDl 16 59 32 213 35 50 200428E

PH31.2016-V[1 20 57T 40 210 32 30 160 426 E

PH31.2020-VIH 20 4l 2-13 35 50 200428 E

PH31.2525-VD! 25 63 48 216 42 58 250430

PH31.3025-VDI 30 55 216 42 68 250430EF

i NS e PH31.3032-VDI 30 71 55 320 50 68 320470E

AT ST RN ARZangeh 2 PH31.3040-VIN 30 75 55 426 B0 400472 E

inierne Kihlung - durch Werkzeug mil abgedichieler Spannzange 314025 40 63 63 216 42 83 250430E

External coaling - through collet shits PH31 4032V 40 71 63 3-20 83 3P04T0E

Internal cooling - with sealed collet PH31.4040-VDI 40 75 63 426 63 83 400472F

Arrosage extérieur A travers les lentes de la pince PH31.5032-W1 50 T 8 320 : 08 320470E

Arrosage intérieur avec les princes Slanchas PH31.6032-VDH 60 il 4 320 50 123 320470 E
Stangengreifer Bar pick up tire - barre

2 _
oJ] 1% —-
| — I
pam— | [ — p——) _r.. .@- =}
1 " :
N1 /]
12 50 (P
1

Stangenagreifer Schaft
BestNr. A B C L L Ot 4 D 1L
5G-10 050 270 78 61 SGS-20-ZYL @0 -- 63 -
SG-10 0 50 2.70 78 61 SG5-25-7YL @25 - 63 -
SG-10 70 50 270 78 61 5G5-30-ZYL @30 - 63 -
8G-10 i 50 270 7B 61  SG5.32-7YL @82 63
5G-10 70 50 27078 61 S5G5-40-ZYL 940 - 63
SG-10 1] 50 2-T0 7B 61  S5GS5-50-FZYL @50 - 63 -
5G-10 70 50 2-70 7B 61  SGBS-50-ZYL @50 - 63 -
5G-08 50 42 2-42 54 A0 5GS5-16-VDI - 16 - 32
S5G-09 50 42 2-42 54 40 5GS-20-VDI - 20 - 40
SG-04 50 42 242 54 40 8GS-25-vDIE - 25 - 48
5G-11 70 50 2-70 58 41 SGS-30-VDI - 30 - 55
5G-11 70 50 2-70 58 LA SG5-40-VDI - 40 - 63
5G-11 70 50 2-70 58 41 EGS-50-VDI - 50 - 78
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Precision meets Motion

Stangengreifer Bar pick-up Preneur pour barre
DIM 68 880 VDI 342581, 2 DIN 69 BBO VDI 3425 Shest 2 DN 69 880 VDI 3426 page 2
rechts right hand droitle

by

Bestall Mi. Sondorzubahdr
Ordar No. d, L 1 1 b b, b, (1] Specinl acessciies h h, o h,
S5G-1636 R 16 32 28 533 35 28 26,5 2:22 GRA-36 T4 12,5 15 28
SG-2042 R 20 40 34 o9 61 24 35 242 R - 85 17 15
SG2%6s R 8wt Anlrage / on request [ sur demand S
2E-3065 A 30 56 34 BOEE 61 54 a7 2.42 GRA-E5 105 a7
S5G-4085 A 40 63 34 5983 61 54 415 265 GRA-85 125 27 an
SG-5085 A &0 7B 34 59/83 &1 B4 49 2-65 GHA-85 125 32 -
links ( laft hand [ gawchea
by
R -
gl 1 y
II'-' ool E 4 : g
ipasfies-| o) A
! ! ' ] £
e\ |20 @
e . i i
Iy )
LF] by b
Bestall Mr. Sonderzubehir
Order No. & . b L ‘ b, b, D Special acessories n h, h,
SG-3065 L S0 S5 234 Se3 01 294 0 A7 2 o42 _GHASS 08 27 o8
SG6-4085 L 40 B3 34 BAR3 A1 54 4156 265 GRA-25 125 a7 &
Sonderzubehtr und Ersatzteila mrimmmll-lﬁtaﬁa
; -matal-plata
Graifer-Aufsatze plaguetie en cabure
Bestell Nr. X Bestell Nr.
OrderNo. D Nmax Hr / for { pour Order Mo.
GRA-Z2 2-22 B8 SG-1836 R HP-1305
GRA-36 18-36 74 5G-1636 R HP-1305
GRA-42 2-42 BS S5-2042 B /SG-308E AL / SG-4085 AL /8G-5085 A HP-1305
GRABG  42:66 105 _SG-3065 RiL £ 5G-4085 R 7 5G-5085 R _HP-1305
GHA-85 G2-B5 125 SG-4085 AL / SG-5085 R HP-1305
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Precision meets Motion

Mitlaufende Driver centering point Pointe de centrage
Zentrierspitze entrainée
DIN 69 880 VDN 342581, 2 DIN 69 880 VD 3425 Sheset 2 DiN 69 880 VDI 3425 page 2

db
d3
d2
1
dl
dé

13
. n -
M. d, i, d, d, d, 1, I
4720020 20 g 18 41 50 73 42
4720030 30 11 22 47 &7 88 51
4720040 40 16 ag 1] 23 111 63

ER
7
5
|
|

T
I_H

d
d
di

14 12
1 -
Nr. d, d, d, d, Kegel 1:10 d, d, I, L I
4760020 20 18 41 [ 20 12 73 B4 20
ATEDAD 30 22 47 12 &7 18 BE T8 24
4760040 40 32 56 12 &3 18 111 96 27
Zentriereinsatze Centering inserts Inserts de centrage
Type 100 zu DIN &9 880 O 20 ) 40
& d 16 20 24
! jp d, 14 18 18
ﬁ] 3_ dy a & &
e i dy 25 35 45
.l d. 10 15 25
-
' d, 25 35 45
gy 20 30 40
o, 10 15 25
T'H'DEE'OG T!F'pﬁ R0 deKBgEH 1:10 7 12 12
e = | 20 24 27,5
d ) ! 17_ 19,5 22,5
ol B 1 | = g]: » 4. ky 14,5 16,5 19
] = h 25 an a0
1 | g 21 26 27
it Iy 18 24 25
Iy n 16 16
Type 300 Type GOO =
o ¥ = Type MNr.
3 bl i { T = 100 4061002 4061003 4061004
ol & ? wa o é 1+ HES 200 4062002 4062003 4062004
= 4 1 i 300 4063002 ADBI003 4D6I004
j—\y s 400 _A0GA002 A0GA00E ADBAD0D _
Iz 6 500 4065002 ADERONA ADES004
sy 600 4066002 4066003 4066004
Austraibar 4067002 4067003 4067004
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Precision meets Motion

Randel-Fraswerkzeuge Knurting tool Outil a moletter
DIN 65 B0 VDN 3425 BI. 2 DN 62 880 VDI 3425 Sheet 2 DiN 65 880 VDI 3425 page 2
i L=links ¢ R=rachis
L ‘
- Fant
| | ot
|| @ -
- (-1
L
Bastell-Mr, Beastell-Nr. Bestell-Mr, Arbeitsbersich s Réandel-
omplett 1Schat  2Réndefriskopt xmm * ° ¢ 9 ° frsrolien
241-16M 150 408 21BHRO438 21BHRO313 3-30 16 20 115 40 35 34 32 15%4x%8
241-20M 150 408 21BHROOMZ 21BHRO5313 3-50 20 20 115 40 35 34 39 15x4x8
241-25M 150 408 21BHRO441 21BHRO513 380 25 20 115 40 a5 34 40 15xdx8
241-20M 250608 21BHRO029  21BHROS18 10-250 20 20 58 58
241-25M 250608 Z21BHRO3G63 21BHRO31B 10-250 25 25 58 58
Riandelfrisrollen
Bastell-Nr, o, Randeimutter  Teilung
15x4xBEL15/BR1S 15 Hreuz 0,4/0,5/0,6/0,8M,0M1.2
ZonAxBBLISBALS 25 2 Krewr 0.4/0,5/0,6/0,8/1,0/1,2/1,51.6/2.0
154 nBAA 15 Fischhaut 0,4/0,5/0.6/0,8/1.0/1,2
2oxGRBAA 25 Fischhaut 0.4/0,5/0,6/0,8M1,0/1,21 ,5/1.6/2,0
VerschiuBstopfen Plug Bouchon de protection
wahlweise aus Stahl oder Kunstatoff miade either from steal or plastic acier ou plastique
DIN 69 BBO VDI 3425 81, 2 DM &5 B8R0 VDI 3425 Shest 2 ik 68 BRO VDI 3425 page 2
Form £2 Form Z2 Form Z2
1]
— I* gy =
Bostol Nr. 4, d,  h, h, ? I, Im Bestellfalle bei
2916 16 40 18 23 32 i3 Siahl Bostell Nr. mit Zusatz "5°
20.20 20 50 23 23 40 16 Kunststoff Bastell Nr. mit Zusatz "K"
28.25 28 o8 25 25 48 16 Kunststoff verstarkt Bastall Nr, mit Zusatz "KV*®
29.30 30 &8 cB a0 55 16
29.40 40 B 325 63 20 When ordering
29 50 50 4] as 78 a0 i sleel arder na + add "5°
2980 &0 123 425 78 20 n plagtic order no + add K"
29.80 &0 158 55 124 20 in plastic /strong vers.) order no + add “Kv*

Lors de la commande
spacifier en plus de la référence S pour bouchon aciar
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Precision meets Motion

Einrichtehalter Setting-Holder Porte-outil de réglage

DiIM 69 880 VDI 34258l 2 DIM 69 880 VDI 3425 Sheet 2 DI 69 880 VD1 3425 page 2

- I.; BT
L PELLL &
_hyram
Nr. d, d, d, d, , I I
£16.30.100 16 20 30 a0 100 B 15
£20.40.100 20 20 40 50 100 B 15
£25.40.100 2 20_ a0 58 100 8 15
£30.40.100 30 20 40 &8 100 8 15
£40.40.100 a0 20 a0 83 100 8 15
E£50.40.100 50 20 40 a8 100 8 15
E60.40.100 60 20 40 123 100 8 15
Priifdorn Test mandrel Mandrin de contrdle
DIN 89 880 VDI 3425 Bl 2 DIN 69 880 VDI 3425 Sheet 2 DIN 69 880 VDI 3425 page 2
- - -\,-‘\..-\.r_ —
| i — J
L=
_ ]
wn |
o o |
Nr. d, d, d, I I,
P16.30.120 16 a0 40 120 15
P20.40.150 20 40 50 150 15
P25.40.150 25 40 58 150 15
P30.40.200 A0 A0 o8 200 15
F40.40.200 40 40 83 200 15
P50.40.200 50 40 98 200 15
PEO.40.200 60 40 123 200 15
Etuis
J'\-ilr. I:'jr ﬁr. r|.'|r
HKE 16 E16.30.100 HKP 16 P16.30.120
HKEZ20 E20.40.100 HKP20 P20.40,150
HKE25 E25.40.100 HEP25 P25.40.150
HKE 30 E30.40.100 HKP30 P30.40.200
HKE 40 E40.40.100 HKP40 _P40.40200
HKE 50 E50.40.100 HKPS0 P50,40,200
HKEB0 E60.40.100 HKP&0 PE0.40.200
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Precision meets Motion W%

Spannzangenanschlag Collets stop Pince arrét
fir Werkstickspannung for workpiece clamping pour tension douverage

@ 2
A9 811 16 Fil
AN HA3 L4 8
ZA13 1315 20 32
N5 EAT % 2]
ZAIT 1720 24 3
20-24 1] 40
Anschlagstange variabel ﬁ_& % :%
Spanniange I SpunaIaNE % a0 B
¥ 1 ST ZAAZ 4248 30 43
! .I ZMB 4854 30 43
1 _ﬁ 481 a0 A4
1 :'i
L':ilrlgt Enfspanrl‘r Iz “‘HHJI
Spannzangenanschlag Back stop Arrét
fiir DFU#HEPEHHHHQEI‘I for Push-outcollets Pur pim:ey pnusséas
Reihe 100 Senes 100 Série 100

ASF-32/32 161 0000 161E
ASF-15/35 1620000 182E/163E

ASF-3838 164 D000 164E
AST-48/40 173 0000 1T3E
ASF-EBE/GE 185 DODO 1B5E
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Precision meets Motion

SE-Spannelemente SE-Gripping-element Elément de serrage SE
zum Ausdrehen von weichen Backen for turning of soft flanges Pour le tournage des mors doux
in Spannfutter in the sleeve en porte - pince

§
- D =3
I
Type Nr. MaRe/Dimensions
Sq dq ds dsmax 1
SE1 600.101 7 11 24 34 15
SE2 600.102 7 14 30 44 15
SE3 600.103 7 18 36 56 15
SE4 600.104 7 24 52 84 15
SE5 600.105 7 45 76 130 15
SE6 600.106 7 80 124 178 15
Spannelemente mit weiterm d2 und Gripping element with further d2 and Elément de serrage avec autre dimension
d3 Malien auf Anfrage d3 measurements on request pour d2 ou d3 sur demande
Bolzen Bolts Clé de montage
Nr. MaRe/Dimensions 4l CC - ("
ds [ "DI e - — L‘_
600.110 6 115 =
L 12 J
LA-Langenanschlag LA-Length Back stop LA-Long arrét
fur Drehmaschinen for turning machines pour Tourmachines
ohne Kraftspanneinrichtung without hydraulic clamping sans tensionhydraulique
Nr. Spanndurchmesser in mm
Werkstiick LA 20.23 20-23
Schliissel Spannkérper  Anschlag LA 23.27 23-27
LA 27.31 27-31
ANAANNRNY NNN\Y NN LA 31.39 31-39
. e [ LA 39.47 39-47
LA 47.57 47-57
| v | el LA 57.65 57-65
A N TR TR LA 65.78 65-78
LA 78.94 78-94
LA 94.110 94-110
LA 110.130 110-130
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Precision meets Motion

Prismenaufnahmen nach DIN 69881

Dove tail tool holder according to DIN 69881
Porte-outils prismatiques conforme DIN 69881
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Precision meets Motion

DIN 69 881 VDI 3425/ 3

Radial-Werkzeughalter
Axial-Werkzeughalter

Mehrfach
Werkzeughalter

Bohrstangenhalter
KuhImittelverteiler

Stellhiilsenaufnahmen

Doppel-
Bohrstangenhalter
Werkzeughalterplaten

Bohrhalter fiir
Wendeplattenbohrer

Werkzeughalter fiir kleine
Borstangen hohenverstellbar

Aufnahmehiilsen

Kegelaufnahmen

Spannzangengutter

Stellhiilsen

MK Reduzierhiilsen

%
ZaN

Radial-Tool holder
Axial-Toolholder

Multi-Tool holder

Boring bar holder
Coolant Distributer

Automotive Shank
holders

Twin boring bor holder
Tool holder adaptor
Plates

Boring Bar for Carbide
tipped Tools

Toolholders,

Height adjustable for small

Boring Bars
Sleeves

Morse Taper Shank
holder
Collet Chucks

Morse Taper Shank
holder
Collet Chuck

Werkzeughalter mit Prisma
Toolholder with Dove Tail Clamp
Porte-outil prismatique

Porte-outil radial
Porte-outil axial

Porte-outil multiple

Porte-barre d'alésage
Conduit darrosage

Porte-outil réglable

Porte-barre pour outil a
plagquettes carbure

Porte-barre pour outil a
plaquettes

Porte-barre réglable
en hauteur pour
petit diametre

Douilles

Porte-outil pour queue
a cone Morse
Porte-pinces

Porte-outil pour
embout régable
Douille de réduction

Form

A1/ A2
B1/B2

C1-C3

D1 - D3

Page
2.1

2.2/2.3/2.6

23/24
2.5
25-25

2.7

2.8/2.9

2.10

2.11/2.12

2.13

2.14
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Precision meets Motion

Vierkant-Queraufnahme

DIN 69881 Tell 2 VDI342581.3

Turning Toolholder

DIM 69881 Part2 VDI 3425 Sheat 3

Radial-Porte outil

DIN 69881 Partie 2 VDI 3425 page 3

Form A Form A Farmea A
h? 7 11
I- he m - i
— — |
] .@ |
] ‘.5|:|.° I
s B A lof -
lgn| =
| i‘ \ l@
<3 % |'|.'| E',
L — e T
hy h3 B 13
Form Form Forme
AZ Rechte Ausiihrung (wie gezeichnet] A2 Right side (as drawn} A2 Execution drolte dessin ci-dessus
Al Austihrung links (spiegelbildich) A Left sice (mirror image) At Ewécution gavche dessin inverse
Manngrbe Nr. Nr. MaBa/Dimansions
hl mts Lim rl‘:.- br D: b_! h.‘l rh. rl.-.- hu ll r;' b'_n |4
Size Right Laft + 0,05 max. +05
Taillg Droite Gaughe 0
16 10100 10401 6 S0 6 392 40 18 12 22 8 32 84 34
20 10,110 10,111 72 63 6 40 43 27 16 26 48 39 110 45
25 10120 1042 80 72 8 40 50 355 20 34 273 39 138 45
az 10.130 10131 115 85 ] 50 60 40 255 41 112 48 181 50
40 10.140 10.141 140 110 12 B0 T8 575 30 83 115 59 209 &5
Vierkant-Lingsaufnahme  Turning Toolholder Axial-Porte outil
for Square Tool

DIN 69881 Teil3 VDI3425BL3

DIN 60881 Part3 VDI 3425 Sheet 3

DIN 69881 Partie 3 VDI 3425 page 3

. h
Lz hg  hg
P - P
1
-~ . — .
! "y
=y
e - - Ay L T -
P‘. i . N u]
Q00O 00 s ,
| = I § 1
I3 4l
h3 hi
Form Form Forme | !
B2 Linke Ausflhrung (wie gazeichnet) B2 Left side (as drawn) B2 Exécution droite dessin ci-dessus
B1 Austihrung rechis (spiegelbildich) B1 Right side (mirror image) B1 Execulion gauche dessin inverse
Nenngrife M, Nr. MaBe/Dimensions
hy Rechis Links hy b b ba hiy ha he hg Iz I
Size Right Lt +0.5 + 005 max.
Taille Droite Gauche 0 B
16 10150 10,151 56 a8 zﬂ“ 16 26 18 12 22 a =24
20 10,160 10.161 72 47 26 16 34 27 16 29 39 110
2'5 10170 1017 80 43 26 18 425 35_§ ?IEI 34 38 1 jEE
ag 10,180 10.181 115 56 33 18 65 40 25.5 41 48 123
40 10,190 10,181 140 67 42 20 675 575 a0 53 59 180
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Precision meets Motion

Vierkant- Multi Purpose Radial-Porte outil carré
Mehrfachaufnahme Square Toolholder universelle

DIN 63881 Tell4 VDI342581.3 DIN 63881 Pan4 VDI 3425 Sheat 3 DIN 69881 Partie 4 VDI 3425 page 3
Form C Form C Forma C

Ausliihrung A
Form Form Forma
ca Linke Ausfihrung {wie gezeichnet) cz Laft side (as drawn) c2 Exacution droite dessin ci-dessus
L | Ausfuhrung rechts (spiegelbiidich) G Right side (mirror imeage) G Exécution gauche dessin inverse
Monngrofie N M. MaBe/Dimensions
n, Rechts Links hs b by ha ha hs he Iy Iz Ia
Size Right Lt +05 + 005 max +05
Taila Droite Gauche '] 0
18 10.200 10.201 56 60 48 40 19 12 a2 3 3 84
20 10.210 10.211 72 81 58 43 27 16 28 ar 39 a8
25 10.220 10.221 a0 B8 B2 50 355 20 a4 43 a9 108
32 10,230 10.231 115 a4 [:1:] B0 40 255 41 43 48 118
40 10.240 10.241 140 115 83 78 575 30 53 53 59 144
Vierkant-Mehrfach- Multi Purpose Radial-Porte outil carré
aufnahme schmal Square Toolholder narew stroit
DINBOBET Teil 4 VDI242581 3 DIN 89881 Parn 4 VDI 3425 Sheat 3 DIN 89881 Partie 4 VDI 3425 page 3
Form C3 FormC3 Forma C3

Austinrung B
r_'iannqn':an Mr. hEB-eftnmunsims o
hy h: br b h: h& h\ hu Is [ F3 II
Size +0.5 + 005 max +0.5
Taille —— 9 0 _
16 10.250 56 60 46 40 19 12 22 A7 a1 62
20 10,260 72 a1 59 4 16 8 17 3 ™8
25 o270 @0 Ba 62 80 355 20 34 23 49 ‘o8 -
32 10.280 115 84 68 60 40 255 41 23 49 88
40 10200 140 115 B3 T8 575 30 53 27 59 118
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Precision meets Motion

Doppel-Radial- Double-Radial-Toolholder  Radial-Porte outil double
Werkzeughalter
DIN 69881 VDI 3425813 DiIM 63881 VDI 3425 Sheet 3 DIN 69881 VDI 3425 page 3
- h2 | h 2
by~ .
l T T _I . | I '
¥
| i
1 O
- | e
1 : ; '
=bg — = h4 L'
I - hy =t hg=
MNenngrofe Mr. Mafe/Dimensions
h-1 bl b',- b; h'.l by hi I- ]
Sure
Tailla
16 10.300 16 34 16 56 40 18 &0 &8
20 10310 20 38 22 T2 43 27 B1 T8
25 10.320 25 39 25 80 50 355 BE 78
a3z 10.330 25 48 26 115 &0 40 84 88
40 10,340 25 59 32 140 78 57.5 115 118
Zylinderaufnahme Side Lock Adaptor Porte outil cylindrique
DIN 69881 Teil 5 VDI 3425 Bl 3 DIN 69881 Pat5 VDI 3425 Sheet 3 DIN 89881 Partie 5 VDI 3425 page 3
Form D3 Form D3 Forme D3
o N2
hs
‘E e |
]
& £
o
hy s Iy
Taille - H3 _ . - _ i
16 10350 56 az 65 30 52 28 58 118
20 10.360 72 40 76 35 68 36 75 150
25 10.370 %0 50 04 45 85 45 9 198
32 10.380 116 60 94 45 a3 57.5 99 198
-lln '!IJEH.?I HI-D. B0 1?.5 B0 1l§ 70 'I_t!} 23!!
Manngrolia Mr MaBe/Dimensions
Elm h.l Ul :l| l:l‘_- h L] h-_ Il I‘.
Taillke HT
16 10.355 56 40 85 30 52 28 59 118
20 10385 T2 50 TE 35 B8 % .3 73 150
25 10.375 80 60 94 45 85 45 94 198
az 10.385 15 8o 115 55 15 57.5 g8 198
a0 10,395 140 100 145 70 135 7o 118 238

23



Precision meets Motion

Zylinderaufnahme Side Lock Adaptor Porte outil cylindrique
kurz short court

DIN 69861 Teil 5 VDI 3425 B 3 DIN 69881 Pans VDI 3425 Sheet 3 DIN 69881 Partie 5 VDI 3425 page 3
Farm D Form D Forme D

12
+ — =
=
fan . ™y

€ ) 90
Form Form
D2 Rechia Ausfihrung (wie gezeichnet) D2 Right sida [as drawn) D2 Exacution droite dessin cl-dessus
D1 Austihrung links (splegeibidiich) D1 Left side (mirror image) D1 Exécution gauche dessin inverse
HenngréBe  Nr. Hr. MaBe/Dimensions

Rachts  Links hiz d, b by hy his, s Iy
Bize Right Left HT
Tallle Droite Gauche
18 10400 10401 58 a2 65 30 52 28 L . —
20 10410 10411 72 40 76 a5 &8 36 a8 110
25 10420 10421 80 50 94 45 85 45 39 138 -
a2 10430 10431 115 G0 234 45 833 575 a8 148
40 10440 10441 140 B0 125 60 115 70 59 178 -
MNenngriBe  Nr. Nr. MaBe/Dimensions
Rachts  Links ha i b, by hy he Iy Iy
Size Right Left HT
Taille Drolte Gauche
16 10.450 10451 56 40 B5 30 52 28 b}l 94
20 10460 10461 72 50 76 35 85 36 39 110
25 10470 10471 80 GO 84 45 85 45 38 138
32 10480 10481 115 B0 04 55 115 7.5 49 148
40 10480 10481 140 100 125 70 135 70 59 178
Bohrstangenhalter Boring Bar Holder Porte barre d'alésage
DIM 62881 VDI 3425B1L.3 DIN 69881 VDI 3425 Sheat 3 DIN 62881 VDI 3425 page 3
- - h 2 -
i
I
- d 1 -
- h g -

NenngroBe  Nr. MaBe/Dimensions
Sizm d, ay by, b h; hy 8 Iy
T_iylh_a
16 10.500 32 8 AL 34 568 29 54 68 = =
20 10510 40 19 20 39 12 >3 85 78
25 10520 50 25 59 80 m B0 08
o 10.530 & 125 2 4 13 95 o4 5 _
40 10.540 a0 12.5 25 59 140 115 120 118
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Precision meets Motion

Kithimittelverteiler Coolant distributor Bloc d’'arrosage

DIN 69881 VDI 3425 Bl 3 DIN 69881 VDI 3425 Sheet 3 DIN 63881 VDI 3425 page 3
T - h2 it
P =
| ey -

Manngrife Mr. Mala/Dimansions
Size by by hs hs i I
Taillo -
16 10.550 16 34 56 38 28 Ga
20 10.560 20 39 72 53 34 78 —
25 10,570 29 39 80 7 42 Ta
a2 10580 25 49 115 95 &4 %8
40 10,580 25 50 140 115 B0 118
Stellhiilsenaufnahme Automotive Sleeves Porte outil pour embout de
réglage
DING9881  VDI3425Bl.3 DING98S!  VDI3425 Sheet 3 DINGOSST  VDI3425 page 3
= by - hg -
by =
| —
'TEI?' I
r -"':""- 5 By |
v [ — i R
‘ Il
I
1 =
b t M
f* ]
| ‘ i
| i
i | i
| II
L il ] i | t
| | d1 -
- hg - = hg o
Nonngrode Mr MaRo/Dimansng
Sira d, by, by h; he Is
Tallla
16 1'0.5\'.'_:13 o g-E_ ____'IB - 28 26 g2 120
20 10,6810 a6 20 28 7e 52 1_2!.'.!
25 10620 48 25 355 90 71 140
32 10830 48 25 475 115 95 140 3
40 '| 0840 48 25 5?_'.5 A Illﬂ 1_T5 140

2.5




Precision meets Motion

Stellhiilsenaufnahme Automotive Sleeves Porte outil pour embout de
réglage
DIN 62881 VN 3425 B1. 3 DIN 69881 VDI 3425 Sheet 3 DiN 69881 VDI 3425 page 3

by -

Mr, Mafa/Dimansions
Size i b, b ¥ hs h... '1 Iy a,
Taille
18 10.650 36 16 80 56 52 58 118 30
20 10.660 36 20 100 T2 52 58 139 30
28 10,670 48 25 135 80 4 80 174 40
32 10.680 48 25 1756 1156 85 B0 224 40
40 10.690 48 25 176 140 115 B0 224 40
Mehrfach-Werkzeughalter Muiti-Toolholder Porte outil muitiple
schmal, lange Austithrung narrow, long &troit, Execution longue
DING9BB1  VDI3425B..3 DING9881 VDI 3425 Sheet 3 DING9881 VDI 3425 page 3

'I-—hl—-i

-
* -
) 1 - T
3
W N, MaBa/Dimansions
1 h; h h b | f | |
T L ] L) L} F ] E

Taille
18 10700 58 40 19 18 160 15 82 55
20 10.710 72 425 268 20 180 1B a2 70
?5 10.720 o0 50 30 25 200 22 7B T8
3z 10.730 115 60 40 25 220 28 118 98 B
40 10.740 140 80 57 25 240 32 155 18




Precision meets Motion
Doppel-Bohrstangenhalter Double-Boring Bar Holder Porte barre double

DIN 69881 VDI 3425813 DiN 63881 VDI 3425 Sheel 3 DN 69881 VDI 3425 page 3
el g "
- By =
- by =
LI
! ' h::—— ; - '-
L | - i
o i35 4 E-
& ,,m_ﬁ |
| -
gy —a}
= '™ - = P - hy -
HenngriBe  Nr. MaBa/Dimansions
15_:?'; hs dy s | hy by b by b, bs bg Iy t; fs
20 10.760 72 40 40 68 20 40 75 175 B0 70 70 36
25 10.770 80 50 650 B 25 45 BO 210 120 110 BS 75 40
a2 10.780 15 B0 &0 110 25 625 102 227 150 126 a4 85 45
40 10.780 140 80 B0 136 25 65 120 300 170 150 125 115 &0
Werkzeughalterplatte Toolholder Plate Flasque porte outil
DIN 89881 VDI3425B1.3 DIN B9 881 VDI 3425 Sheet 3 DIN 65881 VDI 3425 page 3
—
b
Lange Ausfihrung b§
L[I'ﬂﬂﬂm" b
Exibeution ongua ____L'lh -
i ]
b [ ? o +
51
b3
by
Manngrifie  Nr. MaBe/Dimansiona
Size hz hy by b by b h5 hg by ¢ c3 {1 M d, ds
Taille —
20 10.810 T2 33 20 38 88 25 70 30 40 20 ME G 13
25 ‘I_{}EEU' a0 7 25 39 115 235 =20 ar BT 55 55 55 MID B8 156
32 10830 115 95 25 49 148 35 70 115 120 70 70 25 MIO_ B8 15
40 10840 140 116 25 59 200 45 90 172 172 90 90 35 MI1Z 10 15

Kurze Austahrung b
Shaort execution b,

Exécution court

]
r 5
g ] s _-—I'
b3

MNenngrifa Nr MaBa/Dimensgions
Size hs hy by by by by big Cy 1, M + dy
Taille
20 10815 72 53 20 39 78 25 50 30 20 M8 6 13
25 10.825 20 71 25 38 i8 25 50 55 25 M10 8 15
a2 10835 115 95 25 49 98 a5 70 70 25 M1D ] 15
40 10,845 140 115 25 59 160 45 132 80 35 MiZ2 10 15
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Precision meets Motion

Bohrhalter fiir Boring Holder for Carbide  Porte outil pour forst &
Wendeplattenbohrer Tip Boring plaquette carbure
DIN 63881 VDI3425B1L 3 DIN G5 881 VDI 3425 Sheat 3 DIN 68881 VDI 3425 page 3

|
TTY —l-l T
(1§ i___l
&5 | B
o e S HIE
>~-——
| i
- /=302
12
I | [ ee—
= (& - b2
Menngrofiea  MNr Mafle/Dimansions
SEIE hj hl h;l d! dz I' Ii ID
Tailla - e —————
16 10.800/20 56 16 68 20 44 513 54 a4
18 10.800/25 56 18 68 25 49 & 59 49
16 10.900/32 56 16 B8 32 58 75 B3 54
16 10.900/40 56 16 88 40 64 85 73 60
20 10.810/20 72 20 TE 20 44 B8 &4 44
20 10910425 T2 20 T8 25 49 71 59 48
20 10.810/32 72 20 78 a2 56 75 B3 64
20 10.910/40 72 20 T8 40 G4 85 73 Gl
20 10.910/50 72 20 Fi- 20 74 85 83 70
25 10.920/20 90 25 98 20 44 66 54 44
25 10820025 B0 25 a8 25 48 T iz 49
25 10.920/32 %0 25 98 a3z 58 75 B3 54
25 10.820/40 80 25 a8 40 54 BS 7a 60
25 10.920/50 90 25 98 50 74 95 B3 70
32 10030/20 116 25 98 20 44 88 54 44
az 10830/25 115 25 a8 25 43 71 59 49
32 i0@8a0/32 115 25 98 a3z ES 75 &3 54
32 10.830/40 115 25 88 a0 G4 B5 73 B0
3z 10830/50 115 25 98 50 74 95 83 70
40 10040/20 140 25 118 20 44 [ 54 44
40 10940025 140 25 118 25 49 Fi | 58 45
40 10840/32 140 25 118 a2 56 75 63 54
40 10.940/40 140 25 118 40 64 a5 73 (]
A0 10.940/50 140 25 118 50 74 a5 B3 7O




Precision meets Motion

Bohrhalter fiir Boring Holder for Carbide  Porte outil pour forst a
Wendeplattenbohrer Tip Boring plaquette carbure
DiN 69881 VDI 3425813 DI 659 881 VDI 3425 Shoot 3 DiN S 8E1 VDI 3425 page 3
12 h3
|
o |
i —— —— =1 -
1 ~ 1
ol 5| 1O —1 1 T
i e | = et
! ' 1 - g
I ' |
13 ]' H '|h'| h
b2 I
&
MenngrdBe  Nr. MaBe/Dimensions
Size a; by by d, ds Iy hs hs Iy P I
Taille
16 10.950/20 40 16 75 20 44 78 56 86 109 &4 28
16 10.950/25 40 18 75 25 49 76 56 66 108 59 28
18 10.950/32 40 18 75 a2 58 78 58 88 100 63 28
16 10.950/40 40 16 75 40 64 76 56 66 108 73 32
20 10.960/20 45 20 B0 20 44 78 72 68 118 54 28
20 10.960/25 45 20 80 25 49 78 72 7] 119 59 28
20 10.960/32 45 20 BO 32 56 78 72 B8 118 63 28
20 10.960/40 45 20 B0 40 B4 78 72 g8 118 73 a2
20 10.960/50 45 20 B0 50 74 78 72 88 119 B3 34
25 10.970/20 50 25 100 20 44 B6 80 BO 133 54 28
25 10970/25 50 25 100 25 49 8 00 80 130 50 28
25 10.970/32 50 25 100 32 56 86 80 B0 138 63 28
25 10.970/40 50 25 100 40 [:7 ) 86 90 a0 139 73 az
25 10.8970/50 50 25 100 S0 74 86 80 80 138 B3 34
3z 10.980/20 55 25 100 20 44 85 115 94 149 54 28
32 10.980/25 85 25 100 25 49 a5 115 94 149 &a 28
az 10.980/32 55 25 100 32 56 85 115 L] 149 63 28
32 10980/40 55 25 100 40 64 85 115 94 149 73 2 32
32 10.880/50 55 25 100 50 74 85 115 84 148 B3 M
40 10.980/20 80 25 120 20 44 100 140 114 189 54 28
40 10.990/25 &0 25 120 25 49 100 140 114 189 58 28
40 10.590/32 80 25 120 32 58 100 140 114 183 B3 28
40 10.990/40 60 25 120 40 B4 100 140 114 189 73 a2
40 10.990/50 B0 25 120 S0 74 100 140 114 189 B3 34
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Precision meets Motion

WH-Werkzeughalter
fiir Bohrstangen

DiN 69881 VDI 3425813

Durchmessar und Drahmitte einstalibar

WH-Toolholder for Porte outil WH pour alésage
Boring Bars
DIN 65881 VDI 3425 Sheat 3 DIN 63881 VDI 3425 page 3

Diameter and Centre luming point adjustable  Diamdétre al centrage réglables

b my -

TS T

i

-

Manngrofe Nr. Mafe/Dimensions
Siza dy ay A by b I hy hy I
Taille
18 20100 368 4“1 4 18
20 30.110 46 48 ] 20
25 20120 48 50 6 25
32 30130 46 52 L] 25
40 30,140 46 =123 i) 25

Mala/Dimeansions

d, a, b, by by f ha hy I
Tailba
16 30,150 36 39 16 59 23 T7 56 52 93
20 30,180 46 48 20 76 28 83 72 66 114
25 30170 46 50 25 Ba 28 85 20 153 138
32 30180 46 62 25 99 28 a7 115 66 148
40 30.180 48 55 25 119 28 100 140 66 188
WH-Wechselhalter WH-Infeed Toolholders WH-Supports

interchangeables
Pty
© 8
L - M
o =idgy =5y
Nr. MaBe/Dimensions Nr. Mafe/Dimensions Nr. ~ MaBe/Dimensions
d, d; Iz I.L l.:.I; la ) - dy By Iz

200,208 36 8 a8 200312 46 12 52 210210 36 10 38
200210 36 10 38 200313 48 13 52 210212 38 12 as
200212 36 12 38 200314 46 14 52 210216 36 16 a8
20021336 13 98 200315 46 15 52 210312 46 12 62
200214 36 14 38 200316 46 18 52 210316 46 16 52
200215 38 15 38 200320 48 20 B2 210320 48 20 62
200216 36 16 38 200325 48 25 52
Wechsalhaller mil waiteren dyund s, Inteed Toolholders with further dyand Support interchangeable avec autre
MaBean auf Anfrage %, mBasuramants on requeast dimansion pour d;ou &, 8ur damanda

2.10



Precision meets Motion

Aufnahmehiilsen Adaptor Sleeve Douille de réduction

T

= —_——

f—dy ———
— dz'll'} ——

M. MaBe/Dimensions Nr. MaBe/Dimensions
iy dy Iy dy d; Iy
100.110.32.0680. 32 10 60 100.125.50.100 50 25 100
10011232080 32 12 B0 100.132.50.100 50 32 100
100.115.32.060 32 15 B0 1000115.60.1156 B0 15 115
10011632080 232 16 B0 1000116.60.115 a0 168 115
10012032080 32 20 60 10012060115 60 20 1156
10011040080 40 10 80 100.125.60.115 B0 25 1156
10011240080 40 12 B0 10013260115 60 a2 116
100.11540.080 40 15 BO 100.140.80.115 B0 40 115
10011640080 40 16 a0 100.132.80.130 80 az2 130
10012040080 40 20 B8O 100,140.80.130 80 40 130
10012540080 40 25 BO 100.150.80.130 80 S0 130
100.110.50.100 50 10 100 100.160.80.130 80 80 130
10011250100 S0 12 100 100.140.100.170 100 40 170 -
100.1156.50.100 50 16 100 100,150.100.170 100 50 170
10011650100 50 18 100 100180100170 100 B0 170
10012050100 50 20 100 100180, 1001 70 100 B0 170
Auinahmahilan mit weiteran MaBean Adaptorsleave with further Dauilia da réduction avec autras
aul Anfrage measurements on reguesi dimensions sur demande
|
I
i —H
i |
o ©
o .-
i —
2
'-I -
Nr. Mafle/Dimensions Nr. MaBle/Dimensions a
dy d, A Iy dy ds Iy Iy
15011032110 32 10 110 40 150.118.50.140 50 16 140 50
18011232110 32 12 110 40 150.120.80.140 50O 20 140 B0
15011532110 32 i85 110 50 15012550140 50 25 140 70
150116832110 32 18 110 50 15013250140 50 32 140 B0
168012032110 32 20 110 60 168011560150 G0 15 150 50
15011040130 40 10 130 a0 15011660150 60 16 150 50
150.112.40.130 40 i2 130 40 15012060150 60 20 160 &0
15011540130 40 15 130 50 15012560150 60 25 150 70
150.118.40.130 40 16 130 80 150.132.60.150 60 32 180 BO
16012040130 40 20 130 60 16014060160 B0 40 160 100
15012540130 40 25 130 T0 150132680180 B8O 32 180 BO
15011050140 50 10 140 40 150.140.80.180 80 40 180 100
15011250140 50 12 140 40 15015080180 BO 50 180 120
15011650140 50 15 140 50 150.160.80.180 80 60 180 140
Autnahmehilen mit weiteran Mafan Adaptorsleave with further Douillea de réduction avec autras
auf Anfrage measuraments on requeast dimensions sur demande

n
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Aufnahmehiilsen Adaptor Sleeve Douille de réduction

geschlitzt split fendue

la .

Nr. MabBe/Dimensions Nr. MaBe/Dimensions

d, d; I, d, dy Iy
400.108.32.65 az a 65 400.12040.75 40 20 75
400.110.32 65 a2 10 65 400.12540.75 40 25 75
400.112.32.65 3z 12 65 400.1254.40.75 40 254 ]
40011273265 a2 12,7 65 400.13040.75 40 o L]
4001143285 32 4 85 = 4001324075 40 a2 78
40011532685 32 15 65 4001105085 50 10 85
40011832 B5 az 18 85 400,112 5085 50 12 BS
4001183265 32 18 65 4001165085 50 16 85
400.119,05.3265 a2 1905 65 4001205085 50 20 85 -
400,120.32.65 3z 20 65 400.125.50.85 50 25 85
400.125.92.65 az 25 65 400.130.50.85 50 30 &5
40012543265 32 254 65 400.132.50.85 50 az BS
400.108.40.75 40 a 75 400.140.50.85 50 40 85
4001104075 40 10 75 400.112.60.85 60 12 a5
4001124075 40 12 75 400.116.60.95 80 16 95
40011274075 40 12,7 75 400.120.60.85 60 20 85
4001144075 40 14 75 4001256095 60 25 95
4001154075 40 15 75 400.130.80.95 80 an el
400.116.40.75 40 16 75 400.132.60.95 80 a2 a5
4001184075 40 18 75 AD0.140,60.95 B0 40 a5
400.119,0540.76 40 18058 75 400.1560.60.95 60 &0 85
Aufnahmahdlen mit waitaran MaBan Adaptorstesve with further Doullle de réduction avec autres
aul Anfrage measurements on reguesl dimensions sur demande
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Bohrerhalter Morsetaper Sleeve Douille porte forét

; — f

i A ] P

5 | = Il iy

| i ¥ ——

4
Mr o MaBe/Dimensions Mr. MaBe/Dimensions
d, MK I ee= _ d, MK I

50010132002 32 1 o2 50010360148 60 3 148
500.102.32092 32 2 92 500.104.60.148 60 4 148
50010332092 32 3 a2 500.10560.148 60 5 148
500.101.40092 40 1 82 500.10360.1B0 60 a 180
500.102.40082 40 2 82 50010460180 B0 4 180 -
500.103.40092 40 3 82 500.106560,180 60 5 180
500.104.40.1786 40 4 116 500.104.80.180 B0 4 180
500.102.50.115 50 2 115 500.10580.180 80 5 180
£00.108.50.115 50 3 115 e 500.104.100.180 100 4 180
500.104.50.115 50 4 115 500.105100.180 100 5 180

Bohrerhalter mit waitaran MaBen

Marsataper with further

Douille porte forst aves autres

autf Anfraga measurements on negquest diménsions sur demande
Spannzangenfutter Collet Chuck Mandrin a pince
mit Zylinderschaft with eylindrical shaft # queuve cylindrique

NN
B
", )
L ™ b
, -.
A
b e

- | ) -
= I 1 -
Mr. Spannberaich MaBe/Dimensions Spannzangen Spannschlissel
Zange dy dy Iy Is Collats
Capacity Finces de serrage
— _Capacité Serrage —— —— —
700.116/32 1-16 1 42 32 120 80 250 430 E 225
700.116/40 1416 1 42 40 120 B8 250430E 225
700.120/32 2-20 1 60 32 142 80 320 470 E 232
700.120/40 2 220 1 50 40 142 20 320 470 E 232
T00.126/40 3-26 1 63 40 160 100 400 472 E 240
TOD 12650 3-26 1 63 50 160 100 400 472 E 240
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Stellhiilsen Automotive to Morsetaper Embout de réglage
kurze Bauart Short Court
DiM 8327 DN 6327 DIM 6327
— I 1 e —
P 17 "
m £~4 5 o - i b
. U
— 4= — =
E-
g —
Nr, "~ MaBe/Dimensions
MK d, d_] Ir ‘;‘

0120 | 28 Tr 28x2 a5 42
0121 2 28 Tr 2822 95 42
D126 2 36 Tr 36x2 118 50
0127 3 36 Tr 362 118 50
0134 3 48 Tr 48x2 144 65
0135 4 48 Tr 48x2 144 g5
Reduzierhiilsen Reducer Sleeve Douille de réduction
DI 2185 DiN 2185 DiN 2185

Nr MaBe/Dimensions
MK mk !
3002 2 1 a2
003 2 3 1 29
3004 3 2 12

——

= MK
K =
0

Nr MaBe
MK mik I
— 3005 4 1 124
3006 4 2 124
3007 4 3 140

2.14
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Angetriebene werkzeuge

Driven tools
Porte-outils motorisés
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Tool Technologies

Angetriebene Werkzeugaufnahmen fir die Komplettbearbeitung
Driven Tools for all Machining Operations
Porte-outil entrainés pour toutes opération en commande numérique

NJA

- o il Form Page
Angetriebene Werkzeuge, Driven tools, shank @ 30 Porte-outils entrainés 30 3.30.1 - 3.30.7
Schaft 30 Sauter / Baruffaldi/  Sauter / Baruffaldi / Sauter / Baruffaldi /

Duplomatic Duplomatic Duplomatic

Angetriebene Werkzeuge, Driven tools, shank @ 40 Porte-outils entrainés 40 3.40.1 - 3.40.7
Schaft 40 Sauter / Baruffaldi/  Sauter / Baruffaldi / Sauter / Baruffaldi /

Duplomatic Duplomatic Duplomatic
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Angetriebene werkzeuge fiir Sauter-, Duplomatic-,
Baruffaldi-Revolver VDI30
Driven tools for Sauter-, Duplomatic-,

Baruffaldi-turret VDI30
Porte-outils motorisés pour tourelle Sauter,

Duplomatic et Baruffaldi VDI30
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Precision meets Motion

Axial Bohr- Axial drilling and Téte de percage
und Fréskopf milling head et fraisage axial
- o8 - 5482
1809
+ [ — — TOEM
/_ \ {__, ——==== | CTX
. —d L /
. C] [ |
O | T ©
T \ T N 8 =4 ? S
X | gl Q
C - '
\ | / I
T
Innere Kihlmittelzufuhr. Zusatz IK an Bestellnummer anfligen. ggﬂtg::ggzg:zg B:H 222% 15x12 : (s;'lrsxz
Central cooling supply. Please add IK behind order no. Duplomatic DIN 1809 _ 1809
Baruffaldi TOEM 160 = TOEM
Beispiel / Example: 40.3025 5482
: N T oo Schlusselsatz Spannzange (siehe 1.27)
g?jé?lll\gr' : X x1 d [1/ma|xn] [me] Wrench-set Collet (see 1.27)
40.3020 ... 11 85 27 35 6000 25 GS30/HS40 RD/ER 25 428E (1-13)
40.3025 ... 11 86 28 42 6000 25 225/HS40 RD/ER 25 430E (1-16)
Axial Bohr- Axial drilling and Téte de percage
und Fraskopf milling head et fraisage axial

5482
1809
TOEM
i ——— r CTX

___‘i__ _ ||}__

230h6

62 - 83.5

Bestell Nr. ) n T Sauter-Revolver DIN 5482 15x12 = 5482
Order No. : d [1/min] [Nm Sauter-Revolver DIN 5480 = CTX
40.3012 WN ... 1:1 12 6000 25 Duplomatic DIN 1809 = 1809

Baruffaldi TOEM 160 = TOEM
40.3016 WN ... 11 16 6000 25 Beispiel / Example: 40.3016 WN 5482

3.30.1
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Axial Bohr- Axial drilling and Téte de pergage
und Fraskopf milling head et fraisage axial
- 64 -—

& \/’L =

\ 1809

% —F N TOEM
N % H CTX

i
o
! [ o
. . 3
\ | S
.
o 9 ¥ | ==
o Y S 10T %aﬁ
Y
e 55 - 4 71 -
Sauter-Revolver DIN 5482 15x12 = 5482 — 80 -
Sauter-Revolver DIN 5480 = CTX
Duplomatic DIN 1809 = 1809
Baruffaldi TOEM 160 = TOEM
Beispiel / Example: 50.3016 1890/1
Bestell Nr. . n T Schlisselsatz Spannzange (siehe 1.27) Innere Kihlmittelzufuhr.
| max ma .
Order No. [1/min] [Nmy‘l Wrench-set Collet (see 1.27) Zusatz IK an Bestellnummer anfiigen.
50.3016 ... /1 1:2 12000 8 LS16/HS40 RD/ER 16 426E (1-10) Central cooling supply.
Please add IK behind order no.
Axial Axial Téte de
Gewindebohrkopf tapping head taraudage axial
5482
F=. — 1809
=== TOEM
- CTX
_ —] /
| | I o
o | 1 I/_ s
™
=\ l @
x1
62 X
Zug 8 mm
Sauter-Revolver DIN 5482 15x12 = 5482
Sauter-Revolver DIN 5480 = CTX
Duplomatic DIN 1809 = 1809
Baruffaldi TOEM 160 = TOEM
Beispiel / Example: 41.3025 CTX
Bestell Nr. i X 1 d Mo T Schlusselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] [Nm Wrench-set Collet (see 1.27)
41.3020 ... 11 85 27 35 6000 16 GS30/GS22 RD/ER 20 428E (2-13)
41.3025 ... 11 86 29 42 6000 16 225/GS22 RD/ER 25 430E (2-16)

3.30.2
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Axial Axial Téte
Fraskopf milling head fraisage axial
- 58 - 5482
1 CTX
=N —
! A == 1809
—— 1 TOEM
- o
i . . o 8‘ . o— — — — 11118 g
‘ ™~ QY [ ™D
= S
L - \
\\ | / !
T
- 62 - - 86 -
Bestell Nr. ) n T Andere g verfugbar Sauter-Revolver DIN 5482 15x12 = 5482
Order No. ! [1/min] INm] Other g available Sauter-Revolver DIN 5480 = CTX
. Autres g possible Duplomatic DIN 1809 = 1809
42.3016 ... 11 6000 25 Baruffaldi TOEM 160 = TOEM
Beispiel / Example: 42.3016 TOEM
Radial Bohr- Radial drilling Téte de percage
und Fréskopf and milling head et de fraisage radial
——num
::_3 5482
| N /| =5 1809
| TOEM
o CTX
< . /
| .
3 ] —r—— 1 S
N
i
el
- | $ |
| \ ]
iy L | \
\ H !
é»
! 55
Sauter-Revolver DIN 5482 15x12 = 5482 - 80 -
Sauter-Revolver DIN 5480 = CTX
Duplomatic DIN 1809 = 1809 — -
Baruffaldi TOEM 160 - TOEM Innere KihImittelzufuhr. Zusatz IK an Bestellnummer anfiigen.
Beispiel / Example: 60.3025 5482 Central cooling supply. Please add IK behind order no.

Schlusselsatz Spannzange (siehe 1.27)

Bestell Nr. . d L

Order No. : L1 [1r/]rmnaixn] [T\Imranx] Wrench-set Collet (see 1.27)

60.3020 ... 1:1 35 63 27 6000 25 GS30/HS40 RD/ER 20 428E (2-13)
60.3020 ... /1 1:2 35 63 27 12000 12 GS30/HS40 RD/ER 20 428E (2-13)
60.3020 .../ 2 221 35 63 27 4000 40 GS30/HS40 RD/ER 20 428E (2-13)
60.3025 ... 1:1 42 64 28 6000 25 225/HS40 RD/ER 25 430E (2-16)
60.3025 .../ 2 21 42 64 28 4000 40 225/HS40 RD/ER 25 430E (2-16)

3.30.3
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Radial Bohr- Radial drilling Téte de percage
und Fréskopf and milling head et fraisage radial
— 9 5482
N '/ | 1809
TOEM
e | CTX
| /
[{]
® - \ ] s
| / g
___L -
2 |
[
1 \——— —— —_—— e |-
d
248 | 55
Bestell Nr. . n T Sauter-Revolver DIN 5482 15x12 = 5482
Order No. I d i NR] Sauter-Revolver DIN 5480 = CTX
50.3012 WN 1 12 6000 25 Duplomatic DIN 1809 = 1809
- : Baruffaldi TOEM 160 = TOEM
60.3016 WN ... 11 16 6000 25 Beispiel / Example: 60.3016 WN CTX

60.3016 WN .../ 2 21 16 4000 40
60.3020 WN .../ 2 21 20 4000 40

Innere Kihlmittelzufuhr. Zusatz IK an Bestellnummer anfiigen.
Central cooling supply. Please add IK behind order no.

Radial Radial Téte de
Gewindebohrkopf tapping head taraudage radial
64
[ — @ 5482
- —— 1809
\ [ / | TOEM
CTX
3 |
: /
| | 0
3 AT T iy = e
N
-
_]rl
£
£
@35 ped
N 55
Sauter-Revolver DIN 5482 15x12 = 5482
Sauter-Revolver DIN 5480 = CTX
Duplomatic DIN 1809 = 1809
Baruffaldi TOEM 160 = TOEM
Beispiel / Example: 61.3020 TOEM
Bestell Nr. i d L L1 N, T oo Schlusselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] [me] Wrench-set Collet (see 1.27)
61.3020 ... 1:1 35 76 27 6000 16 GS30/GS22 RD/ER 20 428E (2-13)
61.3025 ... 11 42 77 28 6000 16 225/GS22 RD/ER 25 430E (2-16)

3.30.4
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Radial Radial Téte de
Fraskopf milling head fraisage radial
64
- — @ 5482
7 1809
N | /] TOEM
o ! CTX
< i \
5 | \ =
3 JE S B i
| /| B -
o | .
™
) |
l ~ ]
T mil
! i
{1 | : Ll
216 55
80
Bestell Nr. . n, T o Sauter-Revolver DIN 5482 15x12 = 5482
Order No. : [l/mafn] [Nm] Sauter-Revolver DIN 5480 = CTX
62.3016 ... 1:1 6000 25 Andere g auf Anfrage. Duplomatic DIN 1809 = 1809
- Other g on request. Baruffaldi TOEM 160 = TOEM
62.3016 .../ 2 21 4000 40 Autres g sur demande. Beispiel / Example: 62.3016 CTX
Radial Bohr- und Radial drilling and Téte de pergage
Fraskopf, zuriickgesetzt milling head et fraisage radial
1
64
12
/ | \ N 7 ] i
il i
iR | i
[H 5482
= T/ — T 83
I I I TOEM
|| || CTX
g i /
o
—— o
. | \ 1 . |- S
4 | A |_ R
I\ 3 L il .
M L
™)
S + >
N d
Sauter-Revolver DIN 5482 15x12 = 5482 | 10 Innere Kuhimittelzufuhr. Zusatz
Sauter—RgvoIver DIN 5480 = CTX 95 IK an Bestellnummer anfiigen.
Duplomatic DIN 1809 = 1809 Central cooling supply. Please
Baruffaldi TOEM 160 = TOEM add IK behind order no.
Beispiel / Example: 80.3020 5482/2
Bestell Nr. | d L L1 Mo T s Schlusselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [L/min] [Nm Wrench-set Collet (see 1.27)
80.3020 ... 111 3 20 27 6000 25 GS30/HS40 RD/ER 20 428E (2-13)
80.3020 .../ 1 1.2 35 20 27 12000 12 GS30/HS40 RD/ER 20 428E (2-13)
80.3020 .../ 2 21 35 20 27 4000 40 GS30/HS40 RD/ER 20 428E (2-13)
80.3025 ... 11 42 21 28 6000 25 225/HS40 RD/ER 25 430E (2-16)
80.3025 .../ 2 21 42 21 28 4000 40 225/HS40 RD/ER 25 430E (2-16)
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Radial Radial Téte de taraudage
Gewindebohrkopf tapping head radial
achsversetzt offset

64

& T — 1 — {@F= 1809
o === == 181 =2
© - ; & = TOEM
| CTX
r'qu—l /
=
| 2'5 \ °
| \ 1 — r . 2
- = k=3
= L _uﬂ O I_
(S
[92] == = Y
c .
- d
i B 70
Sauter-Revolver DIN 5482 15x12 = 5482 95
Sauter-Revolver DIN 5480 = CTX —
Duplomatic DIN 1809 = 1809
Baruffaldi TOEM 160 = TOEM
Beispiel / Example: 81.3025 CTX
Bestell Nr. i d L L1 N, T oo Schlusselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] [me] Wrench-set Collet (see 1.27)
81.3020 ... 11 35 25 32 6000 16 GS30/GS22 RD/ER 20 428E (2-13)
81.3025 ... 11 42 26 33 6000 16 225/GS22 RD/ER 25 430E (2-16)
Radial Bohr- und Radial drilling and Téte de percage
Fraskopf, achsversetzt milling head, offset et fraisage radial
]
64
12
/ \ N 7 | i
1 | I
o | | I ! 5482
)| —- —— . et — ] | o 1809
® =N LE TOEM
: . CTX
| : i ;
|
. ! 4+ . - S
- — | =l | . 1 s
o 1
v———l——— -A/. \ >
N, ~_——— " v
48 216
2 = 70 -
95
Sauter-Revolver DIN 5482 15x12 = 5482
Sauter-Revolver DIN 5480 = CTX
Duplomatic DIN 1809 = 1809 Andere g auf Anfrage.
Baruffaldi TOEM 160 = TOEM Other g on request.
Beispiel / Example: 80.3016 WN CTX Autres g sur demande.
Bestell Nr. i Mo Ta
Order No. [/min]  [Nm
80.3016 WN ... 1:1 6000 25 Innere Kihlmittelzufuhr. Zusatz IK an Bestellnummer anfiigen.
80.3016 WN .../ 2 2:1 4000 40 Central cooling supply. Please add IK behind order no.
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Swivel head
+105°

Schwenkkopf
+105°

Téte pivotante
+105°

5482
1809
TOEM

CTX

g /“_ﬁ[
+
g ! =_d

230h6

[
y

,\:?, 2 | 285

Sauter-Revolver DIN 5482 15x12 5482

Sauter-Revolver DIN 5480 CTX

Duplomatic DIN 1809
Baruffaldi TOEM 160

1809 25
TOEM

Beispiel / Example: 63.3016 CTX/1

Bestell Nr. i N, T oo Schlusselsatz  Spannzange (siehe 1.27)

Order No. [1/min] [me] Wrench-set Collet (see 1.27)

63.3016 ... /1 1:2 10000 10 GS35/HS28 RD/ER 16 426E (1-10)

63.3020 ... 1:1 5000 16 GS25/220 RD/ER 20 428E (2-13)

Radial Radial drilling head Téte de fraisage radial

Scheibenfraserkopf for side milling cutters

pour fraise scie

5

[W .
<
—_ =]
<
A
(=]
™
/
L]
| o, ‘\
S A
|
Bestell Nr. i Mo T oo
Order No. [L/min]  [Nm]
64.3016 5482 3:2 2000 40

3.30.7
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Precision meets Motion

Angetriebene werkzeuge fiir Sauter-, Duplomatic-,
Baruffaldi-Revolver VDI40
Driven tools for Sauter-, Duplomatic-,

Baruffaldi-turret VDI40
Porte-outils motorisés pour tourelle Sauter,

Duplomatic et Baruffaldi VDI40
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Precision meets Motion

Axial Bohr- und Axial drilling and Téte de percage
Fraskopf milling head et fraisage axial
. CTX
~1 p— 5482
! '(;1 =S 1809
L / TOEM
C
(oD jilee
(@]
T “ T 9 5| = &= TN 3
!: |1
76
76 L

Innere Kuhlmittelzufuhr; Zusatz IK an Bestellnummer anfligen
Central cooling supply; Please add IK behind order no.

Sauter-Revolver DIN 5480
Sauter-Revolver DIN 5482 17 x 14
Duplomatic DIN 1809

Baruffaldi TOEM 200

Beispiel / Example: 40.4032 TOEM

CTX
5482
1809
TOEM

Bestell Nr d | L Mo T Schlisselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] [Nmy] Wrench-set Collet (see 1.27)
40.4025 ... 42 11 107 5000 50 225/DIN 1810B 45-50 RD/ER 25 430E (1-16)
40.4032 ... 50 11 109 5000 50 232/DIN 1810B 45-50 RD/ER 32 470E (3-20)
Axial Bohr- und Axial drilling and Téte de percage
Fraskopf milling head et fraisage axial
CTX
i — 5482
fel=====o 1809
- " v + 1 TOEM
oo L_]
] ]
/ @ oL S
4 il T > > 4| — _i'E’F____ ! _— i =
1l s g = = 3
! - -iJ
1] ]
| on
\ / “ “
T
76
76 101
Bestell Nr i d M e Tmay] Innere Kuhimittelzufuhr; Zusatz IK an Bestellnummer anfiigen
Order No. [1/min] [Nm Central cooling supply; Please add IK behind order no.
40.4010 WN ... 11 10 5000 50
40.4012 WN ... 11 12 5000 50
Sauter-Revolver DIN 5480 = CTX
404016 WN ... 1 16 5000 0 Sauter-Revolver DIN 5482 17 x 14= 5482
40.4020 WN ... 11 20 5000 50 Duplomatic DIN 1809 = 1809
Baruffaldi TOEM 200 = TOEM
40.4025 WN ... — 25 5000 50 Beispiel / Example: 40.4016 WN 5482
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Axial Bohr- und

Axial drilling and

Téte de percage

Fraskopf milling head et fraisage axial
76
hd CTXR
5482
1809
- E TOEM
11— 1 — 1tH — 3
S
=
o =
X —= —
y N
X :IZ - | |
gl ==l 8= 4
34
93
] Sauter-Revolver DIN 5480" = CTXR
Innere Kuhimittelzufuhr; Zusatz IK an Bestellnummer anfugen Sauter-Revolver DIN 5482 17 x 14= 5482
Central cooling supply; Please add IK behind order no. Duplomatic DIN 1809 = 1809
Baruffaldi TOEM 200 = TOEM
Beispiel / Example: 50.4025 5482
Bestell Nr i X X N e L Schlisselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. 1 2 [1/min] [me] Wrench-set Collet (see 1.27)
50.4032 ... 11 65 97 5000 40 225/DIN 1810B 45-50 RD/ER 32 470E (3-20)
50.4032 .../ 2 2:1 50 92 5000 65 225/DIN 1810B 45-50 RD/ER 32 470E (3-20)
. auf Anfrage / on request ) )
50.4025 .../1 1:2 sur demande 225/DIN 1810B 45-50 RD/ER 25 430E (1-16)
Axial Gewinde- Axial tapping Téte de taraudage
bohrkopf head axial
5482
/f|\ (‘\} | 1809
! md i / TOEM
_{ s o L L
\ s ®
76
80
L1
Bestell Nr d i L N o T o Gewindebohraufnahme Sautler-Re?voIIDvleNr ]I-38Il8195482 17x 14f iggg
Order No. 1 [1/min] [me] Tapping adaptor uplomatic =
Baruffaldi TOEM 200 = TOEM
41.4012 ... 36 1:1 120 5000 50 WFLK 1 (M3-M10) Beispiel / Example: 41.4012 5482
41.4020 ... 53 11 143 5000 50 WFLK 2 (M8-M20)
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Axial Axial Tétede
Fraskopf milling head fraisage axial

CTX
AN ] 5482
N\L_/ — 1 1809
— TOEM
< © o
(o)) — — —— s —— L q-
= 2 =
76 76
L2
Bestell Nr : n T Schlusselsatz
d i L L max may
Order No. 1 1 2 [1/min] [Nmy] Wrench-set
. _ Sauter-Revolver DIN 5480 = CTX
42.4013 ... 13 11 17,5 105 5000 50 DIN 1810B 45-50 Sauter-Revolver DIN 5482 17 x 14= 5482
42.4016 ... 16 11 17,5 105 5000 50 DIN 1810B 45-50  Duplomatic DIN 1809 = 1809
. _ Baruffaldi TOEM 200 = TOEM
42.4022 ... 22 11 19 106,5 5000 50 DIN 1810B 45-50 Beispiel / Example: 42.4013 5482
42.4027 ... 27 11 19 106,5 5000 50 DIN 1810B 45-50
Radial Bohr- Radial drilling Téte de percage et
und Fraskopf and milling head de fraisage radial
| KCTXR
| ! | ] 5482
i 1809
" ! / TOEM
’ |
| o
—_ ! e
rA )
—
- L
37 65
76
] Sauter-Revolver DIN 5480 = KCTXR
Innere Kihimittelzufuhr; Zusatz IK an Bestellnummer anfiigen Sauter-Revolver DIN 5482 17 x 14 - 5482
Central cooling supply; Please add IK behind order no. Duplomatic DIN 1809 - 1809
Baruffaldi TOEM 200 = TOEM
Beispiel / Example: 60.4025 KCTXR
Bestell Nr d i L N pax T . Schlisselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] [Nmy] Wrench-set Collet (see 1.27)
60 4025 ... 42 11 78 5000 50 DIN 1810B 45-50 RD/ER 25 430E (2-16)
60.4032 ... 50 11 82 5000 50 DIN 1810B 45-50 RD/ER 32 470E (3-20)
60.4025 ... /1 42 1:2 78 9000 25 DIN 1810B 45-50 RD/ER 25 430E (2-16)
60.4032 .../ 2 50 2:1 82 5000 80 DIN 1810B 45-50 RD/ER 32 470E (3-20)

3.40.3
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Radial Bohr- Radial drilling and Téte de percage
und Fréskopf milling head et fraisage radial
|
' |
!
|
. _._‘__.___._
[ce)
-1
. < I .
~ .
\ ! I m
% | L | i
i | 21
gld
@ 48 | 65
76
Bejtell Nr i d r/]max Tmay] Sauter-Revolver DIN 5480 = KCTXR
Order No. [L/min] _ [Nm Sauter-Revolver DIN 5482 17 x 14 = 5482
60.4008 WN ... 1:1 8 5000 50 Duplomatic DIN 1809 = 1809
Baruffaldi TOEM 200 = TOEM
60.4010 WN ... 11 10 5000 o0 Beispiel / Example: 60.4016 WN KCTXR
60.4012 WN ... 1:1 12 5000 50
60.4016 WN ... 11 16 5000 50 Innere Kiihimittelzufuhr; Zusatz IK an Bestellnummer anfiigen
60.4020 WN ... 11 20 5000 50 Central cooling supply; Please add IK behind order no.
Radial Radial Tétede
Fraskopf milling head fraisage radial
I KCTXR
: ] 5482
| 1809
™ . /TOEM
0 |
‘ 1 o
S [ =
N
N | Il
- | m
e
- i
-
g|d
76 37 65
Sauter-Revolver DIN 5480 = KCTXR
Bestell Nr ’ n T B
Order No. d i L, Wi [N Sauter—Re_voIver DIN 5482 17 x 14 = 5482
Duplomatic DIN 1809 = 1809
62 4016 ... 16 1:1 17,5 76 5000 50 Baruffaldi TOEM 200 = TOEM
62.4022 .. 22 11 775 5000 50 Beispiel / Example: 62.4016 5482
62.4027 ... 27 1:1 77,5 9000 25
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Radial Bohr- Radial drilling Téte de percage
und Fraskopf and milling head et fraisage radial
offset
achsversetzt
128
55
Innere Kuhlmittelzufuhr; Zusatz IK an
s, [ Bestellnummer anfugen
| Central cooling supply;
Please add IK behind order no.
= Q= a4
o . CTXR
gl | 5482
1809
/ TOEM
(=]
— — ] — I
N
3 3 D) [ —
Sauter-Revolver DIN 5480 = CTXR
% Sauter-Revolver DIN 5482 17 x 14 = 5482
Duplomatic DIN 1809 = 1809
Baruffaldi TOEM 200 = TOEM
76 90 Beispiel / Example: 80.4032 5482
Bestell Nr i d L N e L Schlisselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. 1 [1/min] [Nmﬁ Wrench-set Collet (see 1.27)
80.4025 ... 11 42 29 5000 50 225/DIN 1810B 45-50 RD/ER 25 430E (2-16)
80.4032 ... 11 50 31,5 5000 50 232/DIN 1810B 45-50 RD/ER 32 470E (3-20)
80.4025 .../115 1:15 42 29 9000 30 225/DIN 1810B 45-50 RD/ER 25 430E (2-16)
80.4032 ... /151 151 50 31,5 5000 75 232/DIN 1810B 45-50 RD/ER 32 470E (3-20)
. Mafe auf Anfrage / Dimensions on request /
80.4032 ... 13 31 50 Dimensions sur demande RD/ER 32 470E (3-20)
Radial Bohr- Radial drilling Téte de percage
und Fraskopf and milling head et fraisage radial
offset
achsversetzt
128
55
T : )
<
“'] | I ]
|
o 5
o i | 39 CTXR
3 | R 5482
| 1809
| ' / TOEM
o
. 1 — . — g
N
. i .
12 Lo o
‘3 I
o = il &
(38) (38)
76 90
Bestell Nr : n T Innere Kihlmittelzufuhr; Zusatz IK an Bestellnummer anfligen
i d L max ma - .
Order No. 1 [1/min] [Nm] Central cooling supply; Please add IK behind order no.
80.4016 WN ... L1 16 28 5000 0 Sauter-Revolver DIN 5480 = CTXR
80.4020 WN ... 11 20 28 5000 50 Sauter-Revolver DIN 5482 17 x 14 = 5482
MaRe auf Anfrage Duplomatic DIN 1809 = 1809
80.4020 WN .../3 31 20 Dimensions on request 120 Baruffaldi TOEM 200 = TOEM
Dimensions sur demande Beispiel / Example: 80.4020 WN TOEM
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Radial Gewinde-

Radial tapping head

Téte de taraudage

bohrkopf achsversetzt offset radial
128
55
i )
S | |
!
i | i
0 ; | 39 CTXR
ES | E— 5482
| 1809
| ' / TOEM
@ |
{ : g
. . 1 S I — 9
N
1B | -
:
A N
(38) (38) »d
76 90
: Sauter-Revolver DIN 5480 = CTXR
Bestell Nr . n T Gewindebohraufnahme _
Order No. i d L, [N N Tapping adaptor Sauter-Revolver DIN 5482 17 x 14= 5482
Duplomatic DIN 1809 = 1809
81.4012 ... 11 36 45 5000 50 WFLK 1 (M3-M10) Baruffaldi TOEM 200 = TOEM
81.4020 ... 11 53 68 5000 50 WFLK 2 (M8-M12) Beispiel / Example: 81.4012 5482
Radial Bohr- Radial drilling Téte de percage
und Fraskopf and milling head et fraisage radial
. offset
zuriickgesetzt
128
55
0 CTXR
s 5482
© 1809
/ TOEM
| _ g
| :
. \
Sauter-Revolver DIN 5480 = CTXR
Bestell Nr . N, T _
Order No. i d L, L, [1/in] (N Sauter-Revolver DIN 5482 17 x 14= 5482
Duplomatic DIN 1809 = 1809
82.4016 ... 11 16 17,5 28,5 5000 50 Baruffaldi TOEM 200 = TOEM
82.4027 ... 11 27 19 30 5000 50
82.4016 .../3 31 16 120
Mafe auf Anfrage —_—
82.4022 ...I3 31 22 120
Dimensions sur demande
82.4027 .../3 31 27 120
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Schwenkkopf Swivel head Téte pivotante
+ 105° +105° +105°

. @
P2
CTX
5482
1809
/ TOEM
e,
1 //j/%\‘?p u
[ @@ 1
o [ 3 o
\\ \\@-@\/ —s |
St
t
05,
I
57
120
-~ ) Sauter-Revolver DIN 5480 = CTX
gfjé?",\,'gr i S\(/:\wgscsg_lzgiz Spar&n;leg:gzge(:uihzenl 27) Sauter-Revolver DIN 5482 17 x 14= 5482
. . Duplomatic DIN 1809 = 1809
63.4025 ... 1:1  225/DIN 1810B 40-45 RD/ER 25 430E (M3-M10) Baruffaldi TOEM 200 = TOEM
Beispiel / Example: 63.4025 5482
Radial Scheiben- Radial drilling head Téte de fraisage radial
fraserkopf for side milling cutters pour fraise scie
101
75
615
49,
2954——
215
n2
28
425
53
Sauter-Revolver DIN 5480 = CTX
Bestell Nr . n T _
Order No. I d [llrrrﬁafn] [Nmr%] Sauter-Re_voIver DIN 5482 17 x 14= 5482
Duplomatic DIN 1809 = 1809
64.4016 ... 31 16 2000 50 Baruffaldi TOEM 200 = TOEM
64.4022 .. 31 22 2000 50 Beispiel / Example: 64.4016 5482
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Precision meets Motion

Werkzeuge fiir Index / Traub Maschinen

Tools for Index / Traub machines
Porte-outils pour machines Index / Traub
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-

DIN 69 880 920
DIN 69 880 930
DIN 69 880 @40
DIN 69 880 @50
DIN 69 880 925

fiir Maschinentyp G200/G160/C42/65

DIN 69 880 @25
fiir Maschinentyp ABC

DIN 69 880 930

fiir Maschinentyp G300/G250

DIN 69 880 @30

fiir TND300G/TNC42/TNC65

Precision meets Motion EWS
Tool Technologies

Werkzeughalter fiir Index / Traub Maschinen
Toolholder for Index / Traub Machines
Porte-outil por machines Index / Traub

NILA
1IN

DIN 69 880 @20

DIN 69 880 @30
DIN 69 880 @40
DIN 69 880 @50

DIN 69 880 @25
to suit G200/G160/C42/65

DIN 69 880 @25
to suit ABC

DIN 69 880 @30
to suit G300/G250

DIN 69 880 @30

to suit TND300G/TNC42/TNC65

il

DIN 69 880 @20
DIN 69 880 @30
DIN 69 880 @40
DIN 69 880 @50
DIN 69 880 @25

pour Tour G200/G160/C42/65

DIN 69 880 @25
pour Tour ABC

DIN 69 880 @30
pour Tour G300/G250

DIN 69 880 @30

pour Tour TND300G/TNC42/

TNC65

Page
41-45
4.11 - 4.21
4.31 - 4.36
4.41

4.61 - 4.70.8

4.71 - 4.79.8

4.80 - 4.90.7

4.130 -
4.140.4
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Precision meets Motion

Statische Werkzeuge fiir Index-Maschinen

Static tools for Index machines
Porte-outils pour machines Index
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Bohrhalter Drill Holder Porte-outil
fir INDEX for INDEX pour INDEX
IR A 56

@ 15 H?
i
IF'-
] 1

|

l
®20hs

g

a¥

N
N
N

22

26 | 40 B 53 o
— 66
Spannbuchse
Nr. / No.
20.250
210.0000
Bohrhalter Drill Holder Porte-foret
fur INDEX for INDEX pour INDEX
L6
$60
T\ [
] .
x o
wn ~ - - —r . -
~ m
s | ‘—%JJ Sl 2 ? ;tr =
o~
i / r
43 L 40 55
83
Spannbuchse
Nr. / No.
20.250
210.0025

41



Precision meets Motion

Ausdrehhalter Boring Tool Holder Porte-outil d’alésage

mit Hoheneinstellung far INDEX with Height Adjustment for INDEX avec hauteur réglable pour INDEX

ga—hrﬁi_ .

14 40
Nr. / No.
20.600
220.1000
Ausdrehhaltesttick Boring Tool Block Support d’alésage
fur INDEX for INDEX pour INDEX
: ey — =
0 i
- L ,,l; e B
2 o IEhES — A :
LA 2
] ] _J
12
Verstetlung
11
L3
MaBe/Dimensions Spannzange / Collets
Nr. / No. Spannbereich / Collet Range Pince de serrage
Capacité serrage  d2 dio 4 I I3 Nr.
20650 05-10 28 36 20 44 BER16426E
220.1010 ’
20.650
220.1020 1-16 42 41 25 49 BER 25430 E
—
—< —I w\! N
o F-l ! g
B I - 1}\ Iﬁ\/\/\/'_— =/ - l -\ \
Q 1 . _l_|_E-Ei“ — O 4 A -
— — — . N .
D@ | [ g === 0 gl
L = J 1
. 2
40 @
> @50
—
48
Nr. / No.
20.650
220.1030

4.2



Precision meets Motion EWS
Tool Technologies

Ausdrehhalter Boring Tool Holder Porte-outil d’alésage

vorgearbeitet, fir INDEX blank, for INDEX e’bauche, pour INDEX
N 2
(=3
. o~
4
L"%JF \
70 40 52
- - - - -
Nr. / No.
R 20.52.70
Ausdrehhaliter Boring Tool Holder Porte-util d’alésage
fur INDEX for INDEX pour INDEX
|
l T 1
é — ) -
: b D=y 2 Ak
(= = g ] — . ¢
= D)
74
40 40 15
50 50
- |
Nr. / No. 90
20.250 o
220.0100
Aufnahmebiichsen Adaptor Bushes Douille
fiir INDEX for INDEX pour INDEX
2, 18 _, Nr./ No. a7
l o1 400.108.20.42 8
- . 400.110.20.42 10
} : 400.112.20.42 12
TR NS - 400.115.20.42 15
o = 400.115,87.20.42 5/8"
g ~ 400.16.20.40 16
o
47

4.3
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Porte-outil et

Bohr- und Ausdrehhalter Drilling and Boring
) Tool Holder Porte-outil d’alésage
far INDEX
for INDEX i pour INDEX
12 _

2° 3'00
~HE 7
i1 || s \
_ - Ve
4
| \AAA— 2 /& \
m o~ . N . - [ }
°l 4 gl WV 13
/ / < ' &
Z 7
{3 . 25
I‘_—-
11 o 40 . 5§
Nr. / No. Mafe / Dimensions
d2 d3 11 I2 I3 14
220.4000 20 42 48 43 32 10
220.4100 25 42 56,5 48 40 12
Aufnahmehiilsen Adaptor Bushes Douille de réduction
far INDEX for INDEX pour INDEX
—_—] 12 I.___
914
= )
° 3 | ©
r / 7 7 [/ J/ 7 J 7 7 ’
45
48
Nr. / No. d
2204116 1617
220.4120 2017

44
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Ausgleichhalter Tool Holder Adaptor Adaptateur

fur INDEX for INDEX

pour INDEX

T — / : ll
SO 21 = N Y N
s ! 1] s 3 ! \
B ) D /
. N . |
-
47 40 15
52 50
_ 92
Nr. / No.
20.250
520.0000

50

15

@ 20 he
bbb

&

Nr. / No.

20.250
520.0100

45






Precision meets Motion

Bohrhalter Drill Holder Porte-outil

fur INDEX for INDEX pour INDEX

-~ 670 ——
i 36—y .~ 65—t
TH N
. —r777 B
f P

d— 45 —etw——n 55 —oi

Spannbuchse
Nr. / No.
25.250
211.0000
Spannbiichsen Clamping Bush Douille de serrage
Druckstocke Pressure Pads Cale
fiir INDEX for INDEX pour INDEX
o }2‘ 01
ey
o 1 e = R/
o ] © [
* f_“i
b | ] D —{119
h6 U0
Mafe / Dimensions Mafe / Dimensions
D L 11 I2 D L 14 I
25 36 12 12 32 40 13 14
Nr. / No. d Nr. / No. d Nr. / No. d
125.0500 5 132.1400 14 825.0500 5
125.0600 6 132.1500 15 825.0600 6
125.0700 7 132.1600 16 825.0700 7
125.0800 8 132.1700 17 825.0800 8
125.0900 9 132.1800 18 825.0900 9
125.1000 10 132.1900 19 825.1000 10
125.1100 11 132.2000 20
125.1200 12 132.2200 22
125.1300 13 132.2400 24
125.1400 14 132.2500 25
125.1500 15 132.2600 26
125.1600 16
125.1700 17
125.1800 18
125.1900 19
125.2000 20

411
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Ausdrehhalter Boring Tool Holder Porte-outil d’alésage
far INDEX for INDEX pour INDEX
61 65
35
U S
[11s

\ /J‘(—_if_ﬂ == l \\

@ 32H7
i
|
il
i
)
330 he
e e
58

i

L
e
8,

70 55

Nr. / No.
25.250
222.0200
Ausdrehhalter Boring Tool Holder Porte-outil d’alésage
10 mm auBermittig 10 mm off centre 10 mm du centre
far INDEX for INDEX pour INDEX

I — 10722

-7Fi—
|
I
il
| <.230h6

¢ 32H7

-

-4-30"-]

Nr. / No.

25.250
222.0300

412



Precision meets Motion EWS
Tool Technologies

Ausdrehhalter Boring Tool Holder Porte-outil d’alésage

far INDEX for INDEX pour INDEX

28

LI EN

?30h6

¢32H7
|

30

70 55

Nr./ No.

25.250
221.0600

Ausdrehhalter Boring Tool Holder Porte-outil d’alésage
10 mm du centre

10 mm auBermittig 10 mm off centre
for INDEX pour INDEX

for INDEX

?30he6

¢32H7

70 55 65

Nr. / No.

25.250
221.0700

413
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Ausdrehhalter Boring Block Holder Porte-outil d’alésage
mit Hohenversteliung with height adjustment avec hauteur réglable
fur INDEX for INDEX pour INDEX

lelllll[

T
g
Z/iFo
T\
et D

——r

N R |

oh

Ly

l

So

58

(o
é\ =
fa—30 —=

14
- . 55 —e -—————— 70 ————e
Nr. / No.
25.600
221.1000
Ausdrehhaltesttick Boring Block Support d’alésage
fur INDEX for INDEX pour INDEX
H - —
2 | =
Ve, | ‘ . 4
T AN | - I
5 f | i
> ’ —LZ e —— e e — _U
Spannzange Spannbereich
Nr./No. Collets Collet Range
Pince de serrage Capacité serrage
25.650
2911010 BER 25430 E 1-16
r———— 71 ——-—-—:1-‘
OOt
A —_— 5]
\ =4 T Jhl\vvvv—- Sl
| 5 L == I
i sl &1 I
SN B S ) S
1 HH
4 _.
Nr. / No.
25.650
221.1020

4.14
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Porte-outil

Bohrhalter Collet Chuck

for INDEX pour INDEX

fur INDEX

| 777, !
= F'L'E X g
=% '-_;:__ —r g%
| 7772 Vs
50 — SW25

Spannzange Spannbereich
Nr. / No. Collets Collet Range
Pince de serrage Capacité serrage
100.1650 160426 E 0,5-10
1 T 7774 L
~ e | T @
~3 —+ - ™
<t f— £ g
L } i 24 t
ft——— 33 P, 50
Spannzange Spannbereich
Nr./ No. Collets Collet Range
Pince de serrage Capacité serrage
100.2550 250430 E 1-16

4.15
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Adaptateur

Ausgleichhalter Tool Holder Adaptor

fur INDEX for INDEX pour INDEX

la-630 15

-

60 - 55

Nr. / No. d

25.250
521.0000 31,75

25.250
521.0100 254

Ausgleichsbiichse Adaptor Bush Douille d’adaptation

far INDEX

for INDEX pour INDEX

e e . ——— . —— —

s ———— ——— —— —— —

~8 25,39 g —

Nr. / No.
200.1905
Ausgleichsbiichse Adaptor Bush Douille d’adaptation
fur INDEX for INDEX pour INDEX
2 —+
t * '
SO NN AN NN N AN

ht— 20—

~- 486

Nr. / No.
752

4.16
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Aufnahmebiichsen Adaptor Bush Douille
for INDEX for INDEX pour INDEX
17 24 ,
|
Q14
. !
!\1/‘ ]
- | |
O
[ g
o~
m
’;r—-'— _— T e e e e mEees e e —/
65
Nr. / No. d Nr. / No. d
400.108.32.65 8 400.116.32.65 16
400.110.32.65 10 400.118.32.65 18
400.112.32.65 12 400.119,05.32.65 19,05 (3/4")
400.112,7.32.65 12,7 (1/2") 400.120.32.65 20
400.114.32.65 14 400.125.32.65 25
400.115.32.65 15 400.125,4.32.65 25,4 (1"

Ausgleichsbiichse

fur INDEX

Adaptor Bush

for INDEX

Douille d’adaptation

pour INDEX

—.——h—ﬂ

M4
——y p—
T
y— |
|
|
]
|
|
|
- § 305—6-

MaBe / Dimensions

Nr. / No.

d h
520.1905 19,05 27
520.2540 25,4 28,7

ft——— L4

b — S0 ————

4.17
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Werkstoffanschlag Stock Stop Butée
mitlaufend Lange verstellibar revolving, length adjustable longueur réglable
far INDEX for INDEX pour INDEX
2 2
JEE— — O o
" s m
Y ° &
1 2
56 - 92 L6
Nr. / No.
041.00
Werkstoffanschlag Stock Stop Butée
mitlaufend, Lange verstellbar revolving, length adjustable longueur réglable
far INDEX for INDEX pour INDEX
T_ .
2 - al
® © uw
o~
| =
56 -92 46
Nr. / No.
051.00
Bohrhalter Drill Holder Porte-outil
far INDEX for INDEX pour INDEX
I [ [t ‘
T__u::l:l_._{}—__:i - -
= b P Lo
- bl i U © T
I | | F b el ey X
}'-—__——‘L. o S 1
S —— _/
f———— 12 il
< by 46
Nr. / No. Mafe / Dimensions
d1 d2 I Iz h
32.100.00 25 48 40 32 36
32.100.0002 32 60 44 36 46

4.18
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Stechhalter Infeed Tool Holder Porte-outil de plongée
N (chasers) )
mit Hoéhenverstellung avec hauteur régiable
far INDEX with height adjustment pour INDEX
for INDEX

(—+ _]:=1.- }
F .__M_-___.___ f:",
LLoTT 2
] 3
)
ing {8
S [
LM
-
rr/
e h —etwo—— 55 —oi 20
le 35 — o
e 7)) -
Nr. /No. h
25.700
£30.0000 24
25.700
230.0100 44
Stechhaltestiick Chaser Block Support de plongée
fiir INDEX for INDEX pour INDEX

16

ey 46 ]
—
|
-

16 16

Nr. / No.

25.701
1661.10

4.19
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Stechhaltestiick Chaser Block

Support de plongée

fur INDEX for INDEX pour INDEX

F
N I —
—

43
16
W

N e
91165
Nr. / No.
25.703
1661.30

——40 —_—]

L
! ]
1= ]
-
Nr. / No.
25.704
1661.40
[‘ 25 —ei e 40 ]
‘ j é h\«vc—“__'_.— — I # :
~z _¥_—V ‘ o . ‘ 7
ie ) | j
? - 7—1 =
—L——’i
Nr. / No.
25.705
1661.70

4.20



Precision meets Motion

Drehhalter Turning Tool Hoider, Porte-outil de tournage

square

far Linkslauf far INDEX Gauche pour INDEX

Left hand for INDEX

R TS
O oo mnrENhn
i R e ~
= ET HE= ® _//@ —? £

\

\

h ’ |
/|

2 55 b1

MaBe / Dimensions

Nr. /No.
b1 bo bz hs ho hs he I4 I

25.101

301.0100 70 35 8 20 29 66 38 42 60
25.101

351.0025 72,5 42,5 7,5 25 34 71 43 22 45
25.101

o0 70 35 8 20 29 66 38 57 77
Drehhalter Turning Tool Holder, Porte-outil de tournage

square

fur Rechtslauf fur INDEX Droite pour INDEX

Right hand for INDEX

L2 55 b1

Va)
L
i gl gt B
| = B We——j ,, © 2 o
= ! = i | _\ 72
=4 . L
- - (N T
3 TNt N1
} e il
|
——] |y
b3 :
Nr. / No. MaBe / Dimensions
b1 b %} hy he hs he I4 Iz
25.100
301.0300 70 35 8 20 29 68 38 57 77
25.100
301.0225 70 35 8 25 34 73 43 22 46

4.21
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Boring Tool Holder Porte-outil d’alésage

Ausdrehhalter
10 mm auBermittig 10 mm off centre 10 mm du centre
fir INDEX for INDEX pour INDEX
Eand 75 - 10002
gl —
(- R A
{' ...‘l arj_]?u' }
I SRRl
Sl )
- i _l FF-—-:'—_-'H} o
s I F S S e 1 3
s i oo
! # i1 *
—_——— ——t4
——— —— b —— -
L 85 e 63 '
Nr. / No.
25.260
221.1400
Ausdrehhalter Boring Tool Holder Porte-outil d’alésage
far INDEX for INDEX pour INDEX
et 75 >
A 1

¢85

- 401

Nr. / No.

25.260
221.1500

431
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Ausdrehhalter Boring Tool Holder Porte-outil d’alésage

fur INDEX for INDEX pour INDEX

|

l‘ .
+ - B . — —— 3 .
TJ EE L W T -\M/\A.—:\ |
c T R AN I | -
23R e s
I < 'l; l}# : i/ ;

ek

12 -

et}
<1 125 pra——63 -
Nr. / No.
25.260
222.1600
Ausdrehhalter Boring Tool Holder Porte-outil d’alésage
far INDEX for INDEX pour INDEX

.Ii_] N [—'ﬁ- ‘ | m
| : | | ‘l',x? l
o

- : - : 0 — ,
ASANRARRNRNAN /

112 -

125 - 63— - 85 >

® 50”7»1

| —— @ 100 —————P»

44

Nr. / No.

25.260
221.1700

4.32



Precision meets Motion

Aufnahmebuchsen Adaptor Bushes Douille de réduction

fur INDEX for INDEX pour INDEX

el LOhG e

|- 75 =

Nr. / No. d Nr. / No. d

400.108.40.75 8 400.118.40.75 18

400.110.40.75 10 400.119,05.40.75 19,05 (3/4")

400.112.40.75 12 400.120.40.75 20

400.112,7.40.75 12,7 (1/2") 400.125.40.75 25

400.114.40.75 14 400.125,4.40.75 25,4 (11

400.115.40.75 15 400.130.40.75 30

400.116.40.75 16 400.132.40.75 32
Aufnahmebuchsen Adaptor Bushes Douille de réduction
far INDEX for INDEX pour INDEX

1B !
(I ’ /Jl T
o~ | [Te)
B c— I*__ £
© <
| | |
o 112 -
Nr. / No. dy do Nr. / No. dt d2
221.1616 16 40 221.1730 30 50
221.1620 20 40 221.1732 32 50
221.1625 25 40 221.1740 40 50
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Tool Technologies

Drehhalter Turning Tool Holder Porte-outil de tournage
flr 32 Vierkant for 32 mm square pour 32 mm carré
far INDEX for INDEX pour INDEX
10
L { -
>
! ' : "o b Ib'£§| !
, il =1 ! n
; \AALsT— - g S il |
e 2 [ &
o -
- 3 ¥
m (aa] o
~ %] o
| 2 w8
. W m
[ >
i
26 42,5
48 63 85
Nr. / No.
25.111
303.1000
Drehhalter Turning Tool Holder Porte-outil de tournage
fir 32 mm Vierkant 32 mm square long type pour 32 mm carré
lange Ausfihrung far INDEX for INDEX Exécution longue pour INDEX
28
= f ’ ,ﬂ I i H l
| i v H R r | "
! = Ry T NN ey
- N I o S | =4
] | 2 [ L
e s =S © Ao '@ @' g
! 3 Ul\; 1 L
1 2 T
. h .
! " |
| ]
! 1]
26 67.5
48 63 _ 110
Nr. / No.
25111
302.1300
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Tool Technologies

Drehhalter Turning Tool Holder Porte-outil de tournage
fur 32 Vierkant for 32 mm square pour 32 mm carré
fiir INDEX for INDEX pour INDEX
L8 63 85
26 e 425
kg
l
| =
| ° ¥
14 o~ o
\/V\z__ - —— -
- == = " @ . “n
S ' 3
o s
T ; :
~3
=<l o~
‘ ' \
Nr. / No.
25.111
302.1500
Drehhalter Turning Tool Holder Porte-outil de tournage
far INDEX for INDEX pour INDEX
—ad 10 pe— fe— 42,5 —=
3 1 1 b
E $ LA " g I
1R R it '
| % A
L1l Lﬁg AR ' l
- . — h L : [¥3]
¥ HE 2 ]
- - - [ =]
2| o }
h3 @ N
i

-— 57,5—j
©
©

- 85 - 63 - <25 8

Nr. / No.

25.161
301.1700

4.35



Precision meets Motion EWS
Tool Technologies

Drehhalter Turning Tool Holder Porte-outil de tournage
fir 40 mm Schafthéhe 40 mm shatft height pour 40 mm hauteur tige
fur INDEX for INDEX pour INDEX
u: ] :y m s T E Ly
n # I l";.gl i *|l
oot MRS oy
i LEe] 41y
ket T Ld T O N\AAACST™T }
e e . d
—_ 1= et | i 2 é:_—:—;n:i: | l
o~ [=—J - = - I
= ] }
— @ — _.@_ e ==’-'7r3_ pins
— == [}
p— 20"' === -t
S
—
| - 1
l ~
! 1 \ !
' !
100 63 — e 40— 200, 5 ~
90 =
Nr. / No.
22.161
302.9300
Drehhalter Knee Tool Holders Porte-outil
Innenbearbeitung for intemal machining d’usinage interne
fiir INDEX for INDEX pour INDEX
62,5, 7 1
N, €§|__ | T
73] . . 54 - . \ s
K -3
5 ‘ v/
, ~
I 2= @ /
52 - 146 -
Nr. / No. d
302.8200 25,3917
301.8300 327
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Ausdrehhalter Boring Tool Holder Porte-outil d’alésage
fur INDEX for INDEX pour INDEX
112
95
T Pyt NAAL—T—
-+ — 4 — - — - —
T LW T :
g __,? .._._Y_I_ ,_%;_.:,_:—_:n_ ..... _1_§
W AR E .
_ﬂ;}
S e S
Y ke
| -
125 77 100
Nr. / No.
25.270
220.1600
112
100
=
L il
13_'—_ -[_i By —{—I w. ..... —
~ = ) - N ©
= 1ol =S HEgeo=r==p-—— 4 o
s 1 L\D i | £
—— 8
S|
Ty S
125 77
85
100
Nr. / No.
25.270
220.1700

4.41
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Precision meets Motion

-

Statische- und angetriebene Werkzeuge Schaft @25 fiir:

Static and driven tools shank @25 for:
Porte-outils statiques et motorisés VDI25 pour:

Index C65, C100, C200, G200, G160, V160, V200
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Precision meets Motion

Ausgleichhalter Adaptor Adapteur

fiir Werkzeugaufnahmen for VDI 20 pour VDI 20
mit Schaft nach DIN 69880
220 x 40

Bestell Nr
Order No.

WA2520 G200 R (V) I‘: - —|
I -

WA2520 G200 L (V)

N
WA2520 G200 RL (V) —O-O-D|- THR

Mit V-Leiste,
bitte hinter Bestell-Nr. angeben,
z.B. WA2520 G200 RV

With V-plate,
please add V behind the part No.
for example WA 2520 G200 RV

Ausfliihrung R wie gezeichnet

right hand design as shown

a droite suivant croquis
Ausfliihrung L spiegelbildlich

left hand design reversed

a gauche inversé
Ausfliihrung RL mit doppelverzahntem DIN-Schaft

(Lizenz Traub) 025

with doubletoothed DIN shaft

universelle pour broche et

contre-broche
Bohrhalter Drill Holder Porte-foret
Mit V-Leiste,
bitte hinter Bestell-Nr. angeben, I
z.B. 31.2525 G200 RV 60
With V-plate,
please add V behind the part No.

|

1
for example 31.2525 G200 RV
Ausfihrung R wie gezeichnet
right hand design as shown
a droite suivant croquis

1
|
I
|
I
i
| RD/ER
|
I
|

25430 E
Ausfuhrung L spiegelbildlich |
left hand design reversed 30

(Lizenz Traub)

with doubletoothed DIN shaft
universelle pour broche et
contre-broche

30 °
a gauche inversé / ™~
Ausfliihrung RL mit doppelverzahntem DIN-Schaft | T

— —
gtra;;erlugl.r d, Spgﬂnansb%reich 8 ,  Spannzange
31.2525 G200 R (V) 1-16 30 60 250 430E L] |
31.2525 G200 L (V) 1-16 30 60 250 430E
31.2525 G200 RL (V) 1-16 30 60 250 430E
31.2540 G200 R (V) 3-26 55 85 400 472E 225
31.2540 G200 L (V) 3-26 55 85 400 472E
31.2540 G200 RL (V) 3-26 55 85 400 472E




Precision meets Motion

Kombihalter Combi holder Porte-outil combiné

Mit V-Leiste, E} 60
bitte hinter Bestell-Nr. angeben, — -

2.B. 17.2525 G200 V .
With V-plate, %{@ﬂl
please add V behind the part No. . | R R
for example 17.2525 G200 V %%_% @— _@_
Bestell Nr MaBe | | : - |
Order No. d 1 2 | o -
17.2525 G200 (V) 25 70 95 %—4—5%
17.2525K G200 (V) 25 55 80 Lo E
17.2520 G200 (V) 20 70 95
17.2516 G200 (V) 16 70 95 —
=
17.2512 G200 (V 12 70 95 =
Ad =
17.2510 G200 (V) 10 70 95
17.2508 G200 (V) 8 70 95 525
Aufnahmehiilsen Adaptor Sleeve Douille de réduction
3 Bestell Nr MaBe
Order No. od
- 28.2508 S 8
****** 28.2510 S 10
/ \ Yo}
s - ) } q 282512 S 12
[ 28.2516 S 16
28.2520 S 20
Bohrer-Einsatzhiilsen Drill Insert Sleeves Douille pour foret
10
— Bestell Nr Weiter Hilsen siehe
B Order No. MK Katalog Rubrik 2
; - I § QT 831 1 Further sleeves please
7777 QT 832 > find in chapter 2
Gewindeschneid- Thread Cutting Porte foret pour taraud
Schnellwechselfutter quick-change Chuck a serrage rapide
11
Bestell Nr
Order No. ! M
% i — =© WFLK 1/25 41 M3 - M12
< WFLK 2/25 64 M8 - M20
Pendelhalter Floating Reamer Holder =~ Mandrins flottant
50
Spannzangen
Bestell Nr
d - Order No. d, (Igiorllg
= =< 0250025 41  RD/ER 25430E
N |
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Kombihalter und Combi tool holder Porte-outil combiné
Aufnahmehiilsen and Adaptor Sleeve et douille de réduction
Fiir Haupt- und Gegenspindel For main and subspindle Pour broche et contre-broche
Mit V-Leiste,
bitte hinter Bestell-Nr. angeben, Weitere ¢ auf Anfrage.
z.B. 17.2540 G200 V Other diameter on request. 60
. Autre diameters sur demande.
With V-plate, |
please add V behind the part No.
for example 17.2540 G200 V __,ﬁ}__@: ______
Bestell Nr MaBe | | T '@‘ Jf @‘
Order No. d 1 2 !
17.2540 G200 (V) 40 70 9%5  IITTTTTT T T T T
17.2532 G200 (V) 32 70 95 ! | o
17.2532K G200 (V) 32 55 80 ‘ =
17.2532 ABC (V) 32 60 85 I
17.2532L G200 (V) 32 80 105 |
T
_ |
Bestell Nr d —
Order No.
58 28.3206 G200 06
53 28.3208 G200 08
|
28.3210 G200 10
g gﬂ— -— 1)1 & 283212 G200 12
[S) [ N———— 7| [S]
28.3216 G200 16 925
28.3220 G200 20
28.3225 G200 25
28.3225.4 G200 25,4 (1")
Ausdrehhalter Boring Tool Holder Porte-outil d’alésage
60
Mit V-Leiste,
bitte hinter Bestell-Nr. angeben, 60 25
z.B. 27.2525 G200 RV
With V-plate, | |
please add V behind the part No. ‘ ‘ _
for example 27.2525 G200 LV @im oF
| 27
— - —— - —TJ T T 1 i
| I ﬂ?
Bestell Nr 4 U [
Order No. T b
(N
27.2525 G200 R (V) ( ! 0
27.2525 G200 L (V) ‘ o
27.2525 G200 RL (V) |
Ausfuhrung R wie gezeichnet :
right hand design as shown 7 I
a droite suivant croquis —

Ausflihrung L spiegelbildlich
left hand design reversed
a gauche inversé

Ausflihrung RL mit doppelverzahntem DIN-Schaft
(Lizenz Traub) Lo
with doubletoothed DIN shaft
universelle pour broche et
contre-broche

225
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Ausdrehhalter Boring Tool Holder Porte-outil d’alésage
mit Hohenverstellung with height adjustment avec hauteur reglable
25
Mit V-Leiste, Bestell Nr
bitte hinter Bestell-Nr. angeben, Order No. == —— -
z.B. 220.1000 G200 RV 2201000 G200 R (V) —-= ]
With V-plate, - o]
please add V behind the part No. | 2221000 G200 L (V) \F% _‘[__ Vo
for example 220.1000 G200 RV 220.1000 G200 RL (V) __l:____‘__
I___:_'::“‘_—_
Ausfihrung R wie gezeichnet |
right hand design as shown It
a droite suivant croquis @3 |
Ausfiihrung L spiegelbildlich \T' !
left hand design reversed — !
a gauche inversé I_ -5 =
Ausfiihrung RL mit doppelverzahntem DIN-Schaft ——
(Lizenz Traub) ==
with doubletoothed DIN shaft —
universelle pour broche et ;
contre-broche }
2925
Ausdrehhaltestiick Boring Tool Block Support d’alésage
I = 40
MaBe
Bestell Nr . Bestell Nr
d, Spannbereich | Spannzange )
Order No. cazpacity / capacité ' Collet / Pince —r g;dgsroNo
20.650 R B -
o 520.1010 05-10 36 160 426E gEi;@ 2201080
20.650
550.1020 1-16 41 250 430E =
L
Werkstoffanschlag verstellbar Abstechhalter hohenverstellbar
Stock Stop Parting off holder
Porte-outil a buté de longueur Porte-outil de plongée
—_— RL wie gezeichnet
B II'N
Bestell Nr O(?dséer No.r SH right hand design as shown
Order No. T —— Py a droite suivant croquis
25.500 G200 RL _ - RL UK  spiegelbildlich
37 82.2526 G200 RL UK 26 left hand design reversed
32.2532 G200 RL 32 a gauche inversé

32.2532 G200 RL UK 32

S 'Tj
| o e I S
- -
|
-
= [ — _ IVG%
— inllm_ [[o®s |

E

 — —
225
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Stechhalter Infeed Tool Holder Porte-outil de plongée
mit Hoheneinstellung with height adjustment areglage vertical de
centrage

Mit V-Leiste,
bitte hinter Bestell-Nr. angeben, |
z.B. 310.0800 G200 RV o 32 60
With V-plate, ‘ | | 30
please add V behind the part No. - .
for example 310.0800 G200 RV [ @ Y o -

gy 3 — i

~E - — oo =—Ah=Ah—
BestellNr | = H
Order No. i i ] == o 9
310.0800 G200 R (V) - i hd 3
310.0900 G200 L (V)
_ — - |
310. G200 RL (V) I _@Jﬁl_‘@
— ) -

2925
R wie gezeichnet L spiegelbildlich RL  mit doppelverzahntem DIN-Schaft (Lizenz Traub)
right hand design as shown left hand design reversed with doubletoothed DIN shaft
a droite suivant croquis a gauche inversé universelle pour broche et contre-broche
Stechhaltestiick Infeed Tool Block Support outil de plongée
32 &7 Bestell Nr h 2 40 Bestell Nr
‘ ‘ Order No. 1 M il ‘ Order No.
N i i
r * i1 i i 25.701
b i ﬁ@fg, 300.0980 R 26 \ L | \ \ | 2
& 300.0981 R* 32 C ©
©
300.0980 L* 26
300.0981 L* 32 i% \%ﬁ

*L wie gezeichnet / left hand design as shown / & gauche suivant croquis
*R  spiegelbildlich / right hand design reversed / a droite inversé

25 32 25 40
" ul m . Bestell Nr h i [if) ‘ Bestell Nr
i ‘ i Order No. ! o I Order No.
(Il (Il (Il i el
il 1§ B 16 o L, | | 25.703
‘ 1661.40 © | @ 1661.30
= 25.705 T
—I , 1661.70 20 !
v ¥ v oy

Strehlhaltestiick Chaser Block Support outil a fileter
52
16
Bestell Nr
Order No.
230.0010

16
46

d— — P
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Drehhalter Turning Tool holder Porte-outil de tournage
58
b3
Bestell Nr
r Form C1 Order No. h, h, he h, b, b, b,
2 Form C1
— -— Q 1.2516 16 25 30 - 19
9 —
I ! NP 1.2520 20 28 38 -- 15
= — < Form C2
— 42516 16 25 30 - 58 33
55 b5
4.2520 20 28 38 - 62 37
Form C2 19 Form C3
2.2516 16 30 25 19
© I ‘34.__,?__. 22520 20 38 28 15
-1 o Q2 / _1__\___ Form C4
Q
© < N / 3.2516 16 30 25 58 33
Ar-——— _ | 3.2520 20 38 28 62 37
.l/
55 b4 Auch mit Doppelverzahnung lieferbar.
Form C3 Also as RL-version available.
55 b3
F———1_ T
| £ ©
| - e S —
- - _ 8 g€ - /_ e -
Q| \ —I /
4~ ~
| D -
L _ !
Form C4 58
55 b5
19
T
_____ B - Pl
w| < / \
—_— —— _— ] %l \ - R I .
. )
I
b4
Doppel-Drehhalter Double turning Porte-outil double-coté
toolholder
: | |
Bestell Nr . | |
Order No. ! | |
15.2520 G200 o | | o
- N «
q [ .
S 1 ~
(@] o
8 | | 8
| I,
17 17
55
70

103

4.66
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Vierkant Turning tool Radial porte-outil
Queraufnahme radial carré
61 60
Bestell Nr 30
Order No.
e S TS T T
5.2520 G200 as shown :: ! :: r\f> :: ! :: : II: :: ! ::
a droite suivant croquis i ! N \N) T I ! - I ! i
spiegelbildiich | | o | / \ |
6.2520 G200 left hand design reversed o - - T S T v 7 ]| o
a gauche inversé N o o ©
mit doppelverzahntem o i A \‘1—’
DIN - Schaft =]
with doubletoothed - T -
5.2520 G200 RL )\ shaft / ““““““““
universelle pour j |
broche et contre-broche |
40
Bohrhalter fiir Drillholder for Porte barre d’alésage
Werkzeuge nach tools to suit pour outils
DIN 1835 E DIN1835E DIN1835E
Mit V-Leiste,
bitte hinter Bestell-Nr. angeben,
2.B. 27.2506 G2WN RV 60 60
With V-plate, I d1
please add V behind the part No.
for example 27.2506 G2WN RV i i
_:@»___J.___.r' ////
|
___l__'_ - - i S - - 1
T
Bestell Nr d N (i A
Order No. 1 1 LL:
27.2506 WN G200 RL 6 36 | 0
27.2508 WN G200 RL 8 36 ‘ R
27.2510 WN G200 RL 10 40 ,
27.2512 WN G200 RL 12 45 |
27.2514 WN G200 RL 14 45 T
27.2516 WN G200 RL 16 48 !
27.2518 WN G200 RL 18 48 —J
27.2520 WN G200 RL 20 50
27.2525 WN G200 RL 25 54

Ausfiihrung RL mit doppelverzahntem DIN-Schaft
(Lizenz Traub) 225
with doubletoothed DIN shaft
universelle pour broche et
contre-broche

4.67






Precision meets Motion

Axial Bohr- und Axial drilling Téte de percage
Fraskopf and milling head et fraisage
|- s ]
.(L ) i |
—
L‘ f——.
N = T\ Yo}
4 —4- O . j p——
™~ ‘3 gﬁl-l P
p— ] —
62 66
Innere KuhImittelzufuhr:
Bestell Nr ; nmax Tmax  Schlisselsaz ~ Spannzange (siehe 1.27) 2t (1 e EEsalini? e
Order No. [1/min]  [Nm] Wrench-set Collet (see 1.27) Central cooling supply:
402520 G200 1:1 6000 16 LS20/HS40 RD/ER 20 428E (1-13) Please add IK behind order no.
Axial Bohr- Axial drilling and Téte de percage
und Fraskopf milling head et fraisage
.( r|."|\_“'-_--;--_----_---*'“
1572 —:— —_
L — — | p—
=

=
]
1

70

od

i

i
i

ply

I 1

L4
T
925

—
|
I

i

\
-~

X1

Innere KuhImittelzufuhr:
Zusatz IK an Bestellnummer anfiigen.

Central cooling supply:
Please add IK behind order no.

Bestell Nr i X X od max Tmax Schllsselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. 1 [1/min]  [Nm] Wrench-set Collet (see 1.27)
40.2520 G200 AM  1:1 78 - 35 6000 16 GS30/HS40 RD/ER 20 428E (1-13)
40.2525 G200 11 79 27 42 6000 16 225/HS40 RD/ER 20 430E (2-16)

4.70.1



Precision meets Motion

Axial Boht- Axial drilling Téte de percage
und Fraskopf and milling head etfraisage
1
~ —
i 7, = |
L—|
| |
o O
1 1o 2 T s
Q| Q] | srprememdnd—Y Q
) | L)
1
| I
|
62 83
Bestell Nr i od max Tmax
Order No. [1/min] _Nm] Innere Kuhlmittelzufuhr:
40.2516 WN G200 1:1 16 6000 16 Zusatz IK an Bestellnummer anfiigen.
40.2512 WN G200 1:1 12 6000 16 Central cooling supply:
402510 WN G200  1:1 10 6000 16 Please add IK behind order no.
Axial Bohr- Axial drilling Téte de percage
und Fraskopf and milling head etfraisage
50

12

W,
; 6‘1,1,8

h

_________ -———

LN
& /\\ "7.3
-—— | .
1!
-

I

025

58,5

@©
X
21 S5
o| ¢ | ===
— "__
3 sl e %—3
N .r_--—
55 71
80
Bestell Nr N o T oo Schlisselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min]  [Nm] Wrench-set Collet (see 1.27)
50.2516 G200/1 1:2 12000 8 LS16/HS40 RD/ER 16 426E (1-10)
40.2516 G200/13  1:3 15000 6 Mape auf Anfrage __RD/ER 16 426E (1-10)
40.2516 G200/15  1:5 25000 4 Dim. onrequest  Rp/ER 16 426E (1-10)

Innere KihImittelzufuhr:
Zusatz IK an Bestellnummer anfiigen.

Central cooling supply:
Please add IK behind order no.

4.70.2
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Axial Axial tapping Téte de taraudage
Gewindehohrkopf head
-é':/ =t I
| & | I
1
wl | o)
L 5149 —— 3
! Y
| =
—Y
62 79 _
ZTJg 8 mm
Bestell Nr : N o T . Schlusselsatz ~ Spannzange (siehe 1.27)
Order No. ! [1/min] [N"my] Wrench-set Collet (see 1.27)
41.2520 G200 1:1 6000 16 GS30/GS22 RD/ER 20 428 E (1-13)
Radial Boht- Radial drilling Téte de percage et
und Fraskopf and milling head fraisage radial
64
| | |
f I ] ) |
Ve [ T\ AN /1
/ | | \
3 T ( T —H =4+ — S
q - S}
] ' r | 1 !
N1 |/ o LY |
| | © -
. | I —F
T NNy W
L i
035 ! 70
Rechts wie gezeichnet - links spiegelbildlich 96 Innere Kihimittelzufuhr:

Bitte bei linker Ausfiihrung L angeben.

Right hand as shown - left hand reversed
add L behind order No.

Bestell Nr i M T . Schllsselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] [Nnmxj Wrench-set Collet (see 1.27)
60.2520 G200 (V) 1:1 6000 16 GS30/HS40 RD/ER 20 428 E (1-13)
60.2520 G200/1 (V) 1:2 12000 16 GS30/HS40 RD/ER 20 428 E (1-13)
) 21 6000 32 GS30/HS40 RD/ER 20 428 E (1-13)

(
60.2520 G200/2 (V
5

60.2516 G200/15 (V) 1:5 20000 5 MaBe auf Anfrage

Zusatz IK an Bestellnummer anfiigen.

Central cooling supply:
Please add IK behind order no.

Mit V-Leiste,
bitte hinter Bestell-Nr. angeben,
z.B. 60.2520 G200 V

With V-plate,
please add V behind the part No.
for example 60.2520 G200 V

4.70.3




Precision meets Motion

Radial Bohr-
und Fraskopf

Radial drilling
and milling head

Téte de percage et
fraisage radial

64
I | I Rechts wie gezeichnet - links spiegelbildlich
(_|_|_\ Bitte bei linker Ausfiihrung L angeben.
v f i f N\ \ / | Right hand as shown - left hand reversed
4 I I 3 add L behind order No.
% | 1 11 |_ 1 ] W &)
8 Q
\ I | I |
b0 |2 ml
|! | ___!_ ! Innere Kiihlmittelzufuhr:
+ == g c | ! Zusatz IK an Bestellnummer anfiigen.
I Central cooling supply:
— Please add IK behind order no.
g42 70
96 Mit V-Leiste,
bitte hinter Bestell-Nr. angeben,
Bestell Nr i Mo T oo Schlisselsatz ~ Spannzange (siehe 1.27) z.B. 60.2525 G200 V
Order No. [1/min]  [Nm] Wrench-set Collet (see 1.27) )
With V-plate,
60.2525 G200 (V) 11 6000 16 225/HS40 RD/ER 25 430 E (2-16) please add V behind the part No.
60.2525 G200/2 (V) 2:1 6000 32 225/HS40 RD/ER 25 430 E (2-16) for example 60.2525 G200 V
Radial Boht- Radial drilling Téte de percage et
und Fréaskopf and milling head fraisage radial
| | .
( | ) N |/ |
7 T

225

|
o
L I | o ) | |
NI | —+
| | N ] T
I = |-
— |.—- —_—— —_—— —
| ===
AN | ! 7
od
048 L 70
Bestell Nr i d Mo T
Order No. [1/min] [I\rmx]
60.2508 WN G200 (V) 11 8 6000 16
60.2510 WN G200 (V) 11 10 6000 16
60.2512 WN G200 (V) 11 12 6000 16 Mit V-Leiste,
60.2514 WN G200 (V) 11 14 6000 16 bitte hinter Bestell-Nr. angeben,
z.B. 60.2520 G200 V
60.2516 WN G200 (V) 11 16 6000 16 .
With V-plate,
60.2516 WN G200/2 (V) 12 16 6000 32 please add V behind the part No.
60.2520 WN G200 (V) 1:1 20 6000 16 |for example 60.2520 G200 V

Rechts wie gezeichnet - links spiegelbildlich
Bitte bei linker Ausfiihrung L angeben.

Right hand as shown - left hand reversed
add L behind order No.

Innere KuhImittelzufuhr:
Zusatz IK an Bestellnummer anfligen.

Central cooling supply:
Please add IK behind order no.

4.70.4
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Radial Radial Téte de
Gewindebohrkopf tapping head taraudage radial

Rechts wie gezeichnet - links spiegelbildlich
| | | Bitte bei linker Ausfiihrung L angeben.
|

(_I_I_\ Doppelverzahnung RL (Patent Traub)

4 1 | 1 N\ \ / I Right hand as shown - left hand reversed
/ [ [ N add L behind order No.
| Double serration RL (licence Traub)
% - TR
Q
\ I | I | |
bl o | ml —
[ I ———-{[ | |nnere Khimittelzufuhr:
i | , ? N s Zusatz IK an Bestellnummer anfiigen.
T1} = N~
N ] Central cooling supply:
| L Please add IK behind order no.
235 Zug 8 mm - 70 Mit V-Leiste,
bitte hinter Bestell-Nr. angeben,
z.B. 61.2520 G200 V
Bestell Nr i Moa T\i"a Schllisselsatz  Spannzange (siehe 1.27) With V-plate,
Order No. [1/min] [Nm]  Wrench-set Collet (see 1.27) please add V behind the part No.
61.2520 G200 (V) 1:1 6000 16 GS30/GS22  RD/ER 20 428 E (1-13) for example 61.2520 G200 V
Radial Bohr- Radial drilling Téte de percage et
und Fraskopf and milling head fraisage radial
64
( | ) N | 7 ]
74 N
/ A\

%

225

75,5

64

i
@

|

115,5

i

|

]

|

|

|

|

|

Rechts wie gezeichnet - links spiegelbildlich
Bitte bei linker Ausfiihrung L angeben.

| = 1,.L—‘_I__I = Doppelverzahnung RL (Patent Traub)

Right hand as shown - left hand reversed
| add L behind order No.

1NN | I | ] Double serration RL (licence Traub)
70

i

19

Innere Kuhlmittelzufuhr:
Zusatz IK an Bestellnummer anfugen.

Central cooling supply:
Please add IK behind order no.

Bestell Nr Andere o verfugbar

; n. T . .
Order No. ! [1/min] INM] Other o available Mit V-Leiste,
Autre @ possible bitte hinter Bestell-N b
62.2516 G200 (V) 1:1 6000 25 itte hinter Bestell-Nr. angeben,

2.B. 60.2525 G200 V
62.2516 G200/2 (V) 211 3000 40 _
With V-plate,
62.2522 G200 (V) 1:1 6000 25 please add V behind the part No.
62.2522 G200/2 (V) 21 3000 40 for example 60.2525 G200 V
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Precision meets Motion EWS
Tool Technologies

Axial milling head

Axial Fraskopf

Téte de fraisage

J
225

-
62 66
Bestell Nr . Moo T .
Order No. : [1/min] [Nm
42.2500 G200 11 5000 25
Schwenkkopf Swivel head Téte pivotante
+ 105° +105° +105°
i $ o i g |
4 T 1 RS
]
| / ! 1 I
{ o
| ® \
I
g — 11 9
: : /
I I
I I
\ | | |
T
32 28,5
81
\2 AV _ ]
. 7 Q
\7 |
X2 |
- X3 - 58,5
Bestell Nr i d X X N oo T o Schliisselsatz  Spannzange (siehe 1.27)
Order No. 1 2 3 [1/min] [Nm] Wrench-set Collet (see 1.27)
63.2516 G200/1(V) 1:2 32 53 25 102 10000 18 GS25/HS25 RD/ER 16 426 E (1-10)
63.2520 G200 (V) 11 35 58 26 115 10000 16 GS30/HS35 RD/ER 20 428 E (1-13)

4.70.6
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Radial Scheiben- Radial drilling head Téte de fraisage radial
fraserkopf for side milling cutters pour fraise scie
88
50 = 64
|
e | N ]
| ! N
- 0 ' 3
x l | E—
= 1 ~
T ¢ : =)
|

|
|
|
—
64
i
|
y
L]
|
|
|
|
|
L
025

. |
) [ | |
a —
- ==g
64
76
Fraswelle od 4 i
Bestell Nr . n T ¢ Fréaserwelle o bei Bestellung angeben.
Order No. : [1/min] N M Méll_mgc?rt;or_ﬂd q Milling arbor @ please inform of order.
ancrins ce raise o Beispiel / Example: 64.2516 G200

64.25(d) G200 3:1 2000 40 10/13/16/22
Querfraskopf Angle milling head Téte de fraisage angulaire

To)
| N
o
™
— 0|
= — Eﬁ) o 8
] Q
To)
O b 3 @
—H ™
68 30
75
109
Bestell Nr i M e T . Schlisselsatz  Spannzange (siehe 1.27) WN
Order No. [1/min] [I\j"rrﬁ Wrench-set Collet (see 1.27)
65.2520 G200 21 4000 32 LS20 RD/ER 20 426 E (1-13)
65.2516 WN G200 2:1 4000 32 LS20 WN 16

4.70.7



Precision meets Motion EWS
Tool Technologies

Axial Bohr- und Axial drilling and Téte de percage et

Fraskopf milling head fraisage
y-verstellbar y-axis adjustable reglable y-axis

) : I_+_I
oQ | —
— |
T 1 | -
& |
wn
@ it | Z 4|8
\< ! | | T
64 | _ |
% -
~J | B | B
52,5 |
>
| |
30
, — N . 225
'?r_ />\ T " 64
8| o—#
- W
% ™
S [ \ 4 I
(o)}
" —
e = Ro,
i N
8 N "
1 V_
X y
N\ /
Bestell Nr . M e T . Spannzange (siehe 1.27)
Order No. ! [1/min] NM] Collet (see 1.27)
56.2516 G200 (V) 1:1 6000 12 RD/ER 16 426 E (1-10)

4.70.8



Precision meets Motion

-

Statische- und angetriebene Werkzeuge Schaft @25 fiir:

Static and driven tools shank @25 for:
Porte-outils statiques et motorisés VDI25 pour:

Index ABC



Precision meets Motion EWS
Tool Technologies




Precision meets Motion

Ausgleichhalter Adaptor Adapteur
Werkzeugaufnahme Tooladaptor for pour VDI 20
fur VDI 20 Werkzeuge VDI 20 Toolholders
45 60
60 —
| (1 +
—— 20 11 L1l
¥4 / ) N
~| 7- \\\ i
a ‘k: @ 1T~ - T -— (,_Q‘“
Seedo2” 0 e
30 b3 |3 ° | {ig}r i
/! | 2 |
] | 1
E : —l N 5= L —l
- = 1 =

225

’—I

225

Mit V-Leiste, bitte V hinter Bestell-Nr.
angeben, z.B. WA 2520 ABC V
(Lizenz Index)

With V-plate, please add V behind the
part No. for ex. WA 2520 ABC V
(licence Index)

Nr. / No.
WA 2525.4 ABC (V)

Nr. / No.
WA 2520 ABC (V)

Bohrhalter Drill Holder Porte-foret
o
— ~ - 60 -
l4
(1
Mit V-Leiste, bitte V hinter
Bestell-Nr. angeben, E o RD ER25 430 E
z.B. 31.2516 ABC V :
(Lizenz Index) | -
With V-plate, please add l ' ‘
V behind the part No. |
fo ex. 312516 ABC V =F
licence Index [
( ) 30 7 30
—/ o
©
| T
! )
i =7
d, Spannbereich Spannzange
Nr./ No. d, clamping range |, I, Collet
d, serrage Pince |
31.2516 ABC (V) 1-10 40 70 160 - 426E .
31.2525 ABC (V) 1-16 30 60 250 - 430E
<925 _

4.71
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Kombihalter Combi holder Porte-outil combiné

= 60
i E_ 3 60 25
17.2525 ABC (V) = -
Einsétze siehe Seite 4.62 %_—_— ————————————————

Accessories see 4.62 -
Accessoires page 4.62 -—@7 @— -

|- +¥— 4 __:__
i

Mit V-Leiste, bitte V hinter N
Bestell-Nr. angeben,
z.B. 17.2525 ABC V
(Lizenz Index)

60

With V-plate, please add
V behind the part No.
for ex. 17.2525 ABC V
(licence Index)

025
Kombihalter Combi holder Porte-outil combiné
und Aufnahmehiilsen and adaptor sleeve et douille de réduction
60

Nr. /No. Mit V-Leiste, bitte V hinter 60 ‘ 30

Bestell-Nr. angeben, - -
17.2532 ABC (V) z.B. 17.2532 ABC V

(Lizenz Index) I

With V-plate, please add R )\ Y I\ U

V behind the part No. {

for ex. 17.2532 ABC V ~ | ~

(licence Index) \\/1/\) Jf \\/1/\) I

X N N o
53 o)
! e’
- | A ~N | [aV]
S D3 | 3
Nr. /No. d | |
28.3206 G200 06 ] ' ' [ _
— Nt

28.3208 G200 08
28.3210 G200 10
28.3212 G200 12
28.3216 G200 16 I
28.3220 G200 20
28.3225 G200 25
28.3225,4 G200 25,4 (1") <225

4.72
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Tool Technologies

Werkstoffanschlag Stock stop Porte-outil a buté
de longueure

Nr. / No.
25.500 ABC
Al
IYe) 1 4 _
Q
A
|
LO)
e o)
17
J !
""" e ]
- 72
Werkstoffanschlag Stock stop Porte-outil a buté
Zuriickgesetzt offset de longueure
Nr./ No.
25.500L ABC ,
o !
IYe) 4 - 4
8 i

1
- 7 - S

85

4.73
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Tool Technologies

Stechhalter mit Infeed Tool Holder Porte-outil de plongée

Hoheneinstellung with height adjustment areglage vertical de
centrage

Nr. / No. -

001.0000 ABC

Wechselhalter siehe Seite 4.65

Accessories see page 4.65 3 v |
Accessoires page 4.65 %
o } I
i N it
) Il L (0))
/ @ \ Frreeeeetde=g - ol ™
o — — !——|| ~—
60
Drehhalter Turning toolholder Porte-outil detournage
35 - 70
20
Nr. / No.
10.250 ABC B | | ]
E==3 | : | :
I I
i | |
H 10 l l 10
il [ © ! ! ! ©
(7] @ I I @
T -1 -1
\m_J —— , e
[ |
I
Drehhalter Turning toolholder Porte-outil detournage
35
20
Nr. / No.
10.250 LABC
- '/: ‘sl )
===q =
[=ire-| i
F==3 1] : N
Pl | [N
[N | Yol i
—mu ! © H' : o)
___r: byry | o (o)
o [T i
~ j | : 0 e
i Vi
E==d %1[ I [\ -H :
LAl iy
NI s ______rl !
I—I—: | . F——‘—: ——————— — === = —
62 80

4.74
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Tool Technologies

Toolholder blank

Werkzeughalter

vorbearbeitet

Ebanche de porte-outil

40

54

Nr. / No.
RABC 75.108 / | \
N /
3 |
/ .
——— /B \
- 72
Bohrstangenaufnahme Boring bar holder Porte barre d’alésage
40 54
Nr./No.
19.ABC32 kK 0T / | \
= == ==
Il 1 - -1
Q
|
|
8

85

4.75
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Tool Technologies

Ausgleichhalter Adaptor Adapteur
Werkzeugaufnahme Tooladaptor for pour VDI 20
fir VDI 20 Werkzeuge VDI 20 Tool holders

- 40 - 50

Nr. / No. | //' | N\
| )
— @'@ & —
f L
\

\I
|
|
e
20 H7

108

85

72 _
Bohrhalter Drillholder Porte-foret
i 70 —
366 |
'- = - —
© L - I
~— | Il N~
° — :
! Ql
s [T
B —_

Nr. / No.
31. ABC 25
Tp]
(e 0}
______ T ===
S —— | '
ST T T T S
- 72 -

4.76
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ies

Pinole Sleeve Adapteur
fiir Hinterbohreinrichtung for backside machining pour VDI 20
zur Aufnahme von VDI 20 Werkzeugen with VDI 20 toolholders

(40)
108 [
® lZ A
Al g / v‘lv ':E
S 1 Z I
W7,
/]
55
287
327
Nr. / No.
WA 20P ABC -
Ahdeckplatte Plate Flasque
110
Nr./No. pd
29. ABC
_) _ _ _ (— ]
] |
______________________________ N

4.77






Precision meets Motion

Axial Bohr- Axial drilling and Téte de percage
und Fréaskopf milling head et fraisage
T:"\ _______________ I
\ (.L:"r:‘_'::‘_‘:'_‘_':'_‘_':':_':‘_'T"'
i_I/ BeREE 5
L
A —
B . |_ o
a1 . e N~ . 3 _.__|_)_-" H
I E (8 ! %—: ==L—J L §
1 \
Y
- 62 - 66 -
Innere Kiihimittelzufuhr. Zusatz IK an Bestellnummer anfligen.
Central cooling supply. Please add IK behind order no.
Bestell Nr. i Moo T. Schlisselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] [Nm] Wrench-set Collet (see 1.27)
40.2520 ABC 11 6000 16 LS20/HS40 RD/ER 20 428E (1-13)
Axial Boht- Axial drilling and Téte de percage
und Fréaskopf milling head et fraisage
L
| T
{ A —— — -7
L7 -+ 1
‘ \ l _ A - -
$ —1H
I T +—4
©
L
| 1 o 7 |F— B =t e N f \ 5
S {7_'_| 9) %‘LF 17 I. ) Q
A ©
—IH
‘ — [
62 X4
X
Innere Kiihimittelzufuhr. Zusatz IK an Bestellnummer anfligen.
Central cooling supply. Please add IK behind order no.
Bestell Nr. i d . X Mo T Schllsselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. 1 [1/min] [I\Inmy] Wrench-set Collet (see 1.27)
40.2520 ABC AM 1:1 35 78 27 6000 16 220/HS40 RD/ER 20 428E (1-13)
40.2525 ABC 1:1 42 79 28 6000 16 225/HS40 RD/ER 25 430E (2-15)

4.79.1
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Axial Boht- Axial drilling and Téte de percage
und Fraskopf milling head et fraisage
|
! \ Ty
: Y +
| |
L | e N | \ ©
+ — +R%3 ==l i 9
JI —_— ) Q
\LZ l
|
62 83

Innere Kihimittelzufuhr. Zusatz IK an Bestellnummer anfiigen.
Central cooling supply. Please add IK behind order no.

Bestell Nr. . n T

Order No. ' d [1/fin] N

40.2516 WN ABC 1:1 16 6000 16

40.2512 WN ABC 1:1 12 6000 16

40.2510 WN ABC 1:1 10 6000 16

Axial Bohr- Axial drilling and Téte de percage

und Fraskopf milling head etfraisage
Spannzangenfutter ER16A 50

Spannbereich 0,5 - 10

Drehrichtung:
Antrieb ungleich Abtrieb

S — ===

s 7 ]
e I
\ T
____[ I
Q
© 1
© -1 _ ahnlich DIN 69880
N o 9 | L.
A Y [P — &5 — T— —T (NDEX-Rev. G200)
L r{,_ ——=
71
ca. 35 85
Innere Kihimittelzufuhr. Zusatz IK an Bestellnummer anfiigen.
Central cooling supply. Please add IK behind order no.
Bestell Nr. i Mo T Schliisselsatz  Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] [me] Wrench-set Collet (see 1.27)
50.2516 ABC/1 1:2 12000 8 LS16/HS40 RD/ER 16 426E (1-10)

4.79.2
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Axial Axial Téte de
Gewindehohrkopf tapping head taraudage
J‘ -
/ \ (|
( ; —]
| | 0
+ + e 8 =il HE -z
S | ) S
\\\\\‘\-_#_<f/’///// T
62 79
Zug 8 mm
Bestell Nr. i Mo T e Schlisselsatz  Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] [Nm] Wrench-set Collet (see 1.27)
41.2520 ABC 1:1 6000 16 GS30/GS22 RD/ER 20 428E (1-13)
Radial Boht- Radial drilling Téte de percage et
und Fraskopf and milling head fraisage radial

AN
B
— _:.
I
|
- |
|
|
|
1
|
</

64
i
|
L
I
N
T
|
|
|
|
|
f———
¥
225h6

102

235 ‘ 70

I
96
Innere Kihimittelzufuhr. Zusatz IK an Bestellnummer anfugen. - - - -
Central cooling supply. Please add IK behind order no. Mit V-Leiste, bitte V hinter
Bestell-Nr. angeben,
Bestell Nr. i M T Schlisselsatz Spannzange (siehe 1.27) (ZL%e?\(;.ZIﬁigx?BC v
Order No. [1/min] [NTrl?ﬁ] Wrench-set Collet (see 1.27)
60.2520 ABC (V) 1:1 6000 16 GS30/HS40  RD/ER 20 428E (1-13) With V-plate, please add
V behind the part No.
60.2520 ABC/1 (V) 1:2 12000 16 GS30/HS40 RD/ER 20 428E (1-13) for ex. 60.2520 ABC V
60.2520 ABC/2 (V) 2:1 6000 32 GS30/HS40  RD/ER 20 428E (1-13) (licence Index)

4.79.3
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Radial Bohr- Radial drilling Téte de percage et
und Fraskopf and milling head fraisage radial
o4
| ! |
/-—'I ———————— T—-\
‘ : [~ T 71 )

SN\

64

-

@25h6

103

L=
| .
28
4
I._

70
96

242

Mit V-Leiste, bitte V hinter

Innere Kihimittelzufuhr. Zusatz IK an Bestellnummer anfiigen.
Central cooling supply. Please add IK behind order no.

Bestell-Nr. angeben,
z.B. 60.2525 ABC V
(Lizenz Index)

Bestell Nr. . N onax T Schlisselsatz Spannzange (siehe 1.27) v
Order No. : [1/mq|n] [I\I"my] Wrench-set Collet (see 1.27) With V plate, please add
- V behind the part No.
60.2525 ABC (V) 11 6000 16 225/HS40 RD/ER 25 430E (2-16) for ex. 60.2525 ABC V
60.2525 ABC/2 (V)  2:1 6000 32 225/HS40 RD/ER 25 430E (2-16) (licence Index)
Radial Bohr- Radial drilling Téte de percage et
und Fraskopf and milling head fraisage radial
78
64
| ! |
(1 T [N | Z | B
//l T T T \\ | .
4 [ [ 1] I
I
I
| il
<t Ye]
° T T T HMWHB ©
|
[ | [ | I .4‘7_ [
t—T— < o | |
1 3 ! 7
T T " f
| |
& i _
[
016
048
Innere Kihimittelzufuhr. Zusatz IK an Bestellnummer anfiigen. 55 Mit V-Leiste, bitte V hinter
Central cooling supply. Please add IK behind order no. Bestell-Nr. angeben,
81 z.B. 60.2516 WN ABC V

Bestell Nr. . N, T.
Order No. : [1/ma|xn] [I\I”mx]
60.2516 WN ABC (V) 1:1 6000 16
60.2516 WN ABC/2 (V) 21 6000 32

Andere o auf Anfrage / Other g on request.

(Lizenz Index)

With V-plate, please add

V behind the part No.

for ex. 60.2516 WN ABC V
(licence Index)

4.79.4
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Radial Radial Téte de taraudage
Gewindebohrkopf tapping head radial

SN\
=/

i
0
|
=
|
|
|
|
g

—H{
—H+ —

] — I —
76

ol —

~

I
== == |
Ql ] J
HL W
' S .
035 © I 70
™ Mit V-Leiste, bitte V hinter
Bestell-Nr. angeben,
Innere Kihimittelzufuhr. Zusatz IK an Bestellnummer anfigen. z.B. 61.2520 ABC V
Central cooling supply. Please add IK behind order no. (Lizenz Index)
With V-plate, please add
Bestell Nr. i N T o Schliisselsatz Spannzange (siehe 1.27) V behind the part No.
Order No. [1/min] INm] Wrench-set Collet (see 1.27) for ex. 61.2520 ABC V
61.2520 ABC (V) 1:1 6000 16 GS30/GS22  RD/ER 25 428E (1-13) (licence Index)
Radial Radial Téte
Fraskopf milling head fraisage radial
64
N | 7 ] : \
/ | |
[
| o
I T 1 1+ — - )» g
| Q
) | |
= | |
7| mae 7
S | I
N~ L
C 5 |
T EEI
2]
-
Ll 17 I
16 I 70
Andere g verfligbar 96 Mit V-Leiste, bitte V hinter
Other g available Bestell-Nr. angeben,
Autre g possible z.B. 62.2516 ABC V
(Lizenz Index)
Bestell Nr. . n T -
i max ax With V-plate, please add
Order No. [1/min] [N V behind the part No.
62.2516 ABC (V) 1:1 6000 25 for ex. 62.2516 ABC V
62.2516 ABC/2 (V) 2:1 6000 40 (licence Index)

4.79.5
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Radial Bohr- und Fraskopf Radial drilling and milling Téte de percage et
180° schwenkbar head, swivel 180° fraisage radial, pivotante 180°

A
< — Ql
©) <
32 285
- 81
Bestell Nr. .
Order No. ! X X, X,
63.2516 ABC/1 1:2 100 51 25
63.2520 ABC 1:1 115 58 26 0
S
Bestell Nr. LA I Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] [N“mx] Collet (see 1.27)
63.2516 ABC/1 10000 6 RD/ER 16 426E (1-10)
63.2520 ABC 5000 16 RD/ER 20 428E (1-13)
Radial Scheiben- Radial drilling head Téte de fraisage radial
fraserkopf for side milling cutters pour fraise scie
- 68
30 43
70 15115
b -
“ | N \ | \
/ | \ | |
: [
||
| S Iy I UI+,i*i,i B
| \
i |
0 1
<
= Fraserwelle d \ | \
R auswechselbar Ll
i
Feinverstellun [(l-rg!
Fréserwelle o bei Bestellung angeben. |
Milling arbor @ please inform in case of order. |
Beispiel / Example 64.2516 ABC |
Fréaswelle o ;
g?dséil:\j';lr' i [1?%?[1] [T\m;] Milling arbor o \“.L.LU/ \“.L.LL”
: Mandrins de fraise @ 925h6 44 ol 325
64.25.. ABC 2,55:1 2000 40 13/16/22 =

4.79.6
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Tool Technologies

Querfraskopf Angle milling head Téte de fraisage
angulaire

115

30

E,i ]

|

\

|

|
\H
025h6

o
!

a=

KD

68 30
75
Fur Maschinen ohne Y-Achse
For machines without Y-axis 109
Bestell Nr. i Mo T e Schlusselsatz  Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] [Nm] Wrench-set Collet (see 1.27)
65.2520 ABC 2:1 6000 32 LS20/ RD/ER 20 428E (1-13)
Axial Bohr- Axial drilling and Téte de percage
und Fréaskopf milling head et fraisage axial
y-verstellbar y-axis adjustable y-axis adjustable
39,5 21

64

<t
©
—— ]
Fa}l | #
-~ 0
| L— /
8,5
78
Bestell Nr. i M T o Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] INm] Collet (see 1.27)
56.2516 ABC 1:1 6000 16 RD/ER 16 426E (1-10)

4.79.7
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Axial Fraskopf Axial milling head Téte de fraisage
axial

70
250
225

AR L —
i redadaeat ol —— | -0

+
62 66
Bestell N T -
estell Nr. . n
Order No. : [1/min] __ [Nm]
422500 ABC  1:1 6000 25
Frashaltestiick Milling arbor inserts Adapteur de fraisage
zu 42.2500 ABC for 42.2500 ABC pour 42.2500 ABC
X
Bestell Nr. d M 1 3
Order No.
501.0507 13 24
501.0510 16 29 =
kel
501.0520 22 31 S TIT I A B
501.0530 27 33 i /\\__ )
Axial Bohr- Axial drilling and Téte de percage
und Fraskopf milling head et fraisage axial
52 ] 50
X L | L | I &
_|_ I _|_ =i i o
3 o [P
® ol |
— - B
— [S]
S
&
iy 0 _
| R R S
‘\—':_[ i —
55
64 97 58,5
Bestell Nr. i Mo T Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] [N“mx] Collet (see 1.27)
50.2525 ABC/2 2:1 3000 40 RD/ER 25 430E (2-16)
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-

Statische- und angetriebene Werkzeuge Schaft @25 fiir:

Static and driven tools shank @25 for:
Porte-outils statiques et motorisés VDI25 pour:

Index G250, G300, V250, V300
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Precision meets Motion

Ausgleichhalter Adaptor Adapteur
fur Werkzeugaufnahmen for toolholders pour VDI 20
mit Schaft nach DIN 69880 DIN 69880 shaft 30
2 30 x 55
2 70

Nr./ No. /_|_\
WA 3030 G300 R (V) 4 30

WA 3030 G300 L (V)
WA 3030 G300 RL (V)

120

Mit V-Leisten,
bitte hinter Bestell-Nr. angeben,
z.B. WA 3030 G300 R V

With V-plates,
please add V behind the part No.

for example WA 3030 G300 R V [ @ @j
|
g‘lﬁ
1

Ausfihrung R wie gezeichnet
right hand design as shown
a droite suivant croquis
Ausfuhrung L spiegelbildlich
left hand design reversed | |
a gauche inversé

90

Ausfuhrung RL mit doppelverzahntem DIN-Shaft —
with doubletoothed DIN shaft
universelle pour broche et contre-broche 230
Bohrhalter Drill Holder Porte-foret
12
Ausfuhrung R wie gezeichnet
right hand design as shown 11 77
a droite suivant croquis
Ausfuhrung L spiegelbildlich
left hand design reversed (T
a gauche inversé I |
Ausfuhrung RL mit doppelverzahntem DIN-Shaft I
with doubletoothed DIN shaft o b _
universelle pour broche et contre-broche ~ © | |
I
I
I
! 10
Mit V-Leisten, - SR
bitte hinter Bestell-Nr. angeben, -
z.B. 31.3032 G300 R V /
With V-plates, 35 35 I
please add V behind the part No.
for example 31.3032 G300 R V X
d, Spannbereich Spannzange
Nr. / No. d, clamping range I l, Collet
d, capacité Pince |
31.3032 G300 R (V) 3-20 54 91,5 320470 E
31.3032 G300 L (V) 3-20 54 91,5 320470 E
31.3032 G300 RL (V) 3-20 54 91,5 320470 E 230
31.3040 G300 R (V) 4-26 58 95,5 400 472 E
31.3040 G300 L (V) 4-26 58 95,5 400 472 E
31.3040 G300 RL (V) 4-26 58 95,5 400 472 E

4.80
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Kombihalter Combi toolholder Porte-outil combiné
70
Nr. / No. l, I, 70 25
17.3025 G300 (V) 90 115 I
/4 AP\
17.3025 L G300 (V) 100 125 A~
B3 o0 s B e |
- 1
Fur Haupt- und Gegenspindel 2
For main and subspindle _Z E\:ﬁ‘ o | [@
Pour broche principal et contre-broche -‘_ﬂ‘ — =
Mit V-Leisten, !
bitte hinter Bestell-Nr. angeben, HH— -
2.B. 17.3025 G300 V [ ]
With V-plates, =7 ::J
please add V behind the part No. ———
for example 17.3025 G300 V — %
|
230
Aufnahmehilsen Adaptor Sleeve Douille de réduction
Iy Nr. / No. d, d, d, I, 1,
I2 28.2520S 25 20 29 50 50
o 1. 28.2516 S 25 16 29 50 46
oo &= 3 28.2512S 25 12 29 50 46
28.2510S 25 10 29 50 46
28.2508S 25 08 29 50 46
Bohrer-Einsatzhilsen Drill Insert Sleeves Douille pour foret
10
| Nr. / No. MK
I QT 831 1
4 T Lo
21;: =_—_—_ e }H S QT 832 2
Gewindeschneid- Thread Cutting Porte foret pour taraud
Schnellwechselfutter quick-change Chuck aserrage rapide
I,
Nr. / No. I M
WFLK 1/25 41 M3 - M12
Ln
EI g‘ S WFLK 2/25 64 M8 - M20
Pendelhalter Floating Reamer Holder Mandrins flottant
50
= o Nr. / No. d, Spannzange / Collet / Pince
— = B X S 0250025 1-16 250 430 E

d2

4.81
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Kombihalter Combi toolholder Porte-outil combiné
Nr. / No. l, l, d 70
17.3040 G300 (V) 90 123,5 40 70 d
17.3032 G300 (V) 90 115 32 I
17.3025 G300 (V) 90 115 25 &
17.3020 G300 (V) 90 115 20 "f}' """
17.3016 G300 (V) 90 115 16 | E} 1 {)_ __:“_‘3 ~l ':'—“i_
17.3032 L G300 (V) 100 125 32 | S | .
I I
Mit V-Leisten, — o
bitte hinter Bestell-Nr. angeben, -
z.B. 17.3040 G300 V | - |
With V-plates,
please add V behind the part No.
for example 17.3040 G300 V [ \.@ @j
— ‘J B AT N
Nr. / No. d
58 28.3206 G200 06 ! '
53 28.3208 G200 08 —
28.3210 G200 10 230
N L 28.3212 G200 12
ol © /4 o Weitere Abmessungen auf Anfrage.
g &I U ] ) - R 283216 G200 16 Further dimensions on request.
o kil F—— 28.3220 G200 20 Autre dimensions sur demande.
28.3225 G200 25 Fur Haupt- und Gegenspindel
. For main and subspindle
28.3225,4 G200 25,4 (17 Pour broche principal et contre-broche
Ausdrehhalter Boring Tool Holder Porte-outil d’alésage
DIN 1835 E DIN 1835 E DIN 1835 E
70
70
d
Nr. / No. d i
27.3006 WN G300R (V) 6 __,@___ - )%
27.3008 WN G300R (V) 8 1 N~
—— p Y J4 k2 _ 1
27.3010 WN G300R (V) 10 , !r Y ,
an
27.3012 WN G300R (V) 2 pe—————— -———-:_JII | :
27.3014 WN G300R (V) 14 i o
I
27.3016 WN G300R (V) 16 < o d
27.3020 WN G300R (V) 20 Sk
27.3025 WN G300R (V) 25 !
Mit V-Leisten, |
bitte hinter Bestell-Nr. angeben, I
z.B. 27.3006 WN GR V =5 C—5
With V-plates,
please add V behind the part No.
for example 27.3006 WN GR V
L
RL: mit doppelverzahntem DIN-Schaft
with doubletoothed DIN shaft
universelle pour broche et contre-broche 230

4.82
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Ausdrehhalter Boring Tool Holder Porte-outil d’alésage
mit Hohenverstellung with height adjustment avec hauteur réglable
Nr. / No. 5 60

220.1000 G300 R (V)
220.1000 G300 L (V)
220.1000 G300 RL (V) _l N

Mit V-Leisten, _l_ _:E:%'E I
bitte hinter Bestell-Nr. angeben,

. I
2.B. 17.3040 G300 V /
With V-plates, .t I
1 7/
please add V behind the part No. _‘l_@}_

for example 17.3040 G300 V

90
116,5

Ausfuhrung R wie gezeichnet
right hand design as shown
a droite suivant croquis
Ausfihrung L spiegelbildlich |
left hand design reversed
a gauche inversé
Ausfuhrung RL mit doppelverzahntem DIN-Shaft
with doubletoothed DIN shaft
universelle pour broche et contre-broche

230

Ausdrehhaltestiick Werkstoffanschlag
Boring Tool Block Stock stop

Support d’alésage Porte-outil a buté de longueur

I1

37
P -
N F——fF—————
N 2 - —-1
S| 4 ‘©r s | ——
=
|
o
| o
d, Spannbereich Spannzange
Nr. / No. d, clamping range | Collet
> d capacité ' Pince —/
20.650 !
520.1010 0,5-10 36 160 426 E
20.650
5201020 1-16 41 25430 E ;
40
¢
sy |\ 230
|y |
| Nr. / No. d
25.500 G300-26 26
Nr. / No. 25.500 G300-32 32
20.650
220.1030 25.500 G300-42 42

4.83
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Stechhalter Infeed Tool Holder Porte-outil de plongée
mit Hoheneinstellung with height adjustment areglage vertical de
centrage
- - 38 70
Nr. / No. M|t V-_Lelsten,
310.0800 G300 R (V) bitte hinter Bestell-Nr. - | 35
angeben, z.B.
310.0900 G300 L (V) 310.0800 G300 R V ‘ “ | . o
310.G300 RL (V) With V-plates, please o @ : —
add V behind the part L { I 7 _—
No. for example ‘ “ _|E_ _ H————— 4 —\ 19
310.0800 G300 R V - I ° ° 0 I
Ausfiihrung R wie gezeichnet ! —l _@_ \7
right hand design as shown :;J _fl““"f
a droite suivant croquis ==
Ausfiihrung L spiegelbildlich
left hand design reversed
a gauche inversé
Ausfiuihrung RL mit doppelverzahntem DIN-Shaft | I |
with doubletoothed DIN shaft
universelle pour broche et
contre-broche
230
Stechhaltestiick Infeed Tool Block Support outil de plongée
2
32 67 Sm
= S ——— N,/ No. d m— Nr. / No.
I @}_ @ infn 25.701
| 300.0980 R* 26 L 166110
5 ! -_ -_ - —
- h o 300.0981 R* 32 © |
: : : : I 300.0980 L* 26 ‘
| — H—H— 300.0981L* 32 ; >
oy B
*R wie gezeichnet / right hand design as shown / a droite suivant croquis
L spiegelbildlich / left hand design reversed / a gauche inversé
| 25 40 25 40
u |
T N TNo. 5 i i e
I I 701 " NI 1 | =
y -+ = J 1661.40 © I Q 166130
25.705
< ‘ 1661.70 |
! T _~
¥ U K1l
Strehlhaltestiick Chaser Block Support outil a fileter
41 52
Nr. / No. 16
230.0010 “T" i
]
S =
| © O
] - ~
1
| |
¥ |

4.84
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Drehhalter Turning Tool Holder Porte-outil de tournage
75
Form C1 b3
jm— NI. / No. h, h h h b, b, b
o Form C1
T | T 1.3020/16 20 28 38 - 17 - -
— 13025G300 25 345 46 - 172 - -
——— Form C2
& . 4.3020/16 20 28 38 - - 76 41
Form C2 17 43025G300 25 345 46 - - 81 46
Form C3
0 2.3020/16 20 -- 38 35 17 - --
) I | I | = 2.3025 G300 25 - 46 345 17 - -
© S E Form C4
<l - — — — —_ — ]
— 3.3020/16 20 -- 38 35 -- 76 41
70 3.3025 G300 25 -- 46 345 - 75 46
70
70 Form C3 b3 Form C4
F——— — | ~
| © ©
e Y — — 7] =
L I I | 8 -/fJI-»-?\ E‘ I S I 8 E‘]
[ Vj ) I )
| O | =
|
70
Vierkant Turning tool radial Porte-outil carré
Queraufnahme
70
Nr. / No. 86 35
5.3025 G300 wie gezeichnet / as shown T A ‘ T R
: suivant croquis hal o) A B A
spiegelbildlich / reversed bl @) H L ke g
6.3025 G300 inversé T | 3 | o ‘ N |
mit doppeltverzahntem S T ST T I~
DIN-Schaft G | PN
5.3025 G300 RL  with doubletoothed DIN shaft 4\4ﬂ
universelle pour broche et ~F
centre-broche / "*""‘* ********
60 |
Doppel-Drehhalter Double turning Porte-outil double coté
toolholder
- ! —_— !
T~ [ L 0 i @]
1 o i ! !
— 1 ~ | | !
| . Yo} Py | L0
Lo N I | f—J_f_:_—l\| ! RN
Nr. / No. o | (P ___________ = I :
15.3025 G300 y Q ol jl
B, Q 228 L &
| L 'l__|_ - N | f\ oo
— | ..... |_|_| = L I \a.).;‘ | <
T TR
! i | [
70 22,2 | 22,2
125 45
90

4.85
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Axial Bohr- Axial drilling and Téte de percage
und Fraskopf milling head et fraisage

S
whia

-z e ]
\“ {—:,4 =i |
| L
]
=T ;
oy 1 A5 _ | n ]
1T g 1 HHO '@T_________b L %
| .
O]
|
—
62 86

Innere KihImittelzufuhr. Zusatz IK an Bestellnummer anfiigen.
Central cooling supply. Please add IK behind order no.

Bestell Nr. i N ax T Schlisselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] [I\jnnﬁ Wrench-set Collet (see 1.27)
40.3025 G300 11 6000 25 225/HS40 RD/ER 25 430E (2-16)
. Abmessungen auf Anfrage
40.3016 G300/13 13 18000 5 Dimensions on request
Axial Bohr- Axial drilling and Téte de percage
und Fraskopf milling head etfraisage

230h6 _

AT e D

I
0

237

228
|

62 52

Innere Kihimittelzufuhr. Zusatz IK an Bestellnummer anfligen.
Central cooling supply. Please add IK behind order no.

Bestell Nr. i . T .. Schlusselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] _[Nm] _ Wrench-set Collet (see 1.27)

40.3020K G300 11 6000 20 LS20/HS40 RD/ER 20 428E (2-13)

4.90.1
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Axial Bohr-
und Fraskopf

Axial drilling and
milling head

Téte de percage
et fraisage

" ¢ i
S WY + —
| —
. L
° | | r ©
T T &8 11— T w15
| :II J I- (8
/
I
1
- 62 - 83,5
Innere Kuhlmittelzufuhr. Zusatz IK an Bestellnummer anfiigen.
Central cooling supply. Please add IK behind order no.
Bestell Nr. . n T
Order No. d ' [1/fin] N
40.3016 WN G300 16 1:1 6000 25
40.3020 WN G300 20 1:1 6000 25
Axial Bohr- Axial drilling and Téte de percage
und Fraskopf milling head etfraisage
&6 64
1 1
A\ T
. 7 | |
- i = i
\ T —H___ .
©; r
©
<
—H — O
-+ ! ( -+ |- 8
o
[eo]
a |L~- —
a4 —_ 8%%-195__%3____
S 1
o)
N o’
55 71

80

Innere Kuhlmittelzufuhr. Zusatz IK an Bestellnummer anfiigen.
Central cooling supply. Please add IK behind order no.

Bestell Nr. M T Schlisselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] [N"my] Key-set Collet (see 1.27)
50.3016 G300/1 1:2 12000 8 LS16/HS40 RD/ER 16 426E (1-10)

4.90.2
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Axial
tapping head

Axial
Gewindehohrkopf

Tétede
taraudage

AL ay
/—‘ \ {—:_/ _____ 4 1
I/ L E- L—
LT 1= I o
1 4 o o | é_“_‘_:‘. S
~ 3| L HIlO ] S
: | N Q
{ L]
| | \e—>
62 86
Zug 8 mm
Tension 8 mm
Bestell Nr. i N . Tmax  SChllisselsatz  Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] [Nnmx] Key-set Collet (see 1.27)
41.3025 G300 1:1 6000 16 225/GS22 RD/ER 25 430 E (2-16)
Radial Bohr- Radial drilling and Téte de percage
und Fréskopf milling head et fraisage radial
64

/
N

S e

s
—

I
|~
230h6

[f—
]
I

63

Tl
——=1||er 8=

ik

Q
N
n

90

Innere Kihimittelzufuhr. Zusatz IK an Bestellnummer anfligen.
Central cooling supply. Please add IK behind order no.

Bestell Nr. i N T .. Schiisselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min]  [Nm] Key-set Collet (see 1.27)
60.3025 G300 (V) 1:1 6000 25 225/H840  RD/ER 25 430E (2-16)
60.3025 G300/2 (V)  2:1 6000 32 225/H840  RD/ER 25 430E (2-16)

Mit V-Leiste, bitte V hinter
Bestell-Nr. angeben,

z.B. 60.3025 G300 V
(Lizenz Index)

With V-plate, please add
V behind the part No.
for ex. 60.3025 G300 V
(licence Index)

4.90.3
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Radial Bohr-
und Fraskopf

Radial drilling
and milling head

Téte de percage
et fraisage radial

64

] i s s s

62

230h6

90

Innere Kihlmittelzufuhr. Zusatz IK an Bestellnummer anfligen.
Central cooling supply. Please add IK behind order no.

Mit V-Leiste, bitte V hinter
Bestell-Nr. angeben,

z.B. 60.3020 G300/1 V
(Lizenz Index)

With V-plate, please add

Bestell Nr. i N . Tom Schlisselsatz  Spannzange (siehe 1.27) V behind the part No.
Order No. [1/min] _[Nm] Key-set Collet (see 1.27) for ex. 60.3020 G300/1 V
60.3020 G300/1 (V) 12 12000 12  GS25HS40 RD/ER 20 428 E (1-13) (licence Index)
Radial Bohr- Radial drilling and Téte de percage
und Fréskopf milling head et fraisage radial
64
e e T
| A ——— | N 71 ;:J

|

o \
A | AN |
| T

70

|
230h6

69

T
|
|

90

Innere Kihlmittelzufuhr. Zusatz IK an Bestellnummer anfligen.
Central cooling supply. Please add IK behind order no.

Bestell Nr. d i M e T oo
Order No. [1/min] [Nm]
60.3016 WN G300 (V) 16 1:1 6000 25
60.3016 WN G300/2 (V) 16 2:1 6000 32
60.3020 WN G300/2 (V) 20 2:1 6000 32

Mit V-Leiste, bitte V hinter
Bestell-Nr. angeben,

z.B. 60.3016 WN G300 V
(Lizenz Index)

With V-plate, please add

V behind the part No.

for ex. 60.3016 WN G300 V
(licence Index)

4.90.4
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Radial Axial Téte de
Gewindehohrkopf tapping head taraudage radial

64

ey

|

|

|

|

|

|

|

|
l_i_l
=

|
230h6

|
I
© .
|
T
|
IS
E 90 Mit V-Leiste, bitte V' hinter
= Bestell-Nr. angeben,
N z.B. 61.3025 G300 V
(Lizenz Index)
With V-plate, please add
Bestell Nr. i N . Troa  SChlUsselsatz  Spannzange (siehe 1.27) V behind the part No.
Order No. [1/min] _[Nm] Key-set Collet (see 1.27) for ex. 61.3025 G300 V
61.3025 G300 (V) 1:1 6000 25 225/GS22 RD/ER 25 430 E (2-16) (licence Index)
Radial Radial Téte de
Fraskopf milling head fraisage radial

I
| |
2
. S S 1
| Q
|
| |
bl !
[s] ¥
N~
I
1
— L
~ |
91
116
grt\:e:e 0 V‘?Ir“i)?ba' Mit V-Leiste, bitte V hinter
AutSe Z a;/saéi?alee Bestell-Nr. angeben,
P 2.B. 62.3016 G300 V
(Lizenz Index)
Bestell Nr. ; M T )
Order No. I [1/min] INm] With V-plate, please add
. V behind the part No.
62.3016 G300 (V) 11 6000 25 for ex. 62.3016 G300 V
62.3016 G300/2 (V) 21 6000 32 (licence Index)

4.90.5
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Radial Bohr- und Fraskopf Radial drilling and milling Téte de percage et

. o H H o
+105° schwenkbar head swivel 105 fraisage pivotante +105
Lo~
| & %
't/ ' ] ' i
O\
@ 1A | @| . 4
/ =
| \,@ | S
Y | | /1| Y
| e /
‘ L i1 _
Y ! | | X2 2 N\0s. 6;-' )
_¥/’
32 | o285, - X -
- 79 - . . <22
- 84 - ! | -
Bestell Nr. . N
Order No. X % : \ J(:_ _"]_I
63.3016 G300/1 53 102 25 12 o -l— il
63.3020 G300 60 117 26 11 S T ' T T

Bestell Nr. Mo T... Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] [mel Collet (see 1.27) |
63.3016 G300/1 12000 8 RD/ER 16 426 E (1-10) !
1
63.3020 G300 5000 16 RD/ER 20 428E (1-13) - X -
Radial Radial drilling head Téte de fraisage radial
Scheibenkopf for side milling cutters pour fraise scie
74
30 49
70
| 21 | 21
B B r— T
(- ' ) | |
/ | \ | i
! |
l/ \i -
78\ -t e g
\ ) ! :
[Te)
= \ | L
- M N l / Fraserwelle d | |
o ~ | - auswechselbar L | ]
= T - T -
; Feinverstellun —
. I
— I 1&
Fraswelle g bei Bestellung angeben. |
Milling arbor @ please inform in case of order.
Beispiel / Example: 64.3016 G300 |
I
Bestell Nr. n T Fraswelle o |
Order No. [1/rnﬁaf<n] [Nmr?wx] Milling arbor o
) Mandrins de fraise g
64.30.. G300 2,55:1 2000 40 8/10/13/16/22 #30h6 50 32,5

4.90.6
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Axial Bohr-
und Fraskopf
y-verstellbar

Axial drilling and
milling head
y-axis adjustable

Téte de percage
et fraisage
y-axis adjustable

39,5 23 74,5 64 o
Bl g
1Y
— i
I %y
| 2
s @ —
1 -
II) )/
= _i _ I by 7 \
- o 7/ Z \
| ™ \
o [T |
ij | / \<
N 7
y ! A\ § P
-l |85 max. 19max. 19
- 80 - -
o ca. 47 _ ca. 47 -
Bestell Nr. i N ax T oox Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] [Nm] Collet (see 1.27)
56.3016 G300 1:1 5000 16 RD/ER 16 426 E (1-20)
Axial Bohr- Axial drilling and Téte de fraisage radial
und Fréaskopf milling head pour fraise scie
50

030

[ }
o)
™
Y
A
o)
'\..
™
™
Y
Bestell Nr. i Mo T. Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] INm Collet (see 1.27)
50.3025 G300/2 21 3000 40 RD/ER 25 430 E (2-16)

4.90.7
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Precision meets Motion

-

Statische- und angetriebene Werkzeuge Schaft @30 fiir:

Static and driven tools shank @30 for:
Porte-outils statiques et motorisés VDI30 pour:

Traub TNC42, TNC65
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Bohrhalter Drill holder Porte-foret

92

70

AN

(55)

®30
Bestell Nr. d2 h lo Spannzange (siehe S. 1.27)
Order No. Collet / Pince (see page 1.27)
31.3025TNC65 2-16 52,5 72,5 250430 E
31.3032TNC65 3-20 55,5 75,5 320470 E
Bohrhalter Drill holder Porte-foret
58
10 70
Bestell Nr. d T
Order No. ﬂ ,i:l
27.3032TNC65 32 o T g
27.3025TNC65 25 = T ‘E i I ‘@: — 7
27.3020TNC65 20 S R i =
]
& !
i
I [=]
t [
]
_1=_= ‘J-“Jﬁ "-L‘-gl
= ]
i —_
[}
T
70 ?30

4.130
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Kombihalter Combi toolholder Porte-outil combiné
70 51
=y T
Bestell Nr. d -1° {} - @' 1
Order No. = {_:‘
17.3032TNC65 32 "L_F::——r r:*:m s —
17.3025TNC6E5 25 oy et o
17.3020TNC65 20 = pr—— N
17.3016TNC65 16 - W ) </45'
e . 1l 3 :{
__B;,_ s ! ~
= | L ]
T | Z
1
;
@30 70
Aufnahmebhiilsen Adaptor sleeve Douille de reduction
Bestell Nr. di do ds I lo i Bestell Nr. dy d» ds I lo
Order No. 12 Order No.
28.3225G200 32 25 40 63 58 28.2520S 25 20 29 50 46
28.3220G200 32 20 40 63 58 | 28.25163 25 16 29 50 46
28.3216G200 32 16 40 63 58 8 g]i L -+ = 28.25125 25 12 29 50 46
28.3212G200 32 12 40 63 58 | « b | 28.2510S 25 10 29 50 46
2832106200 32 10 40 63 58 28.2508S 25 08 29 50 46
28.3208G200 32 08 40 63 58

Bohrer-Einsatzhiilsen

Drill Insert Sleeves

Douille pour foret

10
Nr./No. MK
B QT831 1
" ——————{_}l} " Q832 2
54 I S
Gewindeschneid- Thread Cutting Porte foret pour taraud
Schnellwechselfutter quick-change Chuck a serrage rapide
i
Nr./ No. M
WFLK1/25 M3 - M12
Z]:, ~——1 § WFLK2/25 M8 - M20
Pendelhalter Floating Reamer Holder Mandrins flottant
50
Nr. / No. d2 Spannzange/Collet/Pince
= 0250025 1-16 250 430E
—t B2

4.131



Precision meets Motion

Abstechhaiter Infeed toolholder Porte-outil
mit linearer H6heneinstellung with linear height adjustment de plongée a reglage vertical de centrage
112
855 60 E:)
48

I

i|i
Vi
7
~
TN
o
M
£
i
11,0
l
50

N \+
[ A
i) R
= m W
- - .—-—#— —
® = t' t H]
7/
N
NS iad
- /”fI\\ T
_ FUrsl N -4F=£
=]= AngA === 5= R
—Q‘\:’/D = wn
1

==
i

385
35 445

Bestell Nr. hi
Order No.

32.3032TNC65 32
32.3026 TNC65 26

Werkstoffanschlag Stock stop Porte-outil a buté
de longueur

37

Nr. / No. gd
25.500TNC65-26 26
25.500TNC65-32 32

25.500TNC65-42 42

70

230

4.132
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Drehhalter Turning tool holder Porte-outil de tournage
(77) 60
! ] Bestell Nr.
; AR OrderNo.
i IR 1.3020TNCE5
K BRI RAE
i M I §oLtd | | i 1
[ S o~ = o
o B = = - - - 9
o~ 2 1
rl 0 F—e—~ e
}
}
I 375 25
24 65
42 35 120
47 120
24 65 Bestell Nr.
25 Order No.
2.3020TNC65
i
I
]
© j I
o~ [}
- ——— g | [=)
— - _.:_—__ — — — — g\
o~ - L. i
n T ST
m [T O (O AT (A | &
—%I—! I J.L.L I !—li—
IR Y
ply e
T I T
60
77
Vierkant Turning tool Radial-porte-outil
Queraufnahme radial carré
8 70
3%
- Rl
1 D )0 ks 0
i l L I ; \ T l
- _ _ _ i ] J | — |
Frt. ™ © \\ ! /I tl:
o~ \\_’//
Ay
/ ''''' ) —V—,_" ________
60
Nr. / No.

5.3025G300  wie gezeichnet/ as shown / suivant croguis
6.3025G300  spiegelbildlich / reversed / inversé
5.3025G300RL mit doppelverzahntem DIN-Schaft / with doubletoothed DIN shaft / universelie pour broche et contre-broche
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Téte de percage

Axial Bohr- Axial drilling and
und Fréskopf milling head et fraisage

@301

/\% L_

i

X1
62 X

Bestell Nr. i x X Nmax Tmax Schllsselsatz Spannzange (siehe 1.27)

Order No. ! {1/min) [Nm] Key-set Collet (see 1.27)
40.3025TNC65 1:1 86 28 6000 16 225/HS40 RD/ER 25 430E (2-16)
40.3025TNC65K 1:1 69 28 6000 16 225/HS40 RD/ER 25 430E (2-16)

Axial Bohr- Axial drilling and Téte de percage
et fraisage

und Fréaskopf milling head

l N
{::, st
; - =i
\ | N—
- I i r B
B S
| 1L_J
N 1
' L
\ |
62 83
Bestell Nr. i d Nmax Tmax
Order No. [1/min] [Nm]
40.3016WNTNC65 1:1 16 6000 16
4.140.1




Precision meets Motion

Téte de percage

Axial drilling and
et fraisage

milling head

Axial Bohr-
und Fraskopf

50

64

IR =

- _{J. I

\T/
i
LB

2680m
50
240
024
|
IR
_+-_f,'.-
H
i
¥
|

55

Innere Khimittelzufuhr: Zusatz IK an Bestellnummer anflgen
Central cooling supply: Please add IK behind order no.

Bestell Nr. i Nmax Tmax Schllsselsatz Spannzange (siche 1.29)
Order No. [1/min) [Nm] Key-set Collet (see 1.29)
40.3016ATNC65/1 1:2 12000 8 LS16/HS40 RD/ER 16 426E (1-16)
Axial Bohr- Axial drilling and Téte de percage
et fraisage

und Fréaskopf milling head

ra8s

53
Qht

=

|
]
®30ns

@ > |

83

l

Innere Kihimittelzufuhr: Zusatz IK an Bestellnummer anfligen
Central cooling supply: Please add IK behind order no.

Bestell Nr. i Nmax Trmax Schliisselsatz Spannzange (siehe 1.29)
Order No. [1/min] [Nm} Key-set Coliet (see 1.29)
40.3016TNC65/13 1:3 18000 8 LS16/HS40 RD/ER 16 426E (1-10)
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Radial Bohr-
und Fraskopf

Téte de percage et
fraisage radial

Radial drilling
and milling head

64

|

|

]

!

|

|

+
N’
@301

L2

L1
|
[

! 70
%

Bestell Nr. i d Nmax Tmax Schiliisselsatz ~ Spannzange (siehe 1.29)
Order No. [1/min] [Nm) Key-set Collet (see 1.29)
60.3020TNC65 1:1 35 6000 25 GS30/HS40 200 428 E/ET1-20
60.3025TNC65 1:1 42 6000 25 225/HS40 250430 E/ET1-25
60.3020TNC65/1 1:2 35 12000 16 GS30/HS40 200 428 E/ET1-20
60.3016TNC65/13 1:3 28 18000 8 GS25/HS40 160 426 E/ET1-10
60.3020TNC65/2 2:1 42 6000 32 225/HS40 250430 E/ET1-25
60.3025TNC65/2 2:1 35 6000 32 GS30/HS40 200428 E/ET1-20
Radial Bohr- Radial drilling Téte de percage et
und Fraskopf and milling head fraisage radial
64
l
} |
N | 7 | | 3
i
: :
| 2
3 —l——————-—— it gk s ln s
|
r“‘l'—'w - %
S } l ]
il T
| |
N II
d
[
®48
| 70
-
%
Bestell Nr. i Nmax Tmax d
Order No. [1/min] [Nm] [mm])
60.3016WNTNC65 11 6000 25 16
60.3016WNTNC65/2 2:1 6000 32 i6
60.3020WNTNC65 1:1 6000 25 20
60.3020WNTNC65/2 2:1 6000 32 20
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Radial Bohr- Radial drilling Téte de percage et
und Fraskopf and milling head fraisage radial
64

| |
i
| |
: !
‘ ]
: o S 111
| |
| |
[¥a) L ] !
o : L1/ | d:l]
|
| | 1193
i
= d2
[T}
70
Bestell Nr. i d Nmax Tmax
Order No. [1/min} [Nm}
62.3016TNC65 1:1 16 6000 25
62.3022TNC65 11 22 6000 25
62.3016TNCB5/2 2:1 16 6000 32
62.3022TNC65/2 2:1 22 6000 32
62.3027TNC65/2 2:1 27 6000 32
Schwenkkopf Swivel head Téte pivotante
+105° +105° +105°
[ —— i
[ — f
! | T
]
K: )@ \ 2
3 4. @ _._L ) [ E—— A ) n §
a 1
\ ! ' |
1 & { T .
L 1] Wl | L)
RN 265
81 S
|
| R
[ : i
~ 1 T 3
R e e i
[ 1
| -
pu Re!
|
= '
102
Bestell Nr. i Nmax Trmax SchlUsselsatz Spannzange (siehe 1.29)
Order No. [1/min] [Nm] Key-set Collet (see 1.29)
63.3016TNC65/1 1.2 9000 16 GS25/HS28 RD/ER 16 426E (1-10)
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Precision meets Motion

Statische- und angetriebene Werkzeuge fiir Sauter- und Duplomatic-
Revolver mit Antrieb nach DIN 5480
Static and driven tools for Sauter and Duplomatic turret with
coupling according to DIN 5480
Porte-outils statiques et motorises pour tourelle Sauter et
Douplomatic avec connexion conforme DIN 5480
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Tool Technologies

Statische- und Angetriebene
Werkzeuge, Schaft 25 Sauter
/ Duplomatic

Statische- und Angetriebene
Werkzeuge, Schaft 30 Sauter
/ Duplomatic

Statische- und Angetriebene
Werkzeuge, Schaft 40 Sauter
/ Duplomatic

Statische- und angetriebene Werkzeuge nach DIN 5480
Static and driven Tools coupling according to DIN 5480
Porte-outil entrainés avec connexion conforme DIN 5480

%
ZaN

Static and driven tools,
shank @ 25
Sauter / Duplomatic

Static and driven tools,
shank @ 30
Sauter / Duplomatic

Static and driven tools,
shank @ 40
Sauter / Duplomatic

Porte-outils entrainés 25
Sauter / Duplomatic

Porte-outils entrainés 30
Sauter / Duplomatic

Porte-outils entrainés 40
Sauter / Duplomatic

Page
5.10 - 5.16.4

5.20 - 5.30.5

5.70 - 5.76.6
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Precision meets Motion

Statische- und angetriebene Werkzeuge Schaft @25 fiir
Sauter- und Duplomatic-Revolver mit Antrieb nach DIN 5480
Static and driven tools with shank @25 for Sauter and
Duplomatic turret with coupling according to DIN 5480
Porte-outils statiques et motorises avec VDI25 pour tourelle Sauter
et Douplomatic avec connexion conforme DIN 5480
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Precision meets Motion

Spannzangen- Collet chuck Porte pince
halter
025
|
|
| |

B
Bestell Nr d L L Spannzange (siehe 1.27) IH
Order No. 1 2 Collet (see 1.27) | |

-
31.2525 MFT L 42 60 - RD/ER 25 430E 1 i
312525 MFTR 42 - 60 RD/ER 25 430E Pean ___l| 1 S
312525DMFT 42 60 60 RD/ER 25 430E _:J'____:_iil N
31.2532 MFT L 50 64 - RD/ER 32 470E L |
312532 MFTR 50  — 64 RD/ER 32 470E \EEEA N | T
31.2532D MFT 50 64 64 RD/ER 32 470E i |
L1 _|_ L2 |

Kombi-Halter Combi holder Porte outil combiné

60 225

|

| ==
Reduzierbuchsen siehe ——
Katalog Rubrik 1, Seite 1.20 =

see Catalogue chapter 1, page 1.20

T
Reducing sleeves i T F
|
[ |
|
|

8 o
— 2 | |
“fjé——iir_
B II'N I— p——
Order No. d 5':___,:__;”:_%
17.2525 MFT 25 —y ST :’@Q} -
17.2532 MFT 32 = +HF———
60

Doppel Bohr- Double boring Porte barré
stangenhalter bar holder d’alesage double

225

Reduzierbuchsen siehe
Katalog Rubrik 1, Seite 1.20

Reducing sleeves
see Catalogue chapter 1, page 1.20

)

o)

&
Bestell Nr d
Order No. -
17.2525D MFT 25
17.2532D MFT 32

54

5.10
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Bohrstangen- Boring Porte barré
halter bar holder d’alésage

825

____—L%;:T .
|

4 ‘l\;_—_“:-
104

Bestell Nr d |
Order No. i:===:=:::_l
19.2525 MFT 25 I S 473
19.2532 MFT 32 L_E____E_ l
YA 71N
\ : Vi ] \ : Vi
60
Doppel- Double turning Porte outil
drehhalter toolholder double coté
66
|
Ly ny L
i o || ,/LfF N
Bestell N . 7> || I | B : :’4]?: = o
OrdserNo.r Y }% © I\[J[T/f “
15.2516 E332 Yy — P N | M)
| M i S
l 48 19 19
Vierkant- Turning tool- Radial porte
Queraufnahme holder radial outil carré
225
| L]
| =
17—-\ ||| T T
04| ot | | s | g
o/ 7
N N ! !
g a 0 L]
Bestell Nr 3 , — |
Order No. Gio) E@*#:— ‘@E_
__ r— : ——————— .
5.2516 E332 I o | e _@4_
16,], 16 . I —|
™
60

51



Precision meets Motion

Drehhalter Turning Tool holder Porte-outil de tournage

55 b3
r\ ’r
r- : @
0 L I g / :-JI:?\ <
T | TS — Tl . 'Fj'/
: | D =
55 58
b5 b5
19 = 19
N
g |__ [ I O©L | T =
S [P U | I | [ N Y U | R | Y <
Q = N / —|:__ I [S]
o || ] o
< |
55 b4
Form C1 c2 C3 C4
Nr. / No. h, h, h, b,| Nt/No. h, h, h, b, b, | Nt/No. h, h, h, b, | Nt/No. h, h, h, b, b,
1.2516/12 16 25 30 19| 4.2516/12 16 25 30 58 33| 2.2516/12 16 30 25 19| 3.2516/12 16 30 25 58 33
1.2520 20 28 38 15| 4.2520 20 28 38 62 37| 2.2520 20 38 28 15| 3.2520 20 38 28 62 37
Abstechhalter, hihenverstellbar Werkstoffanschlag verstellbar
Infeed toolholder, hight adjustable Stock stop
Porte outil plongée, reglable Porte-outil a buté de longueur
50 925
0925
ﬁ =
>
' >
=
@ @ !
| —
+= It
-\ k[ R
N
TEE )| k] :
1
| o I | s
Q ]
SH -::__:______:___-f_
73 43
Bestell Nr d 37
Order No.
32.2526 G200 RL 26 wie gezeichnet / as shown
32.2526 G200 RL UK 26 spiegelbildlich / mirror image Bestell Nr
32.2532 G200 RL 32 wie gezeichnet / as shown Order No.
32.2532 G200 RL UK 32 spiegelbildlich / mirror image 25.500 G200

5.12
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Axial Bohr- und Axial drilling and Téte de percage
Fraskopf milling head et fraisage
===F;
A" -
- * —
o TR o
S 38 H - ;i—,u——{ﬂﬂml]—gl}g
| I e
¢
X
Bestell Nr d ) X Mo T. Schlisselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. ! [1/min] [N"mx] Wrench-set Collet (see 1.27)
40.2520K5480 35 1:1 69 6000 25 220/HS40 RD/ER 20 428E / *ET1-20
40.2525K5480 42 1:1 70 6000 25 225/HS40 RD/ER 25 430E / *ET1-25
Axial Bohr- und Axial drilling and Téte de percage
Fraskopf milling head etfraisage
\) ~ | —
\e ¥ =f— ——
> . —
S D ®
\ %
\ y 1 1 1 1 Yol
s 00
Rechts wie gezeichnet é -1
ol o ¢
links spiegelbildiich T i — 1 299 10l Ty
N [T
Right hand as shown Q ;
left hand reversed _/
55 71
80
Bestell Nr . Moo T Schlisselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. ! [1/min] [N“mx] Wrench-set Collet (see 1.27)
50.2516 5480 L/ 1:2 12000 8 LS16 /HS40 RD/ER 16 426E (1-10)
50.2516 5480 R/ 1:2 12000 8 LS16 / HS40 RD/ER 16 426E (1-10)
Axial Bohr- und Axial drilling and Téte de percage
Fraskopf milling head etfraisage
62 ca. 85
\e : T - ==
O / NE
\% : -$._ ol ¥ : T e
| -1 8 3 i ‘:"%I—'—'— | 8
o L
| =
52
Bestell Nr i Moo T Schlisselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] [Nnmx] Wrench-set Collet (see 1.27)
40.2516 5480 /13 13 18000 5 LS16 / HS40 RD/ER 16 426E (1-10)

5.16.1
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Axial Fraskopf Axial milling head Téte de fraisage axial

70
r-l:l:l“'l
T
i
r_'l' =
Ly
L
|
|
|
|
|
1
225

Ll -
- ] 48
62 I 57
Einsétze siehe Seite 5.16.4
Bestell Nr : n T
Order No. i [/min]  [Nm] I Inserts see page 5.16.4
42.25005480 11 6000 25 66
42.2500K5480 11 6000 25 49
Radial Bohr- Radial drilling Téte de percage
und Fraskopf and milling head et fraisage radial
101 -
d | 75
;\_‘ : : @
- 1 1 —
~ | —
y N e '
1 1
| I__:I ::__l
& I
- Ly
3T 11— === — - :
\\ /
N\, | 7
— Z T N7 48
| 57
64
Ausfiihrung L wie gezeichnet Ausfiihrung R spiegelbildlich
left hand design as shown right hand design reversed
a gauche suivant croquis a droite inversé
Bestell Nr : N T 2 2 d Schllsselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. : [1/min] [Nnmxj 1 2 Wrench-set Collet (see 1.27)
60.2520 L5480 L 1:1 6000 16 27 62 35 GS30/HS40 RD/ER 20 428E / *ET1-20 (2-13)
60.2520 L5480 R 1:1 6000 16 27 62 35 GS30/HS40 RD/ER 20 428E / *ET1-20 (2-13)
60.2525 L5480 L 1:1 6000 16 28 63 42 225/ HS40 RD/ER 25 430E / *ET1-25 (2-16)
60.2525 L5480 R 1:1 6000 16 28 63 42 225/ HS40 RD/ER 25 430E / *ET1-25 (2-16)
60.2520 L5480 L/1 1:2 12000 12 27 62 35 GS30/HS40 RD/ER 20 428E / *ET1-20 (2-13)
60.2520 L5480 R/1 1:2 12000 12 27 62 35 GS30/HS40 RD/ER 20 428E / *ET1-20 (2-13)
60.2525 L5480 L/2 2:1 3000 32 28 63 42 225/ HS40 RD/ER 25 430E / *ET1-25 (2-16)
60.2525 L5480 R/2 2:1 3000 32 28 63 42 225/ HS40 RD/ER 25 430E / *ET1-25 (2-16)
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Radial Bohr- Radial drilling Téte de percage
und Fraskopf and milling head et fraisage radial
64
042 26

&
3 T . 8
N I ] /|
|
|
242
Bestell Nr i Moo T . Schliisselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] [N“my] Wrench-set Collet (see 1.27)
60.2525 LD5480 1:1 6000 16 225/ HS40 RD/ER 25 430E / *ET1-25 (2-16)
Radial Bohr- Radial drilling Téte de percage
und Fréaskopf and milling head et fraisage radial
042 .
L1
o g 3|0
[aY] g
™ 1 1 | |
F-=z—- 5
_F___ -II_____ }-gg
e =
8 |
IJ_l W) [
2 | 3 |
| | .
!
64 27
Ausfithrung L wie gezeichnet 29 75
left hand design as shown
a gauche suivant croquis
Ausfithrung R spiegelbildlich
right hand design reversed
a droite inversé
Bestell Nr i Mo T oo Schllsselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min]  [Nm] Wrench-set Collet (see 1.27)
80.2525 L5480 L 11 6000 16 225/ HS40 RD/ER 25 430E / *ET1-25 (2-16)
80.2525 L5480 R 1:1 6000 16 225/ HS40 RD/ER 25 430E / *ET1-25 (2-16)
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Radial Fraskopf Radial milling head Téte de fraisage radial

mill
Ausfilhrung L wie gezeichnet I '@-I_ | m ]
left hand design as shown | \ § | f
a gauche suivant croquis |
Ausfiihrung R spiegelbildlich S| |
right hand design reversed = 4 3 - W té’
a droite inversé @ |
:
N, ] 4 | Ve T
Bestell Nr i L T. \ i ) Z N
Order No. [1/min]  [Nm] | 75
622500 L5480L 11 6000 16 64 101
62.2500 L5480 R 1:1 6000 16
62.2500 L5480 L'2  2:1 3000 32
62.2500 L5480 R2 21 3000 32
Frashaltestiick Milling arbor inserts Adapteur de fraisage

for 42.2500E332
and 62.2500E332

pour 42.2500E332

zu 42.2500E332 und 62.2500E332 et 62.2500E332

X
Bestell Nr
Order No. d X =
501.0507 13 24 3 T —|1r—1
501.0510 16 29 i /I\__ ]
|

501.0520 22 31
501.0530 27 33
Schwenkkopf Swivel level Téte pivotante
+105° +105° +105°

81 64

i

J T ER ] .

Bestell Nr i X X X d X e s, S
Order No. 1 2 3 .
63.2520 E332 11 58 26 115 35 — 0
63.2520L E332 11 75 26 132 35 o H 4 1L ﬁ + q\ﬁ
63.2516 E332 / 1 12 51 25 100 32 R | LAt K : |
63.2516LE332/1 12 68 25 127 32 i T W N

TIM] = I e

| T / u | T

\ ] i i
[
.. | @

Bestell Nr M T Scf;l:tszsel- Spannzange (siehe 1.27) | 5
Order No. [1/min] [ mx] Wrench-set Collet (see 1.27)
63.2520 E332 6000 16 GS 30  RD/ER 20 428E / *ET1-20 (2-13)
63.2520L E332 6000 16 GS 30  RD/ER 20 428E / "ET1-20 (2-13) ==
63.2516 E332/1 12000 8 GS 30 RD/ER 16 426E (1-10) 025
63.2516L E332 /1 12000 8 GS 30 RD/ER 16 426E (1-10)
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Statische- und angetriebene Werkzeuge Schaft @30 fiir
Sauter- und Duplomatic-Revolver mit Antrieb nach DIN 5480
Static and driven tools with shank @30 for Sauter and
Duplomatic turret with coupling according to DIN 5480
Porte-outils statiques et motorises avec VDI30 pour tourelle Sauter
et Douplomatic avec connexion conforme DIN 5480
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Precision meets Motion

Ausgleichhalter

fir Werkzeugaufnahmen
mit Schaft nach DIN 69880

Adaptor

for toolholders
DIN 69880 shaft 30

Adapteur

pour porte-outil
DIN 69 880 dia. 30

2 30 x 55
| 70
‘ 30
- .
g @ Toraeia T =-—-—
HA T T T et
O QTS ]
, L. _—-—-
| 5
© ! =
2 | \
| ERARE = == [ 1%
e e 3 TR
Bestell Nr. | , =] !
Order No. 1 |
WA 3030 CTX R 85 |
WA 3030 CTX L 85 |
WA 3030LCTX R 100 j
WA 3030LCTX R 100 !
| 1
Ausfiihrung CTX L, wie gezeichnet, R spiegelbildlich 230h6
Design CTX L, as shown, R reversed
Dessin CTX L, R inversé
Bohrhalter Drill Holder Porte-foret
S P Iy i I3
pannzange
Bostell Nr. hy, I, d I, Collt L
i Pince 64
31.3025 CTX R 85 60 42 - 250430 E !
31.3025 CTX L 85 - 42 60 250430 E ]
31.3025 D CTX 85 60 42 60 250430 E i
31.3032 CTX R 85 70 50 - 320470 E _ L _1‘1_ Jp— — -
31.3032 CTX L 85 - 50 70 320470E
31.3032 D CTX 85 70 50 70 320470E — ==
31.3040 CTX R 85 75 63 - 400472 E 1id
31.3040 CTX L 85 - 63 75 400472E i
31.3040 D CTX 85 75 63 75 400472 E | —
313025 LCTXR 100 60 42 - 250430 E £ 57
31.3025 LCTXR 100 - 42 60 250430E | 48
31.3025LDCTX 100 60 42 60 250430E ) S '
313032LCTXR 100 70 50 - 320470 E | 7 |
31.3032LCTXL 100 - 50 70 320470E T [ ‘ J[ T =
313082LDCTX 100 70 50 70 320470E :@ ! i ! “@: T | o | TP
Il I i i
313040 LCTXR 100 75 63 - 400472E i !
313040 LCTXL 100 - 63 75 400472 E ! |
31.3040LD CTX 100 75 63 75 0472 E ‘
0]
Ausflihrung CTX L, wie gezeichnet, R spiegelbildlich | <
Design CTX L, as shown, R reversed ‘
Dessin CTX L, R inversé |
t T DIN 69880
D fir Haupt- und Gegenspindel |
D for main and subspindle 230h6

D pour broche et contre broche

5.20
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Kombihalter Combi toolholder Porte-outil combiné

70 651

. 35

[ T

B ——— N I (& i @'
estell Nr. T~ dim )

Order No. L od hi H{@“{@ J 1 A B |
17.3025 CTX 85 25 13 S {1 I .|
17.3025 LCTX 100 25 Uy R CIREi

|
180
|\ N 4

(55)

Aufnahmehiilsen Adaptor Sleeve Douille de réduction
Nr. / No. d, d, d, I, I, l4 Nr./ No. d, d, d, I, I,
28.3225 G200 32 25 40 63 58 |2 28.2520 S 25 20 29 50 46
28.3220 G200 32 20 40 63 58 28.2516 S 25 16 29 50 46
28.3216 G200 32 16 40 63 58 o 28.2512 S 25 12 29 50 46
28.3212G200 32 12 40 63 58 S -8‘]: = -—+35 28.2510 S 25 10 29 50 46
28.3210 G200 32 10 40 63 58 1 28.2508 S 25 08 29 50 46
28.3208 G200 32 08 40 63 58
Bohrer-Einsatzhiilsen Drill Insert Sleeves Douille pour foret
.10
Nr./ No. MK
« I 0 QT 831 1
o I S QT 832 2
Gewindeschneid- Thread Cutting Porte foret pour taraud
Schnellwechselfutter quick-change Chuck a serrage rapide
I
Nr./ No. I, M
st & WFLK 1/25 41 M3 - M12
Q WFLK 2/25 64 M8 - M20
Pendelhalter Floating Reamer Holder = Mandrins flottant
50
Nr. / No. d, Spannzange / Collet / Pince
i , 0 0250025  1-16 250 430 E
|—| 4 |/ S | S g
I = [

5.21
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Kombihalter Combi toolholder Porte-outil combiné et
und Aufnahmehiilsen and Adaptor Sleeve douille de réduction
Bestell NI - 70 - 64
Order No. l od 35 -~ od -
17.3032 CTX 85 32
17.3040 CTX 85 40 oA AN =§——.__| "<
17.3032 LCTX 100 32 ; M| R
17.3040 L CTX 100 40 A~ N @ iis

1 , 11

AN N X

U
-Tar

o
w
-
]
"
S
1l
11
)
:'\If:
rl-y—o
|
_|:iu_

58 ] F=
Ha+ — ] Ikiﬁ_ ________
Dl =
I N T I I I |
= 4N i | o I
Pl D e I o
| J_I ! 3
: -— [ E=d 5 =~ |
_TCE B _f_- Jj 1T ] r@_=_==|wn=_=;;@:_ \
Nr. / No. d — | '
28.3206 G200 06 :E%E: - 70 -
28.3208 G200 08 === & |
28.3210 G200 10 :5%% ©
28.3212 G200 12 === !
28.3216 G200 16 === |
28.3220 G200 20 T A —
28.3225 G200 25 |
28.3225,4 G200 25,4 (1") 230
Kombihalter Combiholder Porte-outil combiné
rechts / links right- and lefthand droite and gauche
118
Bestell Nr. i
Order No. I od _"@_ i N |
17.3032 D CTX 85 32
17.3032 LD CTX 100 32 -@4@—-—-@-@ °
I
a;,::::::::;:::_‘d)::—_::::::::::(F
Eg.‘t‘::.:.:.ﬁ;z":(_,_{: el g

125

180

70
L | I
1 1
1 |
L N

'_

4
(55)

H
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Werkstoffanschlag Stock Stop Porte-outil a buté
de longueur

60 - 80

E_______

Bestell Nr.
Order No. L

25.500 CTX 85 —_—
25,500 L CTX 100

258

Andere g auf Anfrage.
Other g on request.
Autre g on demande.

Iy

Fur alle Maschinen
For all machines
Pour toute machines

Abstechhalter Infeed Toolholder Porte-outil de
fiir Stahlhohe SH 32/26 SH 32/26 plongée SH 32/26

60 35

Fur alle Maschinen —~ '4#'
For all machines SH ‘(@;\ 1 _,I
|

I
Pour toute machines \ 4 EAP T

50

230
L
|

Bestell Nr. o= -
Order No. SH e e
32.3032 CTXRLUK 32 wie gezeichnet | = ) 7]

Schneide = e =%
32.3032 CTX RL 32 hiegelbildlich B ’;‘5 | *‘?’* & itid -
32.3026 CTXRLUK 26  wie gezeichnet |+| |/ (N |

Schneide
32.3026 CTXRL 26 spiegelbildiich

50

Doppel-Drehhalter Double turning Porte-outil
toolholder doubl-coté

Bestell Nr. i
Order No. I

300.2000 G300 I

| |
i
i :Ll

|
Fur alle Maschinen — ﬁ}— -— 18 - I
For all machines [ |

Pour toute machines L —— « ]

F/AR\TH

==+
__IC-_;
=
==
=3
Ok,
e
i
:It==

|
|
|
Lol
o

V4
-
25
—
i
g

.
/
\

1T
1
T
U
Skt
n i 1
|
25
96
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Drehhalter Turning Tool Holder Porte-outil de tournage
75
Form C1 o3 Nr. / No. h, h, h, h b b b,
Form C1
I 1.3020/16 20 28 38 - 17 - -
— P % 1.3025 G300 25 345 46 -- 172 - -
: Form C2
I _:_ % | 4.3020/16 20 28 38 - -- 76 41
70 4.3025 G300 25 345 46 - - 81 46
b5 Form C3
Form C2 17
2.3020/16 20 - 38 35 17 -- -
o 2.3025 G300 25 - 46 345 17 - -
T e i IRl | ™ Form C4
©| = 3.3020/16 20 - 38 35 - 76 41
| — — — —] — —
— 3.3025 G300 25 - 46 345 - 75 46
70
70
70 Form C3 b3_, Form C4
= LN ol ™
| g _____ ] g
——— [Jor s g 1 2
_' | IS 'Vj'/ [ ! i | I | B
i o | ¢ =
|
70
Vierkant Turning tool Radial-Porte-outil
Queraufnahme radial carré
Bestell Nr.
Order No.
wie gezeichnet
5.3025 G300 as shown
suivant croquis
spiegelbildlich
6.3025 G300 reversed
inversé

mit doppelverzahntem DIN-Schaft
5.3025 G300 RL with doubletoothed DIN shaft
universelle pour broche et contre-broche

86 35

)

X%/

|
1
030h6
|
[
[
|
1

34

25
77

1y @ AN
~/

- 60

5.24






Precision meets Motion

Axial drilling and
milling head

Axial Bohr-
und Fraskopf

Téte de percage
et fraisage

T t =
o==== =l
N —d L]
CIN [ x
| T ©
4 1 o g N - ] S
~N R ‘[_::EI O—Te—J ®
| 17 Q
= 1L |
\\ / VNS
I ‘
-
- 28 _
Innere KuhImittelzufuhr. Zusatz IK an Bestellnummer anfiigen.
Central cooling supply. Please add IK behind order no.
Bestell Nr. i X Mo T, Schlisselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] [Nraﬁxl Wrench-set Collet (see 1.27)
40.3025 CTX 11 86 6000 25 225/HS40 RD/ER 25 430E/*ET1-25 (2-16)
40.3025K CTX 11 71 6000 25 225/HS40 RD/ER 25 430E/*ET1-25 (2-16)
* Zum Gewindeschneiden, siehe Kapitel 8, Seite 12
For tapping, see chapter 8, page 12
Axial Bohr- Axial drilling and Téte de percage
und Fraskopf milling head et fraisage
1 e —
A | L
‘ i . |
| | 1 o
o [ee] 8 —H$—| — ) — 1 . <
S Y Sy I l/ 8
i

83,5

Y

I
|
}

Innere Kuhlmittelzufuhr. Zusatz IK an Bestellnummer anfligen.
Central cooling supply. Please add IK behind order no.

Bestell Nr. . n T
Order No. ! [1/min] INm]
40.3016 WN CTX 11 6000 25

5.30.1




Precision meets Motion

Axial drilling and
milling head

Axial Bohr-
und Fraskopf

Téte de percage
et fraisage

64 -

=
il i NI ¢
x 1/ 2
o * )
N J|‘"-~~
ol o ¢ | ====
SRS . i__ __;g_ 1
I
N | |
55 - 71 -
o o 80
Innere KuhImittelzufuhr. Zusatz IK an Bestellnummer anfuigen. Rechts wie gezeichnet - links spiegelbildlich
Central cooling supply. Please add IK behind order no. right hand as shown - left hand reversed
Bestell Nr. i Nonax T, Schlisselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] [Nm] Wrench-set Collet (see 1.27)
50.3016 CTX L/1 1:2 12000 8 LS16/HS40 RD/ER 16 426E (1-10)
50.3016 CTXR/1  1:2 12000 8 LS16/HS40 RD/ER 16 426E (1-10)
Gewindebohrkopf Tapping head Téte de taraudage
A {?\ e ]
=
7 4.
v O f I
| I 2
T}
28 | =3+ — — — i — S
| Q
Y L \ g Y

86 -

Zug 8 mm
—

Innere Kihlmittelzufuhr. Zusatz IK an Bestellnummer anfligen.
Central cooling supply. Please add IK behind order no.

Bestell Nr. i N, o L Schlusselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] [Nmy] Wrench-set Collet (see 1.27)
41.3020 CTX 11 4000 16 GS30/GS... RD/ER 20 428E (2-13)
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Radial Bohr- Radial drilling and Téte de percage
und Fraskopf milling head et fraisage radial

48

64

N
230h6

L2

L1

Ausfiihrung R: wie gezeichnet
right hand design as shown
a droite suivant croquis

Innere Kihlmittelzufuhr. Zusatz IK an Bestellnummer anfiigen.
Central cooling supply. Please add IK behind order no.

Ausfuhrung L: spiegelbildlich
left hand design reversed
a gauche inversé

Auch mit Doppelverzahnung (Lizenz Traub) lieferbar.
Available with double seration (licence Traub).

Bestell Nr. i N N N o L L Toa d Schlisselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. 1 [1/min] 1 2 [Nm Wrench-set Collet (see 1.27)
60.3020 CTXR 1:1 55 81 6000 27 62 25 35 GS30/HS40 RD/ER 20 428E / *ET1-20 (2-13)
60.3020 CTXL 1:1 55 81 6000 27 62 25 35 GS30/HS40 RD/ER 20 428E / *ET1-20 (2-13)

60.3020 CTXR/1 1:2 55 81 12000 27 62 16 35 GS30/HS40 RD/ER 20 428E /*ET1-20 (2-13)
60.3020 CTXL/1 1:2 55 81 12000 27 62 16 35 GS30/HS40 RD/ER 20 428E /*ET1-20 (2-13)
60.3020 CTXR/2 21 55 81 4000 27 62 32 35 GS30/HS40 RD/ER 20 428E /*ET1-20 (2-13)
60.3020 CTXL/2 21 55 81 4000 27 62 32 35 GS30/HS40 RDJ/ER 20 428E /*ET1-20 (2-13)
60.3020L CTXR 1:1 100 126 6000 27 62 25 35 GS30/HS40 RD/ER 20 428E /*ET1-20 (2-13)
60.3020L CTXL 1:1 100 126 6000 27 62 25 35 GS30/HS40 RD/ER 20 428E /*ET1-20 (2-13)
60.3020L CTXR/1 1.2 100 126 12000 27 62 16 35 GS30/HS40 RDJ/ER 20 428E /*ET1-20 (2-13)
60.3020L CTXL/1 1:2 100 126 12000 27 62 16 35 GS30/HS40 RD/ER 20 428E /*ET1-20 (2-13)
60.3020L CTXR/2 2:1 100 126 4000 27 62 32 35 GS30/HS40 RD/ER 20 428E /*ET1-20 (2-13)
60.3020L CTXL/2 2:1 100 126 4000 27 62 32 35 GS30/HS40 RD/ER 20 428E /*ET1-20 (2-13)
60.3025 CTXR 1.1 55 81 6000 28 63 25 42 225/HS40 RD/ER 25 430E / *ET1-25 (2-16)
60.3025 CTXL 1.1 55 81 6000 28 63 25 42 225/HS40 RD/ER 25 430E / *ET1-25 (2-16)
60.3025 CTXR/2 21 55 81 4000 28 63 32 42 225/HS40 RD/ER 25 430E / *ET1-25 (2-16)
60.3025 CTXL/2 21 55 81 4000 28 63 32 42 225/HS40 RD/ER 25 430E / *ET1-25 (2-16)
60.3025L CTXR 1:1 100 126 6000 28 63 25 42 225/HS40 RD/ER 25 430E / *ET1-25 (2-16)
60.3025L CTXL 1:1 100 126 6000 28 63 25 42 225/HS40 RD/ER 25 430E / *ET1-25 (2-16)
60.3025L CTXR/2 2:1 100 126 4000 28 63 32 42 225/HS40 RD/ER 25 430E / *ET1-25 (2-16)
60.3025L CTXL/2 2:1 100 126 4000 28 63 32 42 225/HS40 RD/ER 25 430E / *ET1-25 (2-16)

* Zum Gewindeschneiden siehe Kapitel 8, Seite 12
For tapping see chapter 8, page 12.
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Radial Bohr- Radial drilling and Téte de percage
und Fraskopf milling head et fraisage radial
- 64
/ _._.G
2 |
<
3 A _| ] [ §
] l_ g‘
i .
3 [
© .
| =
248 218
[~
Bestell Nr. i X Mo T oo L X -
Order No. [1/min] [Nm]
60.3016 WN CTXR 1:1 55 6000 25
60.3016 WN CTXL 11 55 6000 25 R: wie gezeichnet L: spiegelbildlich
- right hand design as shown left hand design reversed
60.3016 WN CTXR/2 21 55 4000 32 a droite suivant croquis a gauche inversé

60.3016 WN CTXL/2 2:1 55 4000 32
60.3016 WNL CTXR 1:1 100 6000 25
60.3016 WNL CTXL 1:1 100 6000 25

Innere KihImittelzufuhr. Zusatz IK an Bestellnummer anfugen.
Central cooling supply. Please add IK behind order no.

60.3016 WNL CTXR/2 2:1 100 4000 32 Auch mit Doppelverzahnung (Lizenz Traub) lieferbar.
60.3016 WNL CTXL/2 2.1 100 4000 32 Available with double seration (licence Traub).
Radial Radial Téte de taraudage
Gewindebohrkopf tapping head radial
- 64 -
] — 9
N /]
A o |
<
| o
3 —1 [ /l T+ 8
| 3
y
w o
~
A
IS
IS
235 [o°)
o -
Auch mit Doppelverzahnung (Lizenz Traub) lieferbar. Ny L2
Available with double seration (licence Traub).
Bestell Nr. i M e Ta Schlisselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] [Nmy] Wrench-set Collet (see 1.27)
61.3020L CTXR 1:1 4000 25 GS30/GS... RD/ER 20 428E (1-13)
61.3020L CTXL 1:1 4000 25 GS30/GS... RD/ER 20 428E (1-13)
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Téte de
fraisage radial

Radial
milling head

Radial
Fraskopf

48

64

735

| r
|
I
|
|
I
2306

]

|‘|:P' i f i
T Yy :

[ l:l J

216 X

Rechts wie gezeichnet - links spiegelbildlich - x1 -
right hand as shown - left hand reversed
Bestell Nr. i N N N e L Bestell Nr. i X X M e T
Order No. 1 [1/min] [Nmy] Order No. t [1/min] [Nmy]
62.3016 CTXR 1:1 55 70 6000 25 62.3016L CTXR 1:1 100 125 6000 25
62.3016 CTXL 1:1 55 70 6000 25 62.3016L CTXL 1:1 100 125 6000 25
62.3016 CTXR/2 221 55 70 4000 32 62.3016L CTXR/2 2:1 100 125 4000 32
62.3016 CTXL/2 221 55 70 4000 32 62.3016L CTXL/2 2:1 100 125 4000 32
Schwenkkopf Swivel head Téte pivotante
+ 105° +105° +105°
@ @
<
‘1 :
AS* 3 S
_
32 28,5
81
Bestell Nr. :
Order No. : X %, %, d
63.3016 CTX/1 1.2 53 102 25 32
63.3016 GT300/1 12 85 134 25 32 ]
63.3020 CTX 1:1 60 117 26 35 T
63.3020 GT300 1:1 92 149 26 35
Bestell Nr. Moax Toa Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] [Nmy] Collet (see 1.27)
63.3016 CTX/1 9000 8 RD/ER 16 426E (1-10)
63.3016 GT300/1 9000 8 RD/ER 16 426E (1-10)
63.3020 CTX 5000 16 RD/ER 20 428E (1-13)
63.3020 GT300 5000 16 RD/ER 20 428E (1-13)
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Axial Bohr- und Axial drilling and Téte de percage
Fraskopf milling head et fraisage
achsversetzti = 2:1/3:1 offseti=2:1/3:1 1=2:1/3:1
- 50 -
[
3
[
\ I P . r 3
A i |- N
:“ ‘ L} ‘
i\\““w
: 28 el —= —— 1
D
L]
Y Lil
» 64 o - x1 -
Bestell Nr. . n. T Spannzange (siehe 1.27)
Order No. : i % [1/mafn] [Nﬁiﬁ Collet (see 1.27)
50.3025 CTXRL/2 2:1 97 31,75 3000 40 RD/ER 25 430 E (2-16)
50.3025 CTXRL/3 31 75 67,3 2000 50 RD/ER 25 430 E (2-16)
Axial Bohr- und Axial drilling and Téte de percage
Fraskopf milling head et fraisage
y-verstellbar y-axis adjustable y-axis adjustable
- 395 _ .23 - 64 -
i ——
= ! #
H |
- ] t ~—
= e /
i v- B B I‘) § A . n N
_i _ S / 7 \
' of 7/ N\
10 N | @
@ —=[+ R J
] —-5" AN o /s
Y )’ ' A\ ¥ A
ol |85 max. 19) max. 19
- 80 > - Ca. 47 -

e CA A7

Bestell Nr. n.. T o Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] [Nm] Collet (see 1.27)

56.3016 CTXY30 1:1 6000 25 RD/ER 16 426 E (1-10)
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Radial Radial saw Téte de fraisage
Scheibenfréserkopf milling head radial

56 32
|
|
oo e oy ]
64.3016 CTX 3:1 16 2000 40 !
64.3022 CTX 31 22 2000 40 . 5
B

|
|
|
ﬁ"i’ |
| / |
|
i . T s
/. ) a
{. | _—L_L ] o
| TR @f‘&
\ : T -
N g |
\ |
L
|2 |
75 375
80,5
118
Doppel-Axialkopf Double axial head Double sortie axial
fur Maschinen mit for machines with pour machines avec
y-Achse y-axis y-axis
32 45
—— 5
: We
! I = R
..... J— _.{'_}
_/
24 57 13
97

Bestell Nr. i N e T, Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] [Nr?\x] Collet (see 1.27)

40.3016D CXTS01 1:1 5000 16 RD/ER 16 426 E (1-10)
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Radial Bohr- und
Fraskopf

Radial drilling and
milling head

Precision meets Motion EWS
Tool Technologies

Téte de percage
et fraisage radial

—

e

)
| Eg

R

/

<
(o]

7
1|
g o=
~_~_éf

62
CTIT

==t
[

B
1
T
-

62
| T
| 1

o

230h6

-l

N
y

C
I

J%;“_

|« 100 -
Bestell Nr. i Mo T ..  Spannzangen (siehe 1.27)
Order No. [1/min] [Nm] Collet (see 1.27)
60.3025LD CTX 1:1 5000 25 RD/ER 25 430E (2-16)
Radial Bohr- und Radial drilling and Téte de percage
Fraskopf milling head etfraisage
zurlickgesetzt
- 64 -
|
I t |
[*2] [e2]
© T \ - © | | T
<
o | j
Y Yy ¥y N || R I AT s
A A = <
D o o —Tah '
o
(- | N U ) ! —
= | Y i ,
| !
| <22 |l a7
- 100
Bestell Nr. N o T Spannzangen (siehe 1.27)
Order No. [/min]  [Nm Collet (see 1.27)
80.3025L CTXRL 1:1 5000 25 RD/ER 25 430E (2-16)
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Statische- und angetriebene Werkzeuge Schaft @40 fiir
Sauter- und Duplomatic-Revolver mit Antrieb nach DIN 5480
Static and driven tools with shank @40 for Sauter and
Duplomatic turret with coupling according to DIN 5480
Porte-outils statiques et motorises avec VDI40 pour tourelle Sauter
et Douplomatic avec connexion conforme DIN 5480
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Precision meets Motion

Ausgleichhalter fur Adaptor for Adapteur

Werkzeughalter Toolholder according pour outils
240

Ausfihrung L |

Links wie gezeichnet

left hand design as shown

a gauche suivant croquis Ausricht-

Ausfiihrung R leiste

spiegelbildlich

right hand design reversed

a droite inversé

Ausfihrung RL

mit doppelverzahntem
DIN-Schaft (Lizenz Traub)
with doubletoothed DIN shaft
(licence Traub)

universelle pour broche et
contre broche (licence Traub)

Bestell Nr.
Order No. 1 2

WA 4040 CTX L 100 133

WA 4040 CTX R 100 133

WA 4040 CTX RL 100 133

WA 4040 L CTX L 120 153

WA 4040 L CTX R 120 153

WA 4040 L CTX RL 120 153

X2

ag

—%\T)T'b

N | =

- 89 -

240

Ausrichtleiste auf

Maschine angepasst.

Adjusting plate according

62

to the machine.

Spannzangen-
aufnahme

Collet chuck

Porte pince

Bestell Nr.
Order No. 1 2

1

Spannzange
collet / pince

31.4032 CTX L 100 130 3-20

50

240

320 470 E

31.4032 CTX R 100 130 3-20

50

320 470 E

31.4032 D CTX 100 130 3-20

50

320 470 E
doppelseitig

31.4032 L CTX L 120 150 3-20

50

320 470 E

31.4032 L CTX R 120 150 3-20

50

320 470 E

31.4032 LD CTX 120 150 3-20

50

320470 E
doppelseitig

Ausfuhrung L

Links wie gezeichnet

left hand design as shown
a gauche suivant croquis

Ausfihrung R
spiegelbildlich

right hand design reversed
a droite inversé

Ausfuhrung RL

mit doppelverzahntem DIN-Schaft
(Lizenz Traub)

with doubletoothed DIN shaft
(licence Traub)

universelle pour broche et contre
broche (licence Traub)

Ausrichtleiste | |

N0

Ausrichtleiste auf
Maschine angepasst.

Adjusting plate according
to the machine.

d2

x1

X2

d1
|

Clie
L

=
i

60

5.70
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Kombihalter Combi toolholder Porte outil combiné

70 76

35
Bestell Nr. d X N Kihlung |
Order No. 1 1 2 coolant : 7 -
17.4025 CTX 25 100 125 £ | ——=d .1 / - ;3 \
17.4032 CTX 32 100 125 Innen- und ; S =L . ]
17.4040 CTX 40 100 125  AuBenkihlung ——'@"@_@“ | I~ __ T
17.4025 L CTX 25 120 145 |nside and outside | | I
17.4032 L CTX 32 120 145 cooling I === %4_ —
17.4040 L CTX 40 120 145 S R g\ ﬂ N I
= I haypiunn BN (7.
= T | ]‘I‘ | NY/ | N X
| I | | — . .'____I____J

| o

| L
Reduzierhiilsen und Einsétze o | | :
siehe Seite 1.20 und 1.39 | | ' | {S

. . £ = =
Reducing sleeves and accessories : Jﬁ | - | . [
see page 1.20 and 1.39 4 | _I_ @
| | 11
A== —

Ausrichtleiste auf Maschine angepasst.

Adjusting plate according Ausrichtleiste
to the machine.

240
Capto-Aufnahme Capto adaptor Adapteur de capto
Ausfuhrung L Ausfuhrung R
Links wie gezeichnet spiegelbildlich . 240 _
left hand design as shown right hand design reversed
a gauche suivant croquis a droite inversé
Ausfiihrung RL !
mit doppelverzahntem DIN-Schaft (Lizenz Traub)
with doubletoothed DIN shaft (licence Traub)
universelle pour broche et contre broche (licence Traub)
ABS - auf Anfrage |
ABS - on request . .
1 1
Ll !
Ausrichtleiste auf Maschine angepasst. T
o
Adjusting plate according to the machine. o
-
Bestell Nr. x
O?Se? No.' Capto % . .
19.40C4 CTX L C4 100 || Lizenz Sandvik
19.40C4 CTX R C4 100
19.40C4 CTX RL C4 100 A——[ | 7
19.40C4 L CTX L C4 120 i \L__l 1
19.40C4 L CTXR C4 120 §
19.40C4 L CTX RL C4 120 Y

571



Precision meets Motion

Drehhalter Capto

Turning tool holder
Capto

Porte outil de
Capto

6 69 75
—-—. V—
I =t
()
| \
|
ol -
| ~ "
| //
g ' / {¢
[ == ] \
==3f \ 1
— | ]:l__l Lizenz Sandvik
Bestell Nr. _
order Fo Klemmung links ﬁgg _ ﬁﬁfr@gg:gte
19.40CAL75L Clamping wedge left hand
Klemmung wie gzeichnet
19.40C4L75R Clamping wedge as shown
Abstechhalter Infeed toolholder Porte outil
hohenverstellbar hight adjustable plongée, reglable

- oH

115
Bestell Nr. SH RL UK
Order No. RL
32.4026 WT250 RL 26
32.4026 WT250 RL UK 26
32.4032 WT250 RL 32
32.4032 WT250 RL UK 32

wie gezeichnet / as shown
Schneide spiegelbildlich /
cutting edge reversed

iéé 445
. 385 35
35 (| |
[l “r"“'\l
<
a7 1T = ‘\1;7‘:“
TN
S A
<
N \ //
| N I ST—==
f o))
: @7// /_/'/
_=|__|__ =]
48
60
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Plandrehhalter Facing holder Porte outil carré
Bestell Nr.
Order No.
5.4025 G400 RL 85
76,2 42,5
I | —
' T
| | A - I_\/‘\
i p— t o . / (\_-i:)_.\
_ / — \
10 | / ] \
N | / /N | =
R B [ 1y s
i ’ 7
T — =
b r =
! - |
e —— 4 il
- : N T
Ll \\II ,/fl/}—
|
B 98 |
Plandrehhalter Facing holder Porte outil carré
Bestell Nr.
Order No.
6.4025 G400 RL
— Ll ]
B T m
|| i PNl
L P i _\\‘ L
_ [ L p
N §
| \ /l\ —— / X
| NS
; |
| 1
42,5
85
AuRendrehhalter OD-holder
Bestell Nr. Zeichnungen siehe Kapitel 1, Seite 1.6 und 1.7
Order No. : : Drawings see chapter 1, page 1.6 and 1.7
1.4025/20 rechts / right hand tool / a droite Regardez chapitre 1, page 1.6 et 1.7
rechts / right hand tool / a droite

2.4025/20 STR  modifiziert fur Sternrevolver /
modified for star turret

links / left hand tool / a gauche
3.4025/20 STR  modifiziert fur Sternrevolver /
modified for star turret

4.4025/20 links / left hand tool / a gauche
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Axial Bohr-

und Fraskopf

Axial drill

ing

and milling head

Téte de percage
et fraisage axial

X2

X1 -

F—

294
od
=|=

|
|
3

===

-\

240

A ’
76
Bestell Nr. i X X ad Muax  Tmax  SPANNZange (Seite 1.27)
Order No. 1 2 [1/min] [me] Collet (Page 1.27)
40.4032 K CTX 1:1 60 95 50 5000 50 320 470 E (3-20)
40.4032 CTX 1:1 76 111 50 5000 50 320 470 E (3-20)
40.4025 K CTX 11 60 94 42 5000 50 250 430 E (2-16)
40.4025 CTX 11 76 110 42 5000 50 250 430 E (2-16)
Axial Bohr- Axial drilling and Téte de percage

und Fraskopf

Weldon / Whistle notch

milling head

Weldon /

Whistle notch

et fraisage axial
Weldon /Whistle notch

KUhImitteI-_( \
Kugelduse N __¢

B

Zahnwellenprofil DIN 5480
W20x0,8x30x24/9b

240

—
'1 l ‘I
I
O\l | -
IR 8| =
|
| “
76
x1
Bestell Nr. . n T
Order No. : od, ad, X [llrnﬁafn] [Nmr?ﬁxl
40.4016 WN CTX 11 16 48 101 5000 50
40.4020 WN CTX 11 20 52 101 5000 50
40.4025 WN CTX 11 25 60 109 5000 50
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Axial Fréaskopf Axial milling head Téte de fraisage axial

TN . =
r% H 11
LT

auf Anfrage
on request

294

=

Hid L HiH

%
\

76
i [
Order No. Poooeds X e N
42.4000 CTX 11 - - 5000 50
42.4016 CTX 11 16 105 5000 50
42.4022 CTX 11 22 107 5000 50 75
42.4027 CTX 11 27 109 5000 50 x1
Frasdorneinsatz Arbor insert Adapteur de fraisage
fur 42.4000 ... 62.4000 for 42.4000 ... 62.4000 pour 42.4000 ... 62.4000
X

Bestell N
O(rajeer No.r d X
501.0507 13 24 =
501.0510 16 29 S -+ %— —Ar—1
501.0520 22 31 = =
501.0530 27 33 ] \ |
Axial Pendel- Axial Floating Axial flottant
Werkzeugaufnahme adaptor adapteur

60

CFE————=
|
2 2l =5 —— hE
110

Bestell Nr. : MNax = T Spannzangen (Seite 1.27)
Order No. : [1/min] [Nr??] Collet (Page 1.27)
43.4020CTX 11 5000 20 200 428 E (1-13)
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Axial Bohr- Axial drilling and Téte de percage
und Fraskopf milling head et fraisage axial

X2

§

K

o .
@ |
-9

—
N
[{e]
<
<4 — ] —_— o
<
S
- ===
Bestell Nr. : N, T oo Spannzangen (Seite 1.27)
Order No. : [1/malxn] [NmX] X, %, Z Z Collet (Page 1.27)
50.4025 CTX RL/1 1:2 10000 20 110 77 50 84 250 430 E (2-16)
50.4032 CTX RL/2 2:1 3000 80 110 77 50 84 320 470 E (3-20)
50.4032 CTX RL/3 3:1 2000 120 138 98 55,5 104 320 470 E (3-20)
50.4040 CTX RL/3 31 2000 120 140 98 55,5 104 400 472 E (4-26)
Axial Bohr- und Fraskopf, Axial drilling and milling  Téte de percage et fraisage,
y-verstellbar head, y-axis adjustable regulable y-axis

i1

30
 — —
\_l_//
I
L
240 -

234

106

116 76
Bestell Nr. . n T Avie SpPannzangen (Seite 1.27)
Order No. : [llrnfﬁalxn] [Nmr?]y] y-AXis Collet (Page 1.27)
56.4020 CTX 1:1 5000 25 +30 ER 20 428 E (1-13)
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Radial Bohr-
und Fraskopf

Radial drilling
and milling head

Téte de percage
et fraisage radial

38 38 x2

53

48

\T/
240h6

56

2] \ Hj
d x1
Bestell Nr. i X X 7 d Moax .~ T Spannzangen (Seite 1.27)
Order No. 1 2 1 [1/min] [Nrfﬁx] Collet (Page 1.27)
60.4025 CTX L 1:1 100 138 81 42 5000 50 250 430 E (2-16)
60.4025 CTX R 1:1 100 138 81 42 5000 50 250 430 E (2-16)
60.4025 CTX RL 1:1 100 138 81 42 5000 50 250 430 E (2-16)
60.4032 CTX L 1:1 100 138 85 50 5000 50 320 470 E (3-20) Mit OTSS-Leiste NG 200 statt CTX
60.4032 CTX R 1:1 100 138 85 50 5000 50 320 470 E (3-20) (Schutzrecht angemeldet)
60.4032 CTX RL 1:1 100 138 85 50 5000 50 320 470 E (3-20) With OTSS-plate write NG200
60.4025 CTX L/1 1:2 100 138 81 42 10000 50 250 430 E (2-16) instead of CTX
60.4025 CTX R/1 1:2 100 138 81 42 10000 50 250 430 E (2-16)
60.4025 CTX RL/1 1.2 100 138 81 42 10000 50 250 430 E (2-16)
60.4032 CTX L/2 21 100 138 93 50 3000 80 320 470 E (3-20) Ausfiihrung L
60.4032 CTX R/2 21 100 138 93 50 3000 80 320 470 E (3-20) Links wie gezeichnet
60.4032 CTXRL/2 21 100 138 93 50 3000 80 320 470 E (3-20) Left hand design as shown
a gauche suivant croquis
60.4025 L CTX L 1:1 120 158 81 42 5000 50 250 430 E (2-16)
60.4025 L CTX R 1:1 120 158 81 42 5000 50 250 430 E (2-16) Ausfilhrung R
60.4025 L CTX RL 1:1 120 158 81 42 5000 50 250 430 E (2-16) spiegelbildlich
60.4032 L CTX L 1:1 120 158 85 50 5000 50 320 470 E (3-20) right hand design reversed
60.4032 L CTX R 1:1 120 158 85 50 5000 50 320 470 E (3-20) a droite inversé
60.4032 L CTX RL 1:1 120 158 85 50 5000 50 320 470 E (3-20) .
Ausfuhrung RL
60.4025 L CTX L/l 1.2 120 158 81 42 10000 50 250 430 E (2-16) mit doppelverzahntem
60.4025 L CTXR/1 1.2 120 158 81 42 10000 50 250 430 E (2-16) DIN-Schaft (Lizenz Traub)
60.4025 LCTXRL/1 1:2 120 158 81 42 10000 50 250 430 E (2-16) with doubletoothed
DIN shaft (licence Traub)
60.4032 LCTXL/2 21 120 158 93 50 3000 80 320 470 E (3-20) universelle pour broche et
60.4032 LCTXR/2 21 120 158 93 50 3000 80 320 470 E (3-20) contre broche (licence Traub)
60.4032 LCTXRL/2 21 120 158 93 50 3000 80 320 470 E (3-20)
Radial Bohr- Radial drilling and Téte de percage et
und Fraskopf milling head fraisage radial
38 38 232
Mit OTSS-Leiste NG 200 statt CTX _n_'
(Schutzrecht angemeldet) t _
With OTSS-plate write NG200 M -
instead of CTX o T ] 1 &H |
Bestell Nr. )
Order No. : % X2 .._._.]gj ..... ] W [Lg
60.4032 D CTX 1:1 100 137 B
60.4032 LD CTX 1:1 120 157 o
Spannzangen 8 m
Bestell Nr. MNiax . e (Seite 1.27)
Order No. [1/min] [Nmy] Collet
(Page 1.27)
60.4032 D CTX 5000 50 320470 E (3-20)
60.4032 LD CTX 5000 50 320 470 E (3-20) 250 el
X2
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Radial Bohr- Radial drilling Téte de percage

und Fréskopf and milling head et fraisage radial

Weldon / Whistle notch Weldon / Whistle notch Weldon / Whistle notch
38 38 x2

Mit OTSS-Leiste NG 200 statt CTX
(Schutzrecht angemeldet)

With OTSS-plate write NG200 1 N ]
instead of CTX / T i

ABS + Capto auf Anfrage.

|
ABS and Capto on request. |
Reduzierbuchsen 1_

Reducing sleeves
Bestell Nr. \ T
Order No. T
28.2016 WN  20/16 ii ili
28.2012 WN  20/12 :

28.2010 WN  20/10 -
28.2008 WN  20/08

53

39

240h6

@

N
48

H.

| ad
260
Bestell Nr. . N, T, e x1
Order No. ! X %, d [1/marn] [Nri“ﬁy]
60.4020 WN CTX L 11 100 138 20 5000 50
60.4020 WN CTX R 1:1 100 138 20 5000 50
60.4020 WN CTX RL 1:1 100 138 20 5000 50
60.4020 WN L CTX L 1:1 120 158 20 5000 50
60.4020 WN L CTX RL 1:1 120 158 20 5000 50 Links wie gezeichnet spiegelbildlich
60.4020 WN CTX L/2 2:1 100 138 20 3000 80 Left hand design as shown right hand design reversed
60.4020 WN CTX R/2 2:1 100 138 20 3000 80 a gauche suivant croquis a droite inversé
60.4020 WN CTX RL/2 2:1 100 138 20 3000 80 Ausfahrung RL
60.4020 WN L CTX L/2 21 120 158 20 3000 80 mit doppelverzahntem DIN-Schaft (Lizenz Traub)
60.4020 WN L CTX R/2 2:1 120 158 20 3000 80 with doubletoothed DIN shaft (licence Traub)
60.4020 WN L CTX RL/2 2:1 120 158 20 3000 80 universelle pour broche et contre broche (licence Traub)
Radial Fraskopf Radial milling head Téte de fraisage radial
38 —t 38 X2
- - 55 274
Mit OTSS-Leiste NG 200 statt CTX
(Schutzrecht angemeldet) W
—. - |
With OTSS-plate write NG200 F A} T 7
instead of CTX I]T,J :

39
53

Einsatz siehe Seite 5.76.2 1 R DU SENR— I
Inserts see page 5.76.2

\\~1,,/
240h6

39
55,9
48

N "

! o 23
J | i - =i
i | x1
|| [

Bestell Nr. i X X MNax . T !
Order No. L 2 [1/min] [Nr?]y] —
62.4000 CTX L 11 100 138 5000 50  Ausfihrung R L Ausfithrung L
62.4000 CTX R 1:1 100 138 5000 50  spiegelbildlich Links wie gezeichnet
62.4000 CTX RL 1:1 100 138 5000 50 right hand design reversed left hand design as shown
62.4000 L CTX L 1:1 120 158 5000 50 a droite inversé a gauche suivant croquis

62.4000 L CTX R 1:1 120 158 5000 50 Ausfithrung RL

62.4000L CTXRL 1:1 120 158 5000 S0 mit doppelverzahntem DIN-Schaft (Lizenz Traub)
62.4000 ... 51 AufAnfrage /onrequest  with doubletoothed DIN shaft (licence Traub)
sur demande universelle pour broche et contre broche (licence Traub)
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Radial Bohr- Radial drilling Téte de percage
und Fréskopf, and milling head, et fraisage radial
zuriickgesetzt offset
55 X2
| |
: W Mit OTSS-Leiste NG 200 statt CTX
| T (Schutzrecht angemeldet)
| With OTSS-plate write NG200
: instead of CTX
o) 5 |
3 |

240h6

) i (D)
I/\\ .
SN . L
(38) _|_ (38) 50 %
76 x1
Bestell Nr. : « B z d  Nue . T, SPannzangen (Seite 1.27) Ausfuhrung R
Order No. L 2 [1/min] [Nm] Collet (Page 1.27) s_plegelblldllch‘
80.4032 CTX L 11 100 138 31 50 5000 50 320 470 E (3-20) right hand design reversed
80.4032 CTX R 1:1 100 138 31 50 5000 50 320 470 E (3-20) a droite inverse
80.4032 CTX RL 11 100 138 31 50 5000 50 320 470 E (3-20) Ausfihrung L
80.4032 CTX L/2 21 100 138 43 50 3000 80 320 470 E (3-20) I'-'][‘tks Wéedge?e'Chne‘h
80.4032 CTX R/2 21100 138 43 50 3000 80 320 470 E (3-20) ;gal?cr‘he :ji?;nf‘irzqz‘i’l”
80.4032 CTXRL/2 21 100 138 43 50 3000 80 320 470 E (3-20) 3
80.4032 L CTX L 1:1 120 158 31 50 5000 50 320 470 E (3-20) A‘_Jts(‘;UhrU?g R'-h rem DIN.Schatt
80.4032 L CTX R 11 120 158 31 50 5000 50 320 470 E (3-20) Erli'izer‘]’zpr.’rer;’jga ntem DIR-scha
804032 LCTXRL  1:1 120 158 31 50 5000 50 320 470 E (3-20) Wwith doubletoothed DIN shaft
80.4032 LCTXL/2 21 120 158 43 50 5000 50 320 470 E (3-20) (licence Traub)
80.4032 L CTX R/2 21 120 158 43 50 5000 50 320 470 E (3-20) universelle pour broche et contre broche
80.4032 L CTXRL/2 2:1 120 158 43 50 5000 50 320 470 E (3-20) (licence Traub)
80.4032 CTX R/3 31 113 159 50 50 2000 120 320 470 E (3-20)
80.4032 CTX L/3 31 113 159 50 50 2000 120 320 470 E (3-20)
80.4032 CTXRL/3 31 113 159 50 50 2000 120 320 470 E (3-20)
Schwenkkopf Swivel head Téte de pivotante
+ 105° +105° +105°
. 65 63 x1
s N
S . oy
) !
|
T 1
- |
- ~ O, !
/o 1 I
& =N ot~ / /¥
I/ /I X //—\:\\ (D BN
o | /i (_._\.% § len/ —— Hle
A\ N /) s () §‘—'; : S
N N >—— \ \W & |
AN\ H P Y T~ 1=
N | S L
Bestell Nr. i N LI Spannzangen (Seite 1.27)
Order No. 1 [1/min] [Nr?]y] Collet (Page 1.27)
63.4025 CTX 11 66 5000 20 250 430 E
63.4025LCTX 11 87 5000 20 250 430 E
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Werkzeuge fiir Mazak / Okuma / Mori Seiki Maschinen

Tools for Mazak / Okuma / Mori Seiki machines
Porte-outils pour machines Mazak / Mori Seiki
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Precision meets Motion

Mazak Quick Turn, Super

Quick Turn, Multiplex, Nexus,

Hyper Quadrex

Okuma LT10, LT200
Okuma LB2000, LB3000
Mori Seiki ZT1000

Mori Seiki SL200

Mori Seiki NL1500, NL2000,
NL2500, NL3000

Mori Seiki ZT1000, ZT1500,
MT1500

Werkzeuge fiir Mazak / Mori Seiki Maschinen
Tools for Mazak / Mori Seiki machines

%
ZaN

Mazak Quick Turn, Super
Quick Turn, Multiplex,
Nexus, Hyper Quadrex

Okuma LT10, LT200
Okuma LB2000, LB3000
Mori Seiki ZT1000

Mori Seiki SL200

Mori Seiki NL1500,
NL2000, NL2500, NL3000

Mori Seiki ZT1000,
ZT1500, MT1500

Mazak Quick Turn, Super
Quick Turn, Multiplex,
Nexus, Hyper Quadrex

Okuma LT10, LT200
Okuma LB2000, LB3000
Mori Seiki ZT1000

Mori Seiki SL200

Mori Seiki NL1500,
NL2000, NL2500, NL3000

Mori Seiki ZT1000,
ZT1500, MT1500

Form

Porte-outils pour machines Mazak / Mori Seiki

Page
6.1 -6.28

6.40 - 6.44
6.50.1 - 6.50.11
6.80 - 6.81.4
6.72 - 6.73.11

6.78.1 - 6.79.5

6.80.1 - 6.81.4
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Statische- und angetriebene Werkzeuge fiir Mazak
QT/SQT/QTN/MP/Quadrex Maschinen
Static and driven tools for Mazak QT/SQT/QTN/MP/Quadrex machines
Porte-oultils statiques et motorisés pour machines
Mazak QT/SQT/QTN/MP/Quadrex



Precision meets Motion EWS
Tool Technologies




Precision meets Motion

Kombihalter Combiholder
l4 -
J7an\Y ()
| N\ N\
Slgl T1O 00—-
3 ”Ja\— r\—-f\— ———————
J7an\ (A .
N4 N\
o I2 I3 hs| hy
o]
|1 ho
Fur Innen- und AuBenkuhlung
For internal and external cooling
Maschinentyp Nr. / No. d, h, h, h, b, b, b, b, b, I, I, [ l,
QT8-8D / QT8N-8D QT 801 @30 25 52 7 95 38 9,5 76 36 71 15 45 67
QTN10-8D QT 821 @25 25 52 95 38 9,5 76 36 71 15 45 67
QT10-8D QT 1001 240 25 54 75 114 38 10 94 47 82 10 60 78

QT15-8D / QT15N-8D
QT18N-8D / QTN20-8D
QT20HP-8D / Dual Turmn 20
SQT200-12D / SQT250-12D
QT15-12D / QT15N-12D

QT 1501 240 50 80 75 114 38 10 94 47 100 10 60 95

QT18N-12D / QT20N-12D QT 1541 240 25 57 75 114 38 10 94 47 100 10 60 94
QT20HP-12D
QT20N-8D / QT25-8D QT 2001 250 35 725 75 132 48 14 104 52 103 14 72 98

QT28-12D / QT28N-12D /
QT30N-12D / QTN30-12D

Mit (With) ABS-/UTS-/Capto-/Zoll-g/Sonder-g auf Anfrage (on request).

QT 2801 @50 55 90 7 128 48 12 104 52 111 34 57 106

96
T—® @
m II IJII ! m \J
Il g
- A 1
|
|
Lo} o
<|(—t — + 4+ - 1 -
N o @_@ $ | S
|
|
t h— Ml
II II t II
7\
Qﬂ N
Te) 45 | 84 50
2 148 - 92 -
Maschinentyp Nr. / No.
QT35-12D
QT35N-12D QT 3501 Fir Innen- und AuBenkiihlung
QTN40-12D For internal and external cooling
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Grundhalter Basic toolholder
Fiir Spannzangenhalter, For collet chuck, tap cutting-
Gewindebohrhalter und holder and floating reamer-
Pendelhalter holder

l4

) J7an\ i I

N\ 2/

________ L
I .
S & —— - — - e - g -5
el Ee) @’ \ S 4 ©
LO
4 /
J7an\ J7an\ B
N\ N\
S P I3 h h;
|4 ho

Fir Innen- und AuBenkihlung
For internal and external cooling
Maschinentyp Nr./ No. d, h, h, h, b, b, b, b, b, I l, Iy l,
QT8-8D / QT8N-8D /
QTN10-8D QT 800 25 25 52 7 95 38 9,5 76 36 71 15 45 16
QT10-8D QT 1000 25 25 50 75 114 38 10 94 47 82 10 60 16

QT15-8D / QT15N-8D
QT18N-8D / QTN20-8D
QT20HP-8D / Dual Turn 20
SQT200-12D / SQT250-12D
QT15-12D / QT15N-12D /

QT 1500 25 50 75 75 114 38 10 94 47 100 10 60 20

QT18N-12D / QT20N-12D / QT 1540 25 25 53 75 114 38 10 94 47 100 10 60 20
QT20HP-12D
QT20N-8D / QT25-8D QT 2000 25 35 72,5 75 132 48 14 104 52 103 14 72 20
Stangengreifer Bar pickup
(A @} 4 _ 1
| Y/

[0
¢

L t
\
@
J7an\
&/ T -1
o Lt | | 15 75 25
=) - 45 - - 58
112 -
Maschinentyp Nr./ No.
QTN10/QT 8
QT 8N ares
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Plandrehhalter Facing turnholder
_ () )
“y Qﬂ Spannstiick umsetzbar fiir
Rechts- und Linkslauf
Clamping plate convertible for
right and left cutting direction
[\ <
o o) T
gl<
[T)
! &
_ () J7an\\
, " "
hy | | hs 3 |l I3 a
O
I1
Maschinentyp Nr. / No. h, h, h, b, b, b, b, b, I, I, ly
QT8-8D / QT8N-8D
QTN10-8D QT 829 20 30 7 95 38 9,5 76 36 70 15 45
QT10-8D QT 1023 20 40 7,5 115 38 10 94 47 78 10 60
QT15-8D / QT15N-8D
QT18N-8D / QTN20-8D
QT20HP-8D / Dual Tum 20 QT 1523 25 43 8 114 38 10 94 47 98 10 60
SQT200-12D / SQT250-12D
QT15-12D / QT15N-12D
QT18N-12D / QT20N-12D QT 1549 25 38 75 110 38 11 88 44 96 26 55
QT20HP-12D
QT20N-8D / QT25-8D QT 2023 25 44 8 134 48 15 104 52 100 14 72
QT285-12D / QT28N-12D
QT30N-12D / QTN30-12D QT 2824 25 45 7 134 48 15 104 52 11 34 57
/\ Spannstiick umsetzbar fiir
- \()J @} Rechts- und Linkslauf
Clamping plate convertible for
right and left cutting direction
Yo} | _ _
Q > l
AN
™
Al
(o]
_ () @%
\ N\
53
0
10 47 84
149 .
. Nr.
Maschinentyp No.
QT35-12D
QT35N-12D QT 3517
QTN40-12D
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AuBendrehhalter Outside turnholder

@ ©
ol 3
ol | s p_mp oam -
Maschinentyp Nr. / No. 9 T
QT28-12D ©
QT28N-12D QT 2823 @3’ © ©
QT30N-12D Y« ~_
QTN30-12D
130
Spannstiick umsetzbar fir
Rechts- und Linkslauf _—
Clamping plate convertible for @‘ W
right and left cutting direction N
|
101 | SR 8
© -
o
[sV)
7 3
@9_ i\
el
Maschinentyp Nr. / No.
QT35-12D 64 84 120
QT35N-12D QT 3518
QT40-12D 166
Stangengreifer Bar pickup
- o [ N\
z -
M v,
E | | |
- - - - - Ne) - - —— - —
— + o-H ot ¢ °
1 i L
' N_TT_/ |
l2
|1 50 ]
-~ - -1 O
Stangenregister Schaft VDI DIN 69880
Best-Nr. A B L, L Best-Nr. d D | L
SG-10 70 70 78 61 SGS-20 220 - 63
SG-10 70 50 78 61 SGS-25 25 - 63 - 14 L
SG-10 70 50 78 61 SGS-30 230 - 63 -
SG-10 70 50 78 61 SGS-32 932 - 63
SG-10 70 50 78 61 SGS-40 040 --- 63 -
SG-10 70 50 78 61 SGS-50 250 - 63
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Reduzierhiilsen Reducing sleeve Douille de réduction

<t < el
o -60 © 'é\l B —_——— ho)
I2
l4
Best-Nr. d, d, d, d, I, I, Best-Nr. d, d d, d, I l,
28.2506 S 25 6 29 50 4 28.4008 S 40 8 44 58 5
28.2508 S 25 8 29 50 4 28.4010 S 40 10 44 58 5
28.2510 S 25 10 29 50 4 28.4012 S 40 12 44 58 5
28.2512 S 25 12 29 50 4 28.4016 S 40 16 44 58 5
28.2516 S 25 16 29 50 4 28.4020 S 40 20 44 58 5
28.2520 S 25 20 29 50 4 28.4025 S 40 25 44 58 5
28.3206 G200 32 6 36 58 5 28.4032 S 40 32 44 58 5
28.3208 G200 32 8 36 58 5 28.5012 S 50 12 54 75 5
28.3210 G200 32 10 36 58 5 28.5016 S 50 16 54 75 5
28.3212 G200 32 12 36 58 5 28.5020 S 50 20 54 75 5
28.3216 G200 32 16 36 58 5 28.5025 S 50 25 54 75 5
28.3220 G200 32 20 36 58 5 28.5032 S 50 32 54 75 5
28.3225 G200 32 25 36 58 5 28.5040 S 50 40 54 75 5
Spannzangenfutter Collet chuck Pendelhalter Floating toolholder
mit Zylinderschaft for collet 430 E mit Zylinderschaft for RD/ER collets
fiir Spannzangen 420 E
Al
< 4 - N L0 — - 8
N | S Q
e =
30 50
. 48 | 45
Best. Nr. 025 2550 Best. Nr. 025 0025
Gewindeschneidfutter  Tapping head Bohrer-Einsatzhiilsen Drill Insert Sleeve
mit Langenausgleich  with tension
auf Druck und Zug and compression
mit Zylinderschaft
10
=<1 ol T t-—-—---- =
ol S T == ¢ B § el 4 ©
- x| U
=
L 48
Best. Nr. d MK Best. Nr. d MK
QT 831 25 1 QT 1532 40 2
QT 832 25 2 QT 1533 40 3
SQT 3201 32 1 QT 1534 40 4
Best. Nr. GroBe L D G SQT 3202 32 2 QT 2032 50 2
WFLK 1/25 1 41 36 M3-M12 SQT 3203 32 3 QT 2033 50 3
WFLK 2/25 2 64 53 M8-M20 QT 1531 40 1 QT 2034 50 4
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Precision meets Motion

Spannzangen Collets
DIN 6499 DIN 6499
! Mit Innenvierkant zum
2\ — %SO Gewindeschneiden /
T With square for tapping
T Nr. / No. d Sig. A B  Nr/No. omin.  omax.
<4 I 1 110 4008E 17 05 115 18
P 160 426E 1-10 1 17 27 163T 426E-G 3,5 7
E:? 200428E 213 1 21 31 2037 428E-G 35 10
250 430E 2-16 1 26 35 253T 430E-G 35 12
B 320 470E 320 1 33 40 323T 470E-G 45 16
400 472E 426 1 41 46 403T 472E-G 6 20
1
] \/\8" Hochpréazisions-Ausfihrung abgedichtet Mit Innenvierkant zum Gewinde-
fur Werkzeuge mit Innenkihlung / High schneiden / With square for tapping
T 1 precision execution for tools with inner
< 5 _le o cooling system :
Nr. / No. d Stg. A B Nr. / No. gmin.  gmax.
D BN N - 111 4008ENC 3-7 05 115 18
:/ 162426ENC 3-10 05 17 27 163T NC 426E-G 3,5 7
202428ENC 3-13 05 21 31 203T NC 428E-G 3,5 10
B 252430ENC 3-16 05 26 35 253T NC 430E-G 35 12
322470ENC 320 05 33 40 323T NC 470E-G 4,5 16
7 go 402 472ENC 426 05 41 46 403T NC 472E-G 6 20
T Mit Langenausgleich auf Zug - with tension
zum Gewindeschneiden - for tapping
5| @ = Nr. /No. gmin.  gmax. d, d, I, l, z
164 426E-G 1,4 55 17 11 27 27 7
204 428E-G 2,2 7 21 14 31 31 7
254 430E-G 2,8 9 26 19 32 34 8
b 324 470E-G 4,5 12,5 33 23 41 43 10
- 404 472E-G 6 17 41 28 53 54 13
Spannzangen mit Collets
Langenausgleich auf Zug with tension
zum Gewindeschneiden for tapping
mit Schnellwechsel-System quick-change-system
Nr./No. [2] 0
RDTB 16 - 2,5 RDTB 20 - 2,5 RDTB 25 - 2,5 25 2,1 DIN
RDTB 16 - 2,8 RDTB 20 - 2,8 RDTB 25 - 2,8 2,8 2,1 DIN
RDTB 16 - 3,5 RDTB 20 - 3,5 RDTB 25 - 3,5 RDTB 32-25 RDTB 40 - 3,5 3,5 2,7 DIN
RDTB 16 - 4,0 RDTB 20 - 4,0 RDTB 25 - 4,0 RDTB 32 - 4,0 RDTB 40 - 4,0 4,0 3,0 DIN
RDTB 16 - 4,5 RDTB 20 - 4,5 RDTB 25 - 4,5 RDTB 32-45 RDTB 40 - 4,5 4,5 3,4 DIN
RDTB 20 - 4,51 RDTB 25 - 4,51 RDTB 32 - 4,51 RDTB 40 - 4,5 45 3,55 ISO
RDTB 20 - 6,0 RDTB 25 - 6,0 RDTB 32 - 6,0 RDTB 40 - 6,0 6,0 4,9 DIN
RDTB 25 - 6,3 RDTB 32 - 6,3 RDTB 40 - 6,3 6,3 5,0 ISO
RDTB 25 - 7,0 RDTB 32 - 7,0 RDTB 40 - 7,0 7,0 55 DIN
RDTB 25 - 8,0 RDTB 32 - 8,0 RDTB 40 - 8,0 8,0 6,2 DIN
RDTB 25 - 8,0 RDTB 32 - 8,0 RDTB 40 - 8,0 8,0 6,3 ISO
RDTB 25 - 9,0 RDTB 32 - 9,0 RDTB 40 - 9,0 9,0 7,0 DIN
| RDTB 25 - 9,01 RDTB 32 - 9,01 RDTB 40 - 9,01 9,0 7,1 ISO
RDTB 32 - 10,0 RDTB 40 - 10,0 10,0 8,0 DIN
RDTB 32 - 11,0 RDTB 40 - 11,0 11,0 9,0 DIN
RDTB 32 - 11,21 RDTB 40 - 11,21 11,2 9,0 ISO
RDTB 40 - 12,0 12,0 9,0 DIN
RDTB 40 - 12,51 12,5 10,0 ISO
A RDTB 40 - 14,0 14,0 11,0 DIN
RDTB 40 - 14,01 14,0 11,2 ISO
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Precision meets Motion

Schnellwechsel-Einsatze IG Schnellwechsel-Einsédtze AG
ohne Sicherheitskupplung zur Aufnahme von Gewindebohrer zur Aufnahme von Schneideisen

Quick change inserts IG Quick change inserts AG

for tapper for tapper

Porte-taraud a changement rapide Porte-filiere a changement rapide

ls

ot

d2
s
|

Nr./ No. Gr. d, ] I, I, Nr./ No. Gr. d ] l, I, Nr./ No. Gr. d, ] I, l,
IG 1-2521 125 21 7 17 IG 2-6049 2 6 49 11 30 AG1-1605 1 16 48 14 28
IG 1-2821 128 21 7 17 IG 2-6350 2 63 5 11 30 AG1-2005 1 20 48 14 28
IG 1-3125 1 315 25 7 17 IG 2-7055 2 7 55 11 30 AG1-2007 1 20 65 16 30
IG-1-3527 1 35 27 7 17 IG 2-8062 2 8 62 11 30 AG1-2509 1 25 85 19 33
IG 1-3528 1 355 28 7 17 IG 2-9070 2 9 7 11 30 AG1-3011 1 30 10 21 35
IG 1-4030 14 3 7 17 IG 2-10080 2 10 8 11 30 AG1-3810 1 38 9 20 34
IG 1-4031 1 4 31 7 17 IG 2-11090 2 11 9 11 30 AG1-3814 1 38 13 24 38
IG 1-4534 145 34 7 17 IG 2-11290 2 12 9 11 30 AG2-2005 2 20 48 20 55
IG 1-5040 15 4 7 17 IG 2-12090 2 12 9 11 30 AG2-2007 2 20 65 215 56
IG 1-6049 1 6 49 7 17 IG2-125100 2 125 10 11 30 AG2-2509 2 25 85 235 55
IG 1-6350 1 63 5 7 17 IG2-140110 2 14 11 11 30 AG2-3011 2 30 10 22 57
IG 1-7055 17 55 7 17 IG2-140112 2 14 112 11 30 AG2-3810 2 38 9 21 56
IG 1-8062 18 62 7 17 IG2-160120 2 16 12 11 30 AG2-3814 2 38 13 25 60
IG 1-9070 1.9 7 7 17 IG2-160125 2 16 125 11 30 AG2-4514 2 45 13 25 60
IG1-10080 1 10 8 7 17 IG2-180140 2 18 14 11 30 AG2-4518 2 45 17 35 64
IG1-11000 1 11 9 7 17 IG2-180145 2 18 145 11 30
IG1-11290 1 M2 9 7 17
Spannzangeneinsatz Collertinsert
fiir Kombihalter for combi holder
] T — _
— I I £=3 —H = |
Tt I e
= o £23 1 OO0 | =L S
1 3 = E
4T | | B ikttt
L l‘EEﬂ_ﬁL 1=
L2
l1 ]
I3 I3
Maschinentyp ~ Nr/No. d, d, I I, | SPalieangentype
SQT 10 ZE3225M 32 42 49 25 37 250 430 E 02-16
SQT 10 ZE3232M 32 50 52 28 41 320 470 E 03-20

SQT 15/18 ZE 3225 M 32 42 49 25 37 250 430 E 92-16
SQT 15/18 ZE 4025 M 40 42 49 25 37 250 430 E 02-16
SQT 15/18 ZE 4032 M 40 50 52 28 41 320 470 E 93-20
SQT 28/30 ZE 5040 M 50 63 52 28 42 400 472 E 294-26
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Precision meets Motion

Kombihalter Combiholder
I,
Hauptspindel-Seite |
Mainspindle-Side @@ @@ T
i |
=== ==
—rf——ﬁ—ﬂ_—f_%
il B
- it
< Il
1l
i |
|1 k =
_——il}—_j—;—:fh Rl 1
————————— - i ]

! .-J-!-l.. Lotl
|
|
|

—_—
4 d,
Maschinentyp Nr. / No. d, d, h, I 1, b, Reduzierhlilsen, siehe Seite 6.5

Reducing sleeve, see page 6.5

SQT 10M-12D / SQT 15M-16D 17.4025 SQT10 40 25 110 55 65 76 Douille de réduction, voir page 6.5

SQT 15MS-16D / SQT 200M-16D 17.4032 SQT10 40 32 110 55 65 76

SQT 15M-12D 174025 SQT15 40 25 140 55 70 80 Fiir Innen- und AuBenkiihlung
SQT 18M-12D 17.4032 SQT15 40 32 140 55 70 80 For internal and external cooling
SQT 200M-12D 17.4040 SQT15 40 40 140 55 70 80

SQT 28M12D SQT2832 1751 50 32 175 63 90 92

SQT 30M-12D SQT2850 1751 50 50 175 63 920 92

Mit ABS-/UTS-/Capto-/Zoll-g/Sonder-g auf Anfrage (on request)

d,
|
"I‘Iﬁ
-
il
-l
I

Hauptspindel-Seite @ @_ @ @ |
Mainspindle-Side | E=
il

h,

Ll m
I th
i i
! |
i | Fol
I |I \ I I T~ T [ L — 7
—_—‘gl&—_'—:_t—_——_fh R [
———————— === H 1l
: L n‘—!—'n Ld-th
—
I, d,
Maschinentyp N / No. d d h 1 l, b gggﬂz:ﬁfhg:zzce Sfeh; Saei;e::
SQT 250M-16D 174032 DSQT10 40 32 110 90 110 76 Dol S reguction vgirgpagé 65
SQT 250M-12D 17.4040 DSQT15 40 40 140 90 110 84

Fur Innen- und AuBenkihlung

Mit ABS-/UTS-/Capto-/Zoll-a/Sonder-g auf Anfrage (on request) For internal and external cooling
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Precision meets Motion

Kombi-AuBendrehhalter Combi-outside holder
R/L R/L

. . Umsetzbar fir
SQT 2825 1503R wie gezeichnet Rechts- und Linkslauf

as drawn 145
SQT 2825 1504 L spiegelbildlich \
mirror-inverted

2}
o

o
=]
>

=
>
o
SE
A
1

Maschinentyp Nr. / No. d, ,
SQT 10M-12D

SQT 15M-16D

SQT 15MS-16D  1.4020 SQT10 40 20 76 100
SQT 200M-16D
SQT 150M-16D
SQT 15M-12D
SQT 18M-12D
SQT 200M-12D
SQT 250M-12D
SQT 28M-12D  SQT 2825 1507R 50 25 100 150 86
SQT 30M-12D  SQT 2825 1507L 50 25 100 150 86
SQT 300M-12D

i

|
L 1T
.f
P
=7

s
=

\

100
¢

4
I

&
5y
(&

1.4025 SQT15 40 25 86 120 78

o—f—

Kombi-Duo- Combi-duo-
AuBendrehhalter outside holder
R/L R/L

Umsetzbar fir
Rechts- und Linkslauf

XN
i
IL |

h4

Nk

@/

Maschinentyp Nr. / No. d, h, |, l, l,

SQT 10MS-12D
SQT 15MS-16D
SQT 200MS-16D
SQT 250MS-16D
SQT 15MS-12D
SQT 18MS-12D
SQT 200MS-12D
SQT 250MS-12D
SQT 28MS-12D
SQT 30MS-12D SQT 2825 1509 50 25 46 146 75
SQT 300M-12D l4 I3

SQT 1020 1259 40 20 45 100 73

I2

SQT 1825 1259 40 25 40 125 70

(D

[T

Q.
=

Kombi-Plandrehhalter Combi-facing holder
R/L R/L

Umsetzbar fir
Rechts- und Linkslauf

Hauptspindel-Seite "—b‘—“l e/

Mainspindle-side - g ] EP‘

I

Maschinentyp Nr. / No. d h h | b !
SQT 10M-12D :
I

I

SQT 15M-16D

I

I

i
SQT 15MS-16D SQT 1020 1106 40 20 76 110 60 110 | | o M
SQT 200M-16D '::.75;.::::’{:::;%, n 1:; D
SQT 250M-16D Bl
SQT 15M-12D
SQT 18M-12D
SQT 200M-12D
SQT 250M-12D
SQT 28M-12D
SQT 30M-12D SQT 2825 1706 50 25 98 163 57 120 | i
SQT 300M-12D d, hy

SQT 18251406 40 25 86 143 65 115

6.9



Precision meets Motion

Mehrfachdrehhalter Multiple tool holder
ho
b1 b2 hi  hy
|
4 R
& > B -FH-
Hauptspindel-Seite | ] M ° :L
Mainspindle-side Wan A 3= _3|_ == =
\u V4 : |
]
VasY T. f
\1/ /L \
\ {,I
d1
Maschinentyp Nr./No. d, h, h, l b, b,
SQT 10MS-12D
SQT 15MS-16D
SQT 200MS-16D 15.4020 SQT10 40 20 76 110 65 85
SQT 250MS-16D
SQT 15MS-12D
SQT 18MS-12D
SQT 200MS-12D 15.4025 SQT15 40 25 100 136 78 88
SQT 250MS-12D
Kombihalter Combi holder
I2 b1

Reduzierhllsen, siehe Seite 6.5
Reducing sleeve, see page 6.5

Hauptspindel-Seite
Spannzangeneinsatze, Seite 6.7 Mainspindle-side
Collert inserts, page 6.7

Mit ABS-/UTS-/Capto-/Zoll-g/Sonder-g
auf Anfrage (on request)

Fur Innen- und AuBenkuhlung
For internal and external cooling

Maschinentyp N. / No. d, d, h I, L b, Y
MP 410N-12D |
MP 415N-12D |3
MP 610-12D 17.4025 MP 610 40 25 130 10 65 76 <
MP 610N-12D |

MP 615N-12D 17.4032 MP 610 40 32 130 10 65 76 - , I
MP 6200-16D

MP 420N-12D

MP 620100 174025MP 620 40 25 150 10 70 76 di

MP 620N-12D _17.4032 MP 620 40 32 150 10 70 76 Halter fir MAZAK MP 630 / MP 6300 auf Anfrage.

MP 6200-12D 17.4040MP 620 40 40 150 10 70 76 Tools for MAZAK MP 630 / MP 6300 on request.




Precision meets Motion

Kombi-AuBendrehhalter Combi-outside holder

Halter fir MAZAK MP 630 / MP 6300 auf Anfrage. hy
Tools for MAZAK MP 630 / MP 6300 on request.

Hauptspindel-Seite
Mainspindle-side

Maschinentyp Nr./No. d, h, h, | b,
MP 410N-12D
MP 415N-12D
MP 610-12D
MP 610N-12D 14020 MP610 40 20 76 100 85 b1 | dq
MP 615N-12D
MP 6200-16D
MP 420N-12D
MP 620-12D
MP 620N-12D 1.4025 MP620 40 25 50 120 83
MP 6200-12D
Kombi-Plandrehhalter Combi-facing holder
b,
b4 hy hy
Hauptspindel-Seite + HH ‘:I' -
Mainspindle-side [ 7
L 1 et e (00 |

Halter fir MAZAK MP 630 / MP 6300 auf Anfrage.
Tools for MAZAK MP 630 / MP 6300 on request.

Maschinentyp Nr. / No. d

MP 410N-12D
MP 415N-12D
MP 610-12D
MP 610N-12D MP 61201016 40 20 76 110 35 100 d
MP 615N-12D 1
MP 6200-16D

MP 420N-12D

MP 620-12D

MP 620N-12D MP 6225 1406 40 25 80 143 55 115

MP 6200-12D
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Precision meets Motion

Abstechhalter \ar
H S 110.5
fiir Stahlhohe SH 32 .
N i I = TN
¢ A\\+0 - 7‘1' AN
Infeed Toolholder o \ \ 1—— 'I / \ .
[s2} ———.
SH 32 2 s 1 a INA N
Wik inEE Al
__Fh_ . i . \\\\g’ il
el 8 s 1
™ g !l -l ! '_Tj\\ /é
N % = '
fur SQT-Reihe N ————
—
o _4@_. )
0| | | LO)|
T |
Q)
=1
p
Maschinentyp Nr. / No. SH B
SQT 10M-12D / SQT 15M-16D  32.4032 SQT10 UK 32 76 wie gezeichnet
gg ;g'(\)",\';_?g[)/ SQT 200M-16D 33 4032 SQT10 32 76 Schneide spiegelbildlich
SQT 15M-12D / SQT 18M-12D 32.4032 SQT15 UK 32 84 wie gezeichnet
SQT 200M-12D / SQT 250M-12D 32.4032 SQT15 32 84 Schneide spiegelbildlich
SQT 10W-12D /ST 15W-18D 624032 SQTIOLUK 8 76 e in LVersion verlghar
SQT 250M-16D 32.4032 SQT10 L 32 76 (Schneide in Richtung zur 2. Spindel)
SQT 15M-12D / SQT 18M-12D 324032 SQT15 LUK 32 84 Also in L-Version available .
SQT 200M-12D / SQT 250M-12D 32.4032 SQT15 L 32 g4 (Cutting toolin direction to 2nd Spindle)

Abstechhalter
fiir Stahlhdhe SH 32
Infeed Toolholder 8 \
o
SH 32 E ? i
o - Einbaulag
fur MP'Relhe Revolver 1 inbalage Revolver 2
N g{ pox Futter 1 Futter 2
8|9 . Uberkopt  normal | H_ |
9
Q|
3
Maschinentyp Nr. / No. SH B
MP410N-12D / MP 415N-12D0  32:4032 MP610 UK 32 76 wie gezeichnet
MP610-12D / MP6200-16D 32.4032 MP610 32 76 Schneide spiegelbildlich
MP420N-12D / MP620-12D 32.4032 MP620 UK 32 84 wie gezeichnet
MP620N-12D /MP6200-12D 357035 Mpe20 32 84 __ Schneide spiegelbildiich
MP410N-12D / MP415N-12D  32:4032 MP610 LUK 32 76 Auch in L-Version verfiigbar
MP610-12D / MP6200-16D 32.4032 MP610 L 32 76 (Schneide in Richtung zur 2. Spindel)
MP420N-12D / MP620-12D 32.4032 MP620 LUK 32 84 Also_in L-Ver_sior_\ avgilable )
MP620N-12D / MP6200-12D 32.4032 MP620 L 32 84 (Cutting tool in direction to 2nd Spindle)
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Precision meets Motion

Reduzierhiilsen Reducing sleeve with Douille de réduction
mit Innenkiihlung internal cooling supply avec lubrication interne

fur Original
MAZAK-Werkzeughalter

[0/
©

umsetzbar fur interne /
externe Kuhlmittelversorgung
convertible for internal /
external coolant supply

I2
I4
Nr. / No. d, d, d, I, l, Nr. / No. d, d, d, L, I,
QT 828 25 6 34 65 10 SQT 10 2006 20 6 34 45 10
QT 827 25 8 34 65 10 SQT 10 2008 20 8 34 45 10
QT 826 25 10 34 65 10 SQT 10 2010 20 10 34 45 10
QT 825 25 12 34 65 10 SQT 10 2012 20 12 34 45 10
QT 824 25 16 34 65 10 SQT 10 2016 20 16 34 45 10
QT 823 25 20 34 65 10 SQT 10 3206 32 6 48 63 12
QT 808 30 6 44 72 10 SQT 10 3208 32 8 48 63 12
QT 807 30 8 44 72 10 SQT 10 3210 32 10 48 63 12
QT 806 30 10 44 72 10 SQT 10 3212 32 12 48 63 12
QT 805 30 12 44 72 10 SQT 10 3216 32 16 48 63 12
QT 804 30 16 44 72 10 SQT 10 3220 32 20 48 63 12
QT 803 30 20 44 72 10 SQT 10 3225 32 25 48 63 12
QT 802 30 25 44 72 10 SQT 18 4006 40 6 49 70 12
QT 1509 40 6 49 78 10 SQT 18 4008 40 8 49 70 12
QT 1508 40 8 49 78 10 SQT 18 4010 40 10 49 70 12
QT 1507 40 10 49 78 10 SQT 18 4012 40 12 49 70 12
QT 1506 40 12 49 78 10 SQT 18 4016 40 16 49 70 12
QT 1505 40 16 49 78 10 SQT 18 4020 40 20 49 70 12
QT 1504 40 20 49 78 10 SQT 18 4025 40 25 49 70 12
QT 1503 40 25 49 78 10 SQT 18 4032 40 32 49 70 12
QT 1502 40 32 49 78 10 SQT 20 4006 40 6 49 82 12
QT 2009 50 8 63 97 12 SQT 20 4008 40 8 49 82 12
QT 2008 50 10 63 97 12 SQT 20 4010 40 10 49 82 12
QT 2007 50 12 63 97 12 SQT 20 4012 40 12 49 82 12
QT 2006 50 16 63 97 12 SQT 20 4016 40 16 49 82 12
QT 2005 50 20 63 97 12 SQT 20 4020 40 20 49 82 12
QT 2004 50 25 63 97 12 SQT 20 4025 40 25 49 82 12
QT 2003 50 32 63 97 12 SQT 20 4032 40 32 49 82 12
QT 2002 50 40 63 97 12
Spannschraube Kiihlelemente
Clamping screw Coolant nozzle
17
- 25 I | M6
— LN
[ESE )+ ©
an — - ‘
I SW | o |
l4 } :
1/4”
Nr. / No. M I1 I2 SW Nr. / No. QT 301
G 111 M8 19 11 10
G 104 M12 23 14 14




Precision meets Motion

Spannzangen- Collet chuck holder
aufnahme
I3 l2 I3 b1
o
—=Hl--— J\|J————— 1 E%I /
noo
for) [ |
] .E_ |
o 1@@ @@r—lr I: T [
] =2 -
i = i
il
I |||
i il
i N
il - i1
i < Il
I I
E— [N I
interne KihImittelversorgung __ __J____ 7 R 1|- !
internal coolant supply —_— T _____'.J.LL | | | | | il
L L Il L
T u ¢
I
 —
I1 dh
Maschinentyp NI/ No. d d, h, I, L, 1 b P genype
gg ]gmgﬁ% ?gé%i“é'bﬁ?so 31.4025 SQT 10 40 42 110 55 65 37 76 250 430 E 22-16
SQT 250M-16D 31.4032 SQT 10 40 50 110 55 65 41 76 320 470 E 93-20
SQT 15M-12D
3QT 18M-12D 31.4025 SQT 15 40 42 140 55 70 37 80 250 430 E 02-16
SQT 200M-12D
SQT 250M-12D 31.4032 SQT 15 40 50 140 55 70 41 80 320 470 E 9320
Spannzangen- Collet chuck holder
double version
aufnahme
doppelseitige Ausfiihrung
Ia l2 s _, b1
_____ $_____
© N I
== ==i}:_j
!
g
i
Ill
; — il
interne Kuhlmittelversorgung 1
internal coolant supply :l: \_
T T
e =T |
I nl-!-lx:
 — S—
1 o]
Maschinentyp Nr. / No. d d, h 1, I, b, Spaggﬁg??y%rgype
SQT 10MS-12D / SQT 100MS-12D 31.4025 DSQT 10 40 42 110 55 65 37 76 250 430 E 92-16
SQT 15MS-16D / SQT 18MS-16D
SQT 200MS-16D / SQT 250MS.16D  31-4032 DSQT 10 40 50 110 55 65 41 76 320 470 E 93-20
SQT 15MS-12D / SQT 18MS-12D 31.4025 DSQT 15 40 42 140 55 70 37 80 250 430 E 92-16
SQT 200MS-12D / SQT 250MS-12D  31.4032 DSQT 15 40 50 140 55 70 41 80 320 470 E 93-20
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Precision meets Motion

Axial Bohr- Axial drilling and
und Fraskopf milling head
X1
76 X2
0
. Y
[T sl
L H o
S o =i B3 1
i iy
-+ — ——L-u —
\—— g y
i
Innere Kihimittelzufuhr: Zusatz IK an Bestellnummer anfiigen Auch als y-verstellbar verfugbar
Internal cooling supply: Please add IK behind order no. Also then y-axis adjustable available
M : : Spannzangentype
aschinentyp Nr. / No. i Noax Tonax X, X, D Collet type
SQT 10M-12D / SQT 15M-16D
SQT 15M-16D / SQT 200M-16D 40.4025 SQT 10 1:1 6000 50 92 60 42 RD/ER 25 430E (2-16)
SQT 250M-16D
SQT 15M-12D / SQT 18M-12D 40.4032 SQT 15 1:1 6000 50 95 60 50 RD/ER 32 470E (3-20)
40.5040 SQT 28 1:1 4000 80 136 91 63 RD/ER 40 472E (4-26)
Axial Fraskopf Axial milling head
modular modular
68
60
T (]
L =
] L}
o A 1 1r\ (@)
<t o ol — H .. = I 1 | I A <t
(e} [ L (J.:j __J_ P_ I_ S|
L _'_ J
M =
L L] _
_<—‘ |
- ———
L
Maschinentyp Nr. / No. i Niax Tonax L d
SQT 10M-12D / SQT 15M-16D
SQT 15M-16D / SQT 200M-16D 42.4000 SQT 10 1:1 6000 50 68 + X ieh X
SQT 250M-16D ngeﬁe
SQT 15M-12D / SQT 18M-12D . —
SOT 200M-12D / SQT 250M-12D 42.4000 SQT 15 1:1 6000 50 68 + X = 3
Nr./No. d X =
501507 13 24 S ‘ ’—]— —1
501.510 16 29 /\\__ 4
501.520 22 31 ]
501.530 27 33 1 ZIL




Precision meets Motion

Axial Bohr- Axial drilling and
und Fréaskopf milling head
versetzt offset
B
Innere Kihimittelzufuhr:
Zusatz IK an Bestellnummer anfligen
Internal cooling supply:
Please add IK behind order no.
N
N
| 1]
— & S
I Q
-l
. . Spannzangentype
Maschinentyp Nr./ No. i Neax Venax X, X, Z, Z, B d Collet type
SQT 10M-12D 50.4025 SQT 10 1:1 6000 50 93 63 50 84 76 42 RD/ER 25 430E (2-16)
SQT 15M-16D 50.4032 SQT 10 111 6000 50 95 63 50 84 76 50 RD/ER 32 470E (3-20)
SQT 15M-16D 50.4025 SQT 10 IK 11 6000 50 120 80 50 84 76 42 RD/ER 25 430E (2-16)
gggggmgg 50.4032 SQT 10 IK 11 6000 50 122 80 50 84 76 50 RD/ER 32 470E (3-20)
50.4025 SQT 10 I1 122 12000 25 120 80 50 84 76 42 RD/ER 25 430E (2-16)
50.4025 SQT 15 1:1 6000 50 93 63 50 84 76 42 RD/ER 25 430E (2-16)
50.4032 SQT 15 111 6000 50 95 63 50 84 76 50 RD/ER 32 470E (3-20)
SQT 15M-12D 50.4025 SQT 15 IK 11 6000 50 120 80 50 84 76 42 RD/ER 25 430E (2-16)
gg;gg’ufg[) 50.4032 SQT 15 IK 11 6000 50 122 80 50 84 76 50 RD/ER 32 470E (3-20)
SQT 250M-12D  50.4025 SQT 15 |1 1:2 12000 25 120 80 50 84 76 42 RD/ER 25 430E (2-16)
50.4025 SQT 1511751  1,75:1 6000 60 120 80 50 84 76 42 RD/ER 25 430E (2-16)
50.4032 SQT 1511751 1,751 3430 60 122 80 50 84 76 50 RD/ER 32 470E (3-20)
50.5040 SQT 28 11 4000 80 119 79 625 105 95 63 RD/ER 40 472E (4-26)
Axial Gewinde- Axial tapping
Bohrkopf head
X1
B X2
-
| [
| R I 3 4 - — =4
Q|
| N
N|
|| I
-1 o
— e | 1 J.,::l— 3
=Hiee
7o)
=
} . Grosse
Maschinentyp Nr./No. i MNoox  Vonax X, X, Z, Z, B d Size

SQT 10M-12D / SQT 15M-16D 514010 SQT 10 1:1 6000 50 98 63 50 84 76 M1-M10  Gr.0, WFLK O
SQT 15M-16D / SQT 200M-16D
SQT 250M-16D 514012SQT 10 11 6000 50 107 63 50 84 76  M3-M12  Gr.1, WFLK 1

sSQT 15M-12D / SQT 18M-12D  51.4010 SQT 15 1:1 6000 50 98 63 50 84 76 M1-M10  Gr.0, WFLK O
SQT 200M-12D / SQT 250M-12D 51,4012 SQT 15 1:1 6000 50 107 63 50 84 76 M3 -M12 Gr. 1, WFLK 1
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Precision meets Motion

Axial Fraskopf Axial milling head
versetzt offset
X4
. - % o
L
— i N
| |
____|___ o o] 0________
| N
Nr 'S
L _ ] hui .=
|
iy Q
I
Y 11
Maschinentyp Nr. / No. i N ax T ax X, X, Z, Z, B d
SQT 10M-12D ]
SQT 15M-16D 52.4016 SQT 10 1:1 6000 50 93 63 50 84 76 16
SQT 15M-16D
SQT 200M-16D .
SQT 250M16D 024022 SAT 10 1:1 6000 50 95 63 50 84 76 22
SQT 15M-12D )
SQT 18M-12D 52.4016 SQT 15 1:1 6000 50 93 63 50 84 76 16
SQT 200M-12D ]
SQT 250M-12D 524022 SQT 15 1:1 6000 50 95 63 50 84 76 22
Axial Fraskopf Axial milling head
versetzt, modular offset, modular
X4
B X, ,
L
_— i — .
| =)
e 8 o 4l 4HA-——1—1
' 5 [S] T L-d
| I_J :
— Ll L]
N
M o< X
| — - 1 ! <
gy Q |=3
I o 0 ]
0 — 1
({( \ l 411 ¥ 2 T
J | U

- L - 1
Maschinentyp Nr. / No. i Neax Ve X, X, Z Z, L d Nr./No. d X
SQT 10M-12D 501507 13 24
SQT 15M-16D 52.4000 SQT 10 11 6000 50 71 63 50 84 X1+x 501510 16 29
SQT 15M-16D -

501.520 22 31

SQT 200M-16D  524000LSQT 10 1:1 6000 50 103 63 50 84 X1+X gighe it 553

SQT 250M-16D Tabell
SQT 15M-12D abelle
SQT 18M-12D

SQT 200M-12D .
SQT 250M-12D 224000 L SQT 15 1:1 6000 50 103 63 50 84 X1 +x

52.4000 SQT 15 1:1 6000 50 71 63 50 84 X1 +x
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Precision meets Motion

Radial Bohr- Radial drilling
und Fraskopf and milling head
d

Z4
1 14
|
|
THeS
==

! ) o gy I
N
@ i R
— <
| o1 ©
- i
N
7 T~ T 0
Innere Kihlmittelzufuhr:
} Zusatz IK an Bestellnummer anfligen
Internal cooling supply:
X Please add IK behind order no.
B
L
Maschinentyp  Nr./No. i on, T.. X L z, z, 2z, B d Spaé‘glfgtnge
60.4025 SQT 10 1:1 6000 50 109 135 72 44 40 76 42 RD/ER 25 430E (2-16
SQT 10M-12D 60.4032 SQT 10 1:1 6000 50 109 135 80 48 53 76 50 RD/ER 32 470E (3-20
SQT 15M-16D 50 4025 SQT 10 IK 11 6000 50 109 135 72 44 - 76 42  RD/ER 25 430E (2-16

SQT 15M-16D
SQT 200M-16D 604032 SQT 101K 1:1 6000 50 109 135 80 48 72 76 50 _ RD/ER 32 470E (3-20

SQT 250M-16D  60.4020 SQT 10 1 1.2 12000 25 109 135 65 35 40 76 35 RD/ER 20 428E (2-13

<= |== ==

60.4025 SQT 10 I2 21 3000 60 109 135 65 35 40 76 42  RD/ER 25 430E (2-16
60.4025 SQT 15 111 6000 50 130 168 72 44 40 76 42  RD/ER 25 430E (2-16)
sQT 15M1op  80:4032 8QT 15 11 6000 50 130 168 80 48 53 76 50  RD/ER 32 470E (3-20)
SQT 18M-12D  60.4025 SQT 15 IK 11 6000 50 130 168 72 44 -~ 76 42  RD/ER 25 430E (2-16)
gggggmgg 60.4032 SQT 15 IK 11 6000 50 130 168 80 48 72 76 50 RD/ER 32 470E (3-20)
60.4032 SQT 15 I1 122 12000 25 130 168  -- - 76 50  RD/ER 32 470E (3-20)
60.4016 SQT 15 1133 1:1,33 12000 38 130 168  -- -~ 76 32  RD/ER 16 426E (1-10)
60.5040 SQT 28 11 4000 80 -~ 63  RD/ER 40 472E (4-26)
Radial Bohr- Radial drilling
und Fraskopf and milling head
fiir 1. und 2. Spindel for 1st an 2nd spindle
d
@
N !
N ]
.
S
o = °
N
. vl ]
| _
@ it
X
B
L
. . Spannzange
Maschinentyp Nr./ No. i Niax Ve X L Z, Z, Z, Z, B d Collet

SQT 10MS-12D
SQT 15MS-16D
SQT 200MS-16D
SQT 250MS-16D
SQT 15MS-12D
SQT 18MS-12D
SQT 200MS-12D
SQT 250MS-12D

60.4025 DSQT 10 1:1 6000 50 109 135 63 63 32 32 76 42 RD/ER 25 430E (2-16)

60.4032 DSQT 15 1:1 6000 50 130 168 81 81 48 48 76 50 RD/ER 32 470E (3-20)
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Precision meets Motion

Radial Bohr- und

Fraskopf, achsversetzt
fir 1. und 2. Spindel

Radial drilling and

milling head, offset
for 1st and 2nd spindle

Z1

Zz2

Z3

|
o
240

U=

Maschinentyp

Nr./ No.

@

d Spannzange
Collet

SQT 10MS-12D
SQT 15MS-16D
SQT 200MS-16D
SQT 250MS-16D

80.4025 DSQT 10

1:1

6000

135

117

84

67

-15

76

42 RDIER 25 430E (2-16)

SQT 15MS-12D
SQT 18MS-12D

SQT 200MS-12D
SQT 250MS-12D

80.4032 DSQT 15

11

6000

130

168

131

31

98

-2

76

50 RD/ER 32 470E (3-20)

Radial Bohr- und
Fraskopf, achsversetzt

fir 2. Spindel

Radial drilling and
milling head, offset

for 2nd spindle

—

|

|
e
240

Maschinentyp

Nr. / No.

Spannzange
Collet

SQT 10MS-12D
SQT 15MS-16D
SQT 200MS-16D
SQT 250MS-16D

80.4025 SQT 10 L

109

135

76

42

RDJ/ER 25 430E (2-16)

SQT 156MS-12D
SQT 18MS-12D

SQT 200MS-12D
SQT 250MS-12D

80.4032 SQT 15 L

130

168

76

50

RD/ER 32 470E (3-20)

Radial Bohr-
und Fraskopf

fiir 2. Spindel

Radial drilling
and milling head

for 2nd spindle

Z3

Z2

Z4

—

-
| =

(VR n B

s
240

Maschinentyp

Nr./ No.

Spannzange
Collet

SQT 10MS-12D
SQT 15MS-16D
SQT 200MS-16D
SQT 250MS-16D

60.4025 SQT 10 L

1:1

109

135

72

40

44

76

42

RD/ER 25 430E (2-16)

60.4032 SQT 10L

11

6000

50

109

135

80

53

48

76

50

RD/ER 32 470E (3-20)

SQT 15MS-12D
SQT 18MS-12D
SQT 200MS-12D
SQT 250MS-12D

60.4025 SQT 15 L

1:1

6000

50

130

168

72

40

44

76

42

RD/ER 25 430E (2-16)

60.4032 SQT 15 L

1:1

6000

50

130

168

80

53

48

76

50

RD/ER 32 470E (3-20)
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Precision meets Motion

Radial Bohr-
und Fraskopf

dz
d4
Radial drilling - ~
- - }=== ==
and milling head ¢ == 1= :
N
™| - |
N i
! -
: 'i 4 o
- - — ===t~ — 1 %
- Q
< | _
N T
L
Z 1T N 17
|
Andere ¢ auf Anfrage.
Other @ on request. | }
WN-Reduzierhiilsen auf Anfrage.
WN-reducing sleeves on request. B } X
L
Maschinentyp Nr. / No. i N T oo X L Z, Z, Z, B d, d,
SQT 10M-12D
381- 15M-16D 60.4020 WN SQT 10 11 6000 50 109 135 72 46 40 76 20 48
SQT 15M-16D
SQT 200M-16D .
SQT 250M-16D 60.4020 WN SQT 10 IK 11 6000 50 109 135 72 46 59 76 20 48
SQT 15M-12D ]
SQT 18M-12D 60.4020 WN SQT 15 1:1 6000 50 130 168 87 62 54 76 20 52
SQT 200M-12D ]
SQT 250M-12D 604020 WN SQT 15 IK 11 6000 50 130 168 87 62 72 76 20 52
Radial Gewinde-
Bohrkopf g
Radial tapping
head {
I I
N )
| o !
| N
| p—
| 1
-+ —F S
| =] ¢
/ N
—— Z T T a
X
B
. . Grosse
Maschinentyp Nr. / No. i MNeax ¥ max X L Z, Z, Z, B d Size
SQT 10M-12D
SST 15M-16D 61.4010 SQT 10 1:1 6000 50 109 135 79 46 41 76  M1-M10 Gr. 0, WFLK 0
SQT 15M-16D
SQT 200M-16D g1 4012 SQT 1 11 1 1 4 41 76 M3-M12 1, WFLK 1
SQT 250M-16D 61.4012 SQT 10 : 6000 50 09 35 88 6 6 3 Gr. 1,
SQT 15M-12D .
SQT 18M-12D 614010 SQT 15 1:1 6000 50 130 135 81 48 53 76 M1-M10 Gr. 0, WFLK 0
SQT 200M-12D 61.4012 SQT 15 1:1 6000 50 130 135 90 48 53 76  M3-M12 Gr. 1, WFLK 1

SQT 250M-12D
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Precision meets Motion

Radial Fraskopf

Radial milling head

d_
|
[IHEEEI]
| l
l | q @
N
( \ » T
™ |
: N
_4l__ ——  ——_—— A ——— . 4 Q—
. _r—F- 8
41— =
N L
Z N 1)
X
B
L
Maschinentyp Nr./ No. i Mo T oo X L Z Z, Z, B d
SQT 10M-12D 62.4013 SQT 10 1:1 6000 50 109 135 74 44 40 76 13
SQT 15M-16D
SQT 15M-16D 62.4016 SQT 10 11 6000 50 109 135 74 44 40 76 16
SQT 200M-16D
SQT 250M-16D  62.4022 SQT 10 11 6000 50 109 135 76 46 40 76 22
SQT 15M-12D }
SOT 18M-12D 62.4016 SQT 15 1:1 6000 50 130 168 77 48 53 76 16
SQT 200M-12D ]
SOT 250M-12D0 624022 SQT 15 11 6000 50 130 168 79 48 53 76 22
Schwenkkopf Swivel head
+105° +105°
RS =
. -
- . ]
2 1
- — [ __} P H = H—— — g
I S|
\ N\ N —
N
y = qd
s,
X2 X1
X3
Maschinentyp Nr. / No. i Mo T o X, X, X, d Spacngﬁstnge
SQT 10M-12D
SOT 15M-16D 63.4025 K SQT 10 11 6000 32 72 35 63 42 RD/ER 25 430E (2-16)
SQT 15M-16D
SQT 200M-16D 3 4025 L SQT 10 11 6000 32 95 35 63 42 RD/ER 25 430E (2-16)
SQT 250M-16D
SQT 15M-12D 63.4025 K SQT 15 11 6000 32 72 35 63 42 RD/ER 25 430E (2-16)
SQT 18M-12D -
SOT 200M-12D  83:4025 L SQT 15 1:1 6000 32 122 35 63 42 RD/ER 25 430E (2-16)
SQT 250M-12D  63.4025 SQT 15X 95 1.1 6000 32 95 35 63 42 RD/ER 25 430E (2-16)
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Precision meets Motion

Radial

Scheibenfraserkopf

Radial drilling head

for side milling cutters

80.5

75
SQT-Serie
Maschinentyp Nr. / No. i N o T oo X, X, d
SQT 10M-12D  64.4010 SQT 10 3:1 6000 50 85 109 10
gg }gmgg 64.4013 SQT 10 3:1 6000 50 85 109 13
SQT 200M-16D  64.4016 SQT 10 3:1 6000 50 85 109 16
SQT 250M-16D  64.4022 SQT 10 3:1 6000 50 85 109 22
4.401 T 1 1 1 1 1

saT 15420 844010 sQT 15 3 6000 50 35 09 0
SQT 18M-12D  64.4013 SQT 15 3:1 6000 50 135 109 13
SQT 200M-12D  g4.4016 SQT 15 3:1 6000 50 135 109 16
SQT 250M-12D

64.4022 SQT 15 3:1 6000 50 135 109 22
MP-Serie
Maschinentyp Nr./ No. i N o T oo X, X, d
MP 410N-12D 64.4010 MP 610 3:1 6000 50 85 109 10
MP 415N-12D 5
MP 610-12D 64.4013 MP 610 3:1 6000 50 85 109 13
MP 6200-16D 64.4016 MP 610 3:1 6000 50 85 109 16
MP 420N-12D 64.4010 MP 620 3:1 6000 50 135 109 10
MP 620-12D 64.4013 MP 620 31 6000 50 135 109 13
MP 620N-12D : :
MP6200-12D 64.4016 MP 620 3:1 6000 50 135 109 16
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Precision meets Motion

Axial Bohr- Axial drilling and
und Fréskopf milling head

fir MP 630 / MP 6300 auf Anfrage
for MP 630 / MP 6300 on request

X1

T
|
|
94
D
|
11
B o 1a
'L___‘I [
Iyl
L;i;-t
|
i
|
|
T
240

NP

—
Innere Kuhlmittelzufuhr: Zusatz IK an Bestellnummer anfligen Auch als y-verstellbar verfugbar
Internal cooling supply: Please add IK behind order no. Also then y-axis adjustable available
. Spannzange
Maschinentyp Nr. / No. i N ax T oax X1 X2 D Collet
MP 410 N - 12D
MP 415N - 12D .
MP 610 - 12D 40.4025 MP610 1:1 6000 50 92 60 42 RD/ER 25 430E (2-16)
MP 6200 - 16D
MP 420 N - 12D
MP 620 - 12D .
MP 620 N - 12D 40.4032 MP620 11 6000 50 95 60 50 RD/ER 32 470E (3-20)
MP 6200 - 12D
Axial Fraskopf Axial milling head
modular modular
68
76
60
/I
|
Rl o
® b
L =
\ of T [ ™|
| 1 3 ooy S BN I 1 I | | e | I Q
@ I ) 8 T W N ] 3
= HE |
[ =F
| L [
| /
I
\ | d-
L X
=3
Maschinentyp Nr. /No. i Moax  Vonax L d _
MP 410 N - 12D
MP 415 N - 12D ) 1
MP 610 - 12D 42,4000 MP610  1:1 6000 50 68 +X Nr/No. d  x z _ _]_ 1
MP 6200 - 16D siehe 501507 13 24 b L
Wb ag0 N.-, 12D Tabelle 557510 16 29 3
MP 620 N - 12D 42.4000 MP620 11 6000 50 68 + X 501.520 22 31 1
MP 6200 - 12D 501.530 27 33
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Precision meets Motion

Axial Bohr- und
Fraskopf, versetzt

Axial drilling and

milling head, offset

fir MP 630 / MP 6300 auf Anfrage
for MP 630 / MP 6300 on request

B

Innere Kihlmittelzufuhr: | '8
Zusatz IK an Bestellnummer anfiigen m
Internal cooling supply: -
Please add IK behind order no. N
|| -1 .
B - ik
I =
r@ = _ 1 _|
Maschinentyp ~ Nr./No. i n, T. X1 X2 zt z2 B d Spannzange
50.4025 MP610 . 6000 93 42 RDJ/ER 25 430E (2- 16)
MP 410 N - 12D 50.4032 MP610 1 g0 50 g5 83 50 84 76 55 Rp/ER 32 470E (3-20)
MP 415N - 12D 50.4025 MP610 IK , 120 120 42 RDJ/ER 25 430E (2- 16)
MP 610-12D 504032 MP610 IK 116000 50 455 g5 S50 84 76 55 Rp/ER 32 470E (3-20)
MP 6200 - 16D 50.4025 MP610 I1 .
20,5025 MP610 IK I1 12 12000 8 120 80 50 84 76 42  RD/ER 25 430E (2-16)
50.4025 MP620 , 104 42 RD/ER 25 430E (2-16)
50.4032 MP 620 11 6000 50 44, 65 50 84 76 55 RpER 32 470E (3-20)
m,‘z ggg ["1'21DZD 50.4025 MP620 IK 11 6000 50 120 42 RD/ER 25 430E (2-16)
MP 620 N - 1op 504032 MP620 IK 11 6000 50 122 80 50 84 76 50 RD/ER 32 470E (3-20)
MP 6200 - 12D 504032 MP620 IK It 12 12000 120 122 50  RD/ER 32 470E (3-20)
50.4025 MP620 I 12 12000 25 .., g s e 76 42 RDJER 25430E (2-16)
50.4032 MP620 11751 1,75:1 3000 60 50  RD/ER 32 470E (3-20)
Axial Gewinde- Axial tapping
bohrkopf head
X1
B X2
T
/ p \ —
AN
| ©
—_.— —_— — c\l - | 4 4 3] — —_— —
| N Q
AR 4
) N ! ﬁﬂ
| | .
I\ h o
— i — — &
J |a 3
It -
A h
—HHi =y
' 1
Maschinentyp Nr./ No. i Mook Tonx X1 X2 Z1 Z2 B d GroBe / Size
MP 410 N - 12D _ -
MP 418 N - 15D 51:4010 MP610 11 6000 50 110 75 50 84 76 M1-M10  Gr.0, WFLK 0
MP 610 - 12D _
MP 6200 - 16D 514012 MP610 11 6000 50 119 75 50 84 76 M3-M12 Gr. 1, WFLK 1
MP 420 N - 12D . ]
MP 650 - 1o~ 51:4010 MP620 11 6000 50 110 75 50 84 76 M1-M10  Gr.0, WFLKO
MP 620 N - 12D ,
MP 6200 - 120 51-4012 MP620 11 6000 50 119 75 50 84 76 M3-M12 Gr. 1, WFLK 1
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Precision meets Motion

Axial Fraskopf

Axial milling head

versetzt offset
B X1
X2
1
T
1 \ i _ ]
AN\ !
| S T
N
I 4
< . H
| I .
| -
o
- i — — -
| i
| ol
e |
it
— 1
1
Maschinentyp Nr. / No. i Nax T oo X1 X2 Z1 z2 B d
Mﬁj]gm:]gg 52.4016 MP610 1:1 6000 50 03 63 50 84 76 16
e 205120, 52.4022 MP610 111 6000 50 95 63 50 84 76 22
MP 820N 12D 524016 MP620 111 6000 50 93 63 50 84 76 16
M aa0oL 520 52,4022 MP620 1:1 6000 50 95 63 50 84 76 22
Axial Fraskopf Axial milling head
versetzt, modular offset, modular
X1
B X2
— L- % __}
L
L L
N %8 S T TR T T
5 .
| | I o
I L
i I o
-~ — i
I .
e I
gt
1
L
Maschinentyp Nr. / No. i Noax  Vonax X1 X2 Z1 z2 L d
M a1ON 12D 524000 KMP610 14 6000 50 71 63 50 84 X1+x
MP 610 - 12D )
MP 6200 - 16D  S24000LMP610 14 6000 50 103 63 50 84 Xl+x . «
Mﬁgggf“{zgt’ 524000 K MP620 11 6000 50 71 63 50 84 xi+x |avelle —
e C20N 22D 524000LMPG20 11 6000 50 103 63 50 84  X1+x - :Jf
Nr/No. d  x 3 i _]___
501507 13 24 L
501510 16 29 N
501520 22 31 —
501530 27 33 -—3
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Precision meets Motion

Radial Bohr- Radial drilling
und Fraskopf and milling head

Z1

<
N
o
<
Q
™ lfFll
N F4
Iy
1

Innere Kuhlmittelzufuhr: Zusatz IK an Bestellnummer anfligen
Internal cooling supply: Please add IK behind order no.

Maschinentyp ~ Nr./No. i n, T. X L z1 z3 z4 B d Spacnglfgtnge
60.4025 MP610 _ 72 44 40 42 FDIER 25 430E 2-16)
MP 410 N - 12D 60,4032 MP610 116000 50 110 135 g, 48 53 76 50 RDJER 32 470E (3-20)
MP 415N - 12D 60.4025 MP610 IK _ 72 44— 42 ADJER 26 430E (210
MP 610-12D  60.4032 MP610 IK 116000 50 110 185 g5 49 7o 76 55 RD/ER 32 470E (3-20)
MP 6200 - 16D 0.4020 MP610 I1 122 12000 25 35 RD/ER 20 428E (2-13)
60.4025 MP610 12 21 3000 60 10 18 65 35 40 76 ;5 RpER 25 430E (2-16)
60.4025 MP620 , 72 44 40 42 RDJER 25 430E (2.16)
60.4032 MP620 116000 50 130 168 g5 45 53 76 50 RD/ER 32 470E (3-20)
60.4025 MP620 IK _ 72 44— 42 RDJER 25 430E (2-16)
MP 420N - 12D 60.4032 MP620 IK 116000 50 130 168 g5 45 7o 76 55 RD/ER 32 470E (3-20)
MP 620 N - 10D 60-4020 MP620 I1 12 12000 25 o0 1es .. . . 75 35 RD/ER 20 428E (2:13)
MP 6200 - 19D 60.4032 MP620 2 21 3000 60 50 RD/ER 32 470E (3-20)
60.4016 MP620 IK I1 32 RDJER 16 426E (1-10)
60.4025 MP620 IK 1 12 12000 8 130 168 -~ - - 76 42 RD/ER 25 430E (2-16)
60.4032 MP620 IK |1 50  RDJ/ER 32 470E (3-20)
60.5040 SQT 28 11 4000 80  —  —  —  —  —  — 63 RDIER 40 472E (4-26)
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Precision meets Motion

Radial Bohr- Radial drilling
und Frﬁskopf and miIIing head
L
B - X |
=
<
N
\ 1] o
i - <
| - ] S
o || &
~| N g
| N “%’
I
= |}
- — =
N | == L — |
\
nnere Kuhlmittelzufuhr:
| Kahimittelzufuh
- di Zusatz IK an Bestellnummer anfligen
Andere o auf Anfrage Internal cooling supply:
Other & on request d2 Please add IK behind order no.
Maschinentyp Nr./ No. i M nax T oax X L Z1 Z3 Z4 B di d2
M 1N 13D 60.4020 WN MP610 11 6000 50 110 135 72 46 40 76 20 48
M 05120, 604020 WNMPBIOIK  1:1 6000 50 110 135 72 46 59 76 20 48
WP ao0 512D 60.4016 WN MP620 11 6000 50 130 168 87 62 54 76 20 52
M aa0oL 52D 60.4020 WN MP620 11 6000 50 130 168 87 62 72 76 20 52
Radial Gewinde- Radial tapping
Bohrkopf head
L
B X
f ) \ /1
<
(]() N
o
A 1 Q
Q
™
N _1
| > ] L]
™
N
]
| B _}
@/ :
!
d2
Maschinentyp  Nr./No. i n, T. X L ozt z3 z4 B d Crobe
MP 410 N - 12D . -
MP 4o N 1op 61:4010MPB10 11 6000 50 110 185 79 46 50 76 M1-M10  Gr.0,WFLKO

MP 610 - 12D :
MP 6200 - 160 61:4012MP610  1:1 6000 50 110 135 88 46 50 76 M3-Mi2  Gr.1, WFLK1

MP 420 N - 12D _ -
MP 650 - 1o 614010MP620  1:1 6000 50 130 168 81 48 53 76 M1-M10  Gr.0, WFLK O

MP 620 N - 12D .
MP 6200 - 12D 61.4012 MP620 1:1 6000 50 130 168 90 48 53 76 M3 -M12 Gr. 1, WFLK 1
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Precision meets Motion

Radial Fraskopf Radial milling head
L
B X
NS 171
<
N
| .
- _|__ ] i I_ g
o |
% !
N  l

=

— é

Maschinentyp Nr. / No. i Mo Toax X L Z1 Z3 z4 B d
MP 410 N- 12D 62.4013 MP610 11 6000 50 110 135 74 44 40 76 13
e e N LE2P 62,4016 MP610 11 6000 50 110 135 74 44 40 76 16
MP 6200 - 16D 62.4022 MP610 11 6000 50 110 135 76 46 40 76 22
MP 420 N - 12D 62.4013 MP620 11 6000 50 130 168 77 48 53 76 13
M O PP 62,4016 MP620 11 6000 50 130 168 77 48 53 76 16
MP 6200 - 12D 62.4022 MP620 11 6000 50 130 168 79 48 53 76 22
Schwenkkopf Swivel head

+ 105° +105°

N
N
- o
— i
L
| |
76 .
X2 X1
X3
Maschinentyp Nr. / No. i N T, X1 X2 X3 d Spacr;]gﬁgtnge
MP 410 N - 12D .
MP 415 N - 12D 63.4025 K MP610 11 6000 32 72 35 63 42 RD/ER 25 430E (2-16)
MP 610 - 12D ]
MP 6200 - 16D 63.4025 L MP610 11 6000 32 95 35 63 42 RD/ER 25 430E (2-16)
MP 420 N - 12D ,
MP 620 - 12D 63.4025 K MP620 11 6000 32 72 35 63 42 RD/ER 25 430E (2-16)
MP 620 N - 12D )
MP 6200 - 12D 63.4025 L MP620 11 6000 32 122 35 63 42 RD/ER 25 430E (2-16)
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LT10/LT200 Maschinen
Static and driven tools for Okuma LT10/LT200 machines
Porte-oultils statiques et motorisés pour machines
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Precision meets Motion

Drehhalter

fur Hauptspindel

Turning toolholder

for mainspindle

Porte outil

pour broche

80
80 20 ., 20
1 & 4| H
© 3
| & \
&
- |
[
Bestell Nr 230
Order No.
1.3020 LT10
Drehhalter Turning tootholder Porte outil
fiir Haupt- und Gegenspindel for main and subspindle pour broche et contre broche
80 40 20 20
| |
| AN b
& | el TH+ T ++4
|'?’ T & — -4
l@-l ! !@l [ I e o —1 -4
{ 1 1 1 —_— - —] —— — —
I I
g 1 | | 1/
" i
]
I
Bestell Nr l
Order No. 230 80

15.3020 LT10
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Bohrstangenhalter Boring bar holder Porte barre d’alesage
58

Bestell Nr d

Order No.

19.3032 LT10

32

Weitere ¢ auf Anfrage.

Other @ on request. 9
Autres @ sur demande. \n
l o
=)
[]
Reduzierbuchsen siehe unten. l
Reducing sleeves see below.
X ] 1
i
|
70
Kombihalter Combiholder Porte-outil combiné
fur Haupt- und Gegenspindel for main and subspindle pour broche et contre broche
60 60 60
Bestell Nr d
Qrder No. ‘
17.3032 LT10 32 L &
Weitere ¢ auf Anfrage. —t
Other o on request.
Autres g sur demande.
58 | &
o
o T =" g |
R T3 J
bl | le] |
| | |
Bestell Nr d
Order No. |
28.3206G200 06
28.3208G200 08 I
28.3210G200 10
28.3212G200 12
28.3216G200 16
28.3220G200 20
28.3225G200 25 40
28.3225.4G200 254 (1") 62
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Abstechhalter infeed toolholder Support de plongée
héhenverstellbar height adjustable hauteur reglable
100
(89)
SH
35 54
- ~_
L e Pty I N
e ——— OF S
] | ¢ ] | T c.\l | I ]
: N o :
<
Bestell Nr — g
Order No. SH = I
32.3026 LT10 26 spiegelbildiich %
i inversed — I
- wie gezeichnet
323026 LT1I0UK 26 as shown %
spiegelbildlich i £
32.3032LT10 32 inversed i
" wie gezeichnet 35
32.3032 LT10 UK 32 as shown 230
Plandrehhalter Facing toolholder Radial porte-outil
carré
77 =
45
70 . 34
23 23 h
s 1
T N
1 4
|
4 i
I
© | % -
=] ] o
I [
3 ! ©
1 <
I
I
1
| .E) ! é
Bestell Nr h '
Order No. :
1 5.3020 LT10 20 ]
5.3025 G300 25 35 .

6.32
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Axial Boht- Axial drilling and Téte de percage et
und Fréaskopf milling head fraisage

d

930 _

il 30 o
_ 62 . 68
. L1 _
Innere Kithimittelzufuhr; Zusatz IK an Bestellnummer anfligen Auch als y-verstellbar vertligbar
Central cooling supply; Please add IK behind order no. Also as y-axis adjustable available
Bestell Nr i L d Mo T oax Schiilsselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. 1 [1/min] [N"m] Wrench-set Collet (see 1.27)
40.3025 LT10 1:1 77 42 6000 25 RD/ER 25 430E / *ET1-25 (2-16)
40.3032 LT10 1:1 90 50 6000 25 RD/ER 32 470E (3-20)
MaBe auf Anfrage
40.3016 LT10/13 1:3 85 44 18000 RD/ER 16 426E (1-10)
40.3016 LT10/15 1:5 93 22 25000 RD/ER 16 426E (1-10)
Axial Bohr- Axial drilling and Téte de percage et
und Friiskopf milling head fraisage
[
— 9]
S
N ] in |
3 S [
- 5 — L
“E vl i 1
i
X;
X,
Innere Kilhimittelzufuhr; Zusatz IK an Bestellnummer anfligen Weldon/Whistle Notch auf Anfrage.
Central cooling supply; Please add IK behind order no. Welidon/Whistle Notch on request.
Weldon/Whistle Notch sur demande.
Bestell Nr X x d i - T o Schilisselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. ! 2 1 1 [Nmj Wrench-set Collet (see 1.27)
50.3016 LT10 RA 71 80 40 12 288 LS 16/HS40 RD/ER 16 426E (1-10)
50.3025 LT10 R/2 85 97 48 21 3375 40 LS 25/HS48 RD/ER 25 430E /*ET1-25 (2-16)
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Axial Bohr- Axial drilling and Téte de percage et
und Fréaskopf milling head fraisage
73
) ity S
; P T =
) ’ P
] = T
LA . o)
olo] T L = 1= @
\ \ . i 8
¥
i
15
25 5
L
Innere Kihimittelzufuhr; Zusatz IK an Bestellnummer anfiigen
Central cooling supply; Please add IK behind order no.
Bestell Nr : n T .
Order No. . 5 %, ' (/] N d
40.3008WN LT10 32 8 42 11 6000 25 8
40.3010WN LT10 39 10 42 1:1 6000 25 10
40.3012WN LT10 44 12 42 1:1 6000 25 12
40.3014WN LT10 45 14 42 1:1 6000 25 14
40.3016WN LT10 47 16 48 1:1 6000 25 16
Axial Fraskopf Axial milling head Téte de fraisage axial

.. 230

®

Bestell Nr n, T
Order No. I [1/ma|xn] [Nnm] \ | /

42.3000 LT10 11 6000 25 !

58
62 66
X
M—

Bestell Nr —j
Order No. d X .

¥
501.0507 13 24 | 7\

, %
501.0510 16 29 g _g__ 1
501.0520 22 31 i 7 T
501.0530 27 33 — j
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Radial Bohr- Radial drilling Téte de percage
und Fraskopf and milling head et fraisage radial
64
!
St
t
<
=
e
) =)
X
110
Ausfiihrung R Ausfiihrung L s
wie gezeichnet spiegelbildlich ggzggsg?:;;?: :&enf;:gf,
right hand design as shown left hand design reversed P 9 "
a droite suivant croquis a gauche inversé

innere Kihlmittelzufuhr; Zusatz IK an Bestellnummer anfligen
Central cooling supply; Please add IK behind order no.

Bestell Nr i X M L L ax d Schlisselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min} i 2 {Nm] Wrench-set Collet (see 1.27)
60.3025 LT10R 1:1 85 6000 28 63 25 42 225/HS40 RD/ER 25 430E (2-16) / *ET1-25
60.3025 LT10 L 1:1 85 6000 28 63 25 42 225/HS40 RD/ER 25 430E (2-16) / *ET1-25
60.3025 LT10 R/2 21 85 6000 28 63 25 42 225/HS40 RD/ER 25 430E (2-16)/*ET1-25
60.3025 LT10 L2 21 85 4000 28 63 25 42 225/HS40 RD/ER 25 430E (2-16)/ *ET1-25
60.3020 LT10 R/ 1:2 85 12000 27 62 16 35 GS30/HS40 RD/ER 20 428E (2-13) / *ET1-20
60.3020 LT10 L/ 1:2 85 12000 27 62 16 35 GS30/HS40 RD/ER 20 428E (2-13) / *ET1-20
60.3016 LT10 R/13 1:3 85 18000 25 75 6 32 216/HS832 RD/ER 16 426E (1-10)
60.3016 LT10 R/15 1:5 Mafe auf Anfrage. / Dimensions on request.

60.3025L LT10 R 11 95 6000 28 63 25 42 225/HS40 RD/ER 25 430E (2-16) / *ET1-25
60.3025L LT10 L 1:1 95 6000 28 63 25 42 225/HS40 RD/ER 25 430E (2-16)/ *ET1-25
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Radial Bohr- Radial drilling and Téte de percage
und Fréskopf milling head et fraisage radial

< -~ —
©;
| Ie)
| 3
@ I
210
342
l X
Bestell Nr i X N T
Order No. {1/min] INm)
60.3016WN LT10 R 11 85 6000 25
60.3016WN LT10 L 1:1 85 6000 25 Ausfithrung R Aqsfﬁhryng L
60.3016WN LT10R2__ 2:1 85 4000 32 wie gezeichnet spiegelbildiich
- right hand design as shown left hand design reversed
60.3016WN LTTO L/2 21 85 4000 32 a droite suivant croquis a gauche inversé
60.3016WNL LT10 R 1:1 95 6000 25
60.3016WNL LT10 L 1:1 95 6000 25
60.3016WNL LT10 R/2 2:1 95 4000 32 Innere Kiihimittelzufuhr; Zusatz IK an Bestellnummer anfiigen
60.3016WNL LT10 L/2 51 95 2000 32 Central cooling supply; Please add IK behind order no.
Radial Fraskopf Radial milling head Téte de fraisage radial
64
// ! \\ AN l Z i
- -+ it
& &
0 |
{3}
E N | :
fl ] a——1
1 i
|
l'"']"'! X
i il
i ;
|
L : e xW : 1
i 1) i
i Eji i
R
Einsétze siehe Seite 6.35.2. FEEET TS Rechts wie gezeichnet / links spiegelbildlich
Liil i ;
Inserts see page 6.35.2. Right hand as shown / left hand reversed
Bestell Nr : (. T . Bestell Nr . n. T
Order No. i X M INm Order No. i X A INWY
62.3000 LT10 R 1:1 85 6000 25 62.3000L LT10R 1:1 95 6000 25
62.3000 LT10 L 1:1 85 6000 25 62.3000L LT10 L 1:1 95 6000 25
62.3000 LT10 R/2 2:1 85 4000 32 62.3000L LT10 R/2 2:1 95 4000 32
62.3000 LT10 L/2 2:1 85 4000 32 62.3000L LT10 L2 2:1 95 4000 32
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Schwenkkopf Swivel level Téte pivotante
+105° +105° +105°
79 64
et
I —
- | -
‘\.‘\ x !ﬂ-;!_.-" 70/
7 1) I S
N7 AN :
&3 = /
\? U [ ]
Q -1 b i mliies sl §<¢/\ f
| e
i S
| i
/
|
230
Bestell Nr ; n, T Spannzangen siehe Seite
Order No. ' X, X, X, d [1/fin] N o
63.3016 LT10/1 12 25 102 53 32 12000 8 RD/ER 16 426E (1-10)
63.3016L LT10/1 1:2 25 134 85 32 12000 8 RD/ER 16 426E (1-10)
63.3020 LT10 1:1 26 117 60 35 6000 16 RD/ER 20 428E (2-13)
63.3020L LT10 1:1 26 142 85 35 6000 16 RD/ER 20 428E (2-13)
Scheibenfraskopf milling adaptor Téte de fraisage radial
118
80,5
37.5 75 8
max. 21
= -~
I max. 280 /1
L \ / \
444----F- »’ .

I

107
I

\
N4

I
109
85

®
(2
o

|
Fraswelle austauschbar. |
Milling spindle changeable. |

Bestell Nr i Fraswelle Moo T oo

Order No. ad [1/min] [l\i“m]

64.3016 LT10 311 16 2000 40 2 20
64.3022 LT10 3:1 22 2000 40
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Statische- und angetriebene Werkzeuge fiir
Okuma LT15/LT300 Maschinen
Static and driven tools for Okuma LT15/LT300 machines
Porte-oultils statiques et motorisés pour machines
Okuma LT15/LT300
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Precision meets Motion

Doppel-Drehhalter Turning tool holder Porte-outil
Fiir Haupt- und Gegenspindel For main an subspindle Pour broche et contre broche
96 92
48 25
| |

i}

|
T 1T
Tt
|
'y
|
=

|

T 1T
I
=
r

O e O

e

H‘I"AI F=—t L + __:‘
b ) - } )] I N __:__ﬂ:_:—__jﬁ T
f_ | _E_:_:jj!_ |'J Tll___—l R
| 1 ) )
|
Bestell Nr |
Order No. | ‘
15.4025 LT15 !
240
Spannzangenhalter Collet chuck Porte pince
100

86 240
|
I
I

PN
DD
|
I 1
1K
i
J-c
G

/
N

Spannzange / Collet
RD/ER 32 470E (3-20) I I

zum Gewindeschneiden / for tapping

ET 1-32 |
4 | .
S 2
Bestell Nr s L. L o
Order No. ]
Bearbeitung zur — —

31.4032 LT15R Gegenspindel i Y L
For subspindle q
Bearbeitung zur I
31.4032 LT15L Hauptspindel - !
For mainspindle §
Bearbeitung Haupt-
und Gegenspindel

I

I

! }
For main and sub- S.—::_'SI
spindle

70 63 38

31.4032 DLT15

|
L
|
250
ATt
11
i
] N
|
1
=< é
== |
1
n
250

6.40
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Bohrstangenhalter Boring bar holder Porte barre d’alesage
70
63 od
Bestell Nr d !_
Order No. | @@ ) L [
19.4032 LT15 R 32 ! l @ ° FRe
[ ]
19.4032 LT15 L 32 | s i |li -_Cf
19.4040 LT15 R 40 ) J ! |1|_ —~| é =
19.4040 LT15 L 40 N N WO o o i | :
I o 'c:_ \ :
| 4 _ . i
I
R wie gezeichnet / as shown ~ _A=-——- T———-I ————————— By
L spiegelbildlich / reversed
1
Weitere o auf Anfrage Y ] ALY r N
Other @ on request ! 'LI:-:E}_ | —EE__:__:— i ' &
Autres ¢ sur demande Lo , L il . "
=+ | <D —F &
I
86
l ﬁ
I
240
Kombihalter Combiholder Porte-outil combiné
und Aufnahmehiilsen and adaptor sleeve et douille de reduction
Fiir Haupt- und Gegenspindel For main and subspindle Pour broche and contre broche
70
Bestell Nr d 100 od
Order No.
17.4032 LT15 32 = —
17.4040 LT15 40 ~ 5z &w . :l_.
Weitere o auf Anfrage ‘_@_ - n - —@—— |
Other @ on request |
Autres o sur demande ; ___________ PP S ;
- _":Y;‘:"_—““ _:q-_ -
| B
63 8T I T
58 1 | - ! ! e 0
| | i ¥ 8
[N
Ly | 4 R
o 14 Q| (R
ERfE=neT Tl
I I T A § I R
=== | : | : === -
- . H—]L—H = =EE
Bestell Nr d I | iy
Order No. ——
28.3206 G200 06
28.3208 G200 08
28.3210 G200 10
28.3212 G200 12
28.3216 G200 16
28.3220 G200 20 f
28.3225 G200 25 !
28.3225.4 G200 25,4 (1") 240
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Abstechhalter Infeed toolholder Support de plongé
80.5 79,9
38 29
15
| 25 |
'I' i T
Pl P
R s e S R N N
‘";1.'*1'"" | EEET L B ===
. nh I
Wechselhalter 32.412 SH 32 H | 8 H | 8 H | 8
siehe Seite 1.11 CALI i
Adaptor 32.412 SH 32 *f" | "f" Y 4
see page 1.11 - b L 1
______________________ -- o}
______________ L' .
Bestell Nr Er- ) -':r | E.f..!.-.i
Order No. I L —— I -
32.4032 LT15 !
1
; |
|
31,9
L o40

Vierkant Turning tool Radial-Porte-outil
Queraufnahme radial carré
98
76 85
42,5
N
1THE P e
// \\
e
i L I N,
! /ll =~ N\ <
9 | o VAN / Vi A\\ \
1 _az_ _ I | { 1 \
. L
To)
C\l | \ \
Q- NP
T T —— -1 - N 7
/ /
K - W
|
Bestell Nr
Order No.
wie gezeichnet
5.4025 G300 as shown
suivant croquis
spiegelbildlich
6.4025 G300 reversed
inversé

mit doppelverzahntem DIN-Schaft
5.4025 G300 RL with doubletoothed DIN shaft
universelle pour broche et contre-broche
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Axial Bohr- Axial drilling and Téte de percage et
und Fraskopf milling head fraisage

/T\ =y
&

—_4 — <

N~

od

|

|

,

1
240

76
X

Innere Kuhlmittelzufuhr; Zusatz IK an Bestellnummer anfiigen

Central cooling supply; Please add IK behind order no.
Bestell Nr i X d N Trax  SChlUsselsatz  Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] [Nmy] Wrench-set Collet (see 1.27)
40.4025 LT15 11 80 42 5000 25 225/HS45 RD/ER 25 430E (2-16)
40.4032 LT15 1:1 82 50 5000 50 232/HS45 RD/ER 32 470E (3-20)
Axial Bohr- Axial drilling and Téte de percage et
und Friskopf milling head fraisage

|
1 =~

|

I
94
od

|

|

|

|

|
240

76

105

Innere Kuhlmittelzufuhr; Zusatz IK an Bestellnummer anfiigen
Central cooling supply; Please add IK behind order no.

Bestell Nr i d LT
Order No. [1/min] [Nm]

40.4016 WN LT15 1:1 16 5000 25
40.4020 WN LT15 1:1 20 5000 50

6.43
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Radial Bohr- Radial drilling Téte de percage
und Fraskopf and milling head et fraisage radial

| 1?}1

Innere Kihimittelzufuhr;

Zusatz IK an Bestellnummer anfugen
Central cooling supply;

Please add IK behind order no.

R wie gezeichnet / as shown ] A
L spiegelbildlich / reversed } I |
RL  mit doppelverzahntem == N I
DIN-Schaft (Patent Traub) ' _L .
with doubletoothed DIN shaft f
(Patent Traub) ox a8 %
76
Bestell Nr 7 i d Mo~ Ve Schlisselsatz  Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] [N“mx] Wrench-set Collet (see 1.27)
60.4020 LT15/1L 62 1:2 35 10000 10 GS20/HS40 RD/ER 20 4285R (2-13)
60.4020 LT15/1R 62 1:2 35 10000 10 GS20/HS40 RD/ER 20 4285R (2-13)
60.4020 LT15/1RL 62 1:2 35 10000 10 GS20/HS40 RD/ER 20 4285R (2-13)
60.4025 LT15/L 77 1:1 42 5000 25 225/HS45 RD/ER 25 430E (2-16)
60.4025 LT15/R 77 1:1 42 5000 25 225/HS45 RD/ER 25 430E (2-16)
60.4025 LT15/RL 77 1:1 42 5000 25 225/HS45 RD/ER 25 430E (2-16)
60.4032 LT15/L 82 1:1 50 5000 50 232/HS45 RD/ER 32 470E (3-20)
60.4032 LT15/R 82 1:1 50 5000 50 232/HS45 RD/ER 32 470E (3-20)
60.4032 LT15/RL 82 1:1 50 5000 50 232/HS45 RD/ER 32 470E (3-20)
60.4032 LT15L/2 82 2:1 50 3000 80 232/HS45 RD/ER 32 470E (3-20)
60.4032 LT15R/2 82 2:1 50 3000 80 232/HS45 RD/ER 32 470E (3-20)
60.4032 LT15RL/2 82 2:1 50 3000 80 232/HS45 RD/ER 32 470E (3-20)
Radial Bohr- Radial drilling and Téte de percage et
und Fraskopf milling head fraisage radial
} !
[ T [
—
|
| I B [=,
| 3
|
|
I m
@ |
- 2
T
od
76 38 20
Bestell Nr . M o T
Order No. : d [1/ma|n] [Nnmy]
60.4016 WN LT15 L 1:1 16 5000 25
60.4016 WN LT15 R 1:1 16 5000 25
60.4016 WN LT15 RL 1:1 16 5000 25
sodoz0 WNITIsL 11 20 o0 0 o P
60.4020 WN LT15 R 11 20 5000 50 g Suppl; :
60.4020 WN LT15 RL 1:1 20 5000 50 R . ichnet / h
- wie gezeichnet / as shown
60.4020 WN LT15 L/2 2:1 20 3000 80 L spiegelbildlich / reversed
60.4020 WN LT15 R/2 2:1 20 3000 80 RL  mit doppelverzahntem DIN-Schaft (Patent Traub)
60.4020 WN LT15 RL2  2:1 20 3000 80 with doubletoothed DIN shaft (Patent Traub)
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Statische- und angetriebene Werkzeuge fiir Okuma
LB2000 / LB3000 Maschinen
Static and driven tools for Okuma LB2000 / LB3000 machines
Porte-oultils statiques et motorisés pour machines
Okuma LB2000 / LB3000
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Aul3endrehhalter OD-holder
]
\_ILE
N =]
> 3
©
L
-3
=
Nr./No.
4.BMT25LB2000
Doppel-Aul3endrehhalter Double OD-holder

16

415

N
. = O | ©

@60

W
1@
S
©
@)
©
;

o T
F @\\\ ///7@ 25
= . © O |

Nr./No.
15.BMT25LB2000

6.50.1
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Plandrehhalter Facing holder

%
50
415
25
25
415

-—a0

10

1 45

|
|
L ol | B
> | @ ©
= \
2L % ® e | n
1 ‘ ] | yZNYZS) |
\Uﬂ\ ‘ 'M ‘I—\JKJ i‘ 0
@60
Nr./No.

8.BMT25LB2000

Kombihalter Combi holder

35
0
35

124

90

v
©
o
°
®
&
2!

75

25

|
‘
| |
I I
) )
| |
i i
| | | 0
|
35
;
0 0
o v
R R

0
S~

415

Nr./No. Reduzierhilsen / Reducing sleeves
17.BMT40LB2000
28.4032S @32 28.4012S @12
28.4025S @25 28.4010S @10
28.4020S @20 28.4008S @8
28.4016S @16

6.50.2 andere @ auf Anfrage / other @ on request
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Axial Bohr- und Fraskopf Axial drilling and milling head
[ : 50
= O
R 26
)
sgg L1t R o
> S
i - ——- R 26
| = =4k
L] k
£
Nr. / No. i Nmax Tmax IK = Innenkuhlung

IK = internal cooling
40.6032LB2000BMTIM  1:1 6000 1/min 50 Nm

40.6032LB2000BMTIKIM 1:1 6000 1/min 50 Nm

Axial Bohr- und Fraskopf Axial drilling and milling head

50

O
|

(341
@65

I
N
@60

Varia vz./

off 11 ™ :
EWS-Varia
Nr. / No. i Nmax Tmax IK = _Innenki]hlun_g
- IK = internal cooling
40.60v4LB2000BMT 1:1 6000 1/min 50 Nm

40.60v4LB2000BMTIK 1:1 6000 1/min 50 Nm

6.50.3
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Axial Bohr- und Fraskopf Axial drilling and milling head

59

[ ]
g oalel H-— WAt +H-F8
>N A
M16 (ZX)/ 17 ‘:g
Weldon / Whistle Notch
Nr. / No. i Nmax Tmax IK'= Innenkuhlung

- IK = internal cooling
40.6025WNLB2000BMT  1:1 6000 1/min 50 Nm

40.6025WNLB2000BMTIK 1:1 6000 1/min 50 Nm

andere @ auf Anfrage / other @ on request

Axial Fraskopf Axial milling head

[ ]
gd ot {3
S — )
/ L]
Nr. / No. [ Nmax Tmax

42.6022KRLB2000BMT 22 1:1 4000 1/min 50 Nm

andere @ auf Anfrage / other @ on request

6.50.4



Precision meets Motion EWS
Tool Technologies

Radial Bohr- und FralRkopf Radial drilling and milling head

38

36,5
215
215
36,5

107
0
0
— 49
/_ll'
4 @—00
138
—Li9

&
=

Js
1§

N~

55

min. 72,5
max 73,67'—/

IK = Innenkihlung

Nr. / No. I Nmax Tmax IK = internal cooling

60.6032LB2000BMTIM 1:1 6000 1/min 50 Nm
60.6032LB2000BMTIKIM 1:1 6000 1/min 50 Nm

Radial Bohr- und Fraskopf Radial drilling and milling head
‘ - ‘
min. 81 ]r—h
— ]
] ‘ S
I e | D
2 2 A\ ‘
|
4 T3-3 |
,,,,,, ) o % 1 NE
B 7 ‘
= & | D
— [ 1
: l ] 1
ma”)‘(lnﬁgﬁ*%/ %
@39
Nr. / No. i Nmax Tmax doppelseitig / double

60.6032DLB2000BMTIM 1:1 6000 1/min 50 Nm

6.50.5
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Radial Bohr- und Fraskopf

Radial drilling and milling head

107

53

38
36,5
215
215
36,5
38
49

39

min. 83,5
max. 87-

Nr. / No. i Nmax Tmax

60.6032LB2000BMTI1 1:2 10000 1/min 25 Nm

60.6032LB2000BMTIKI1 ~ 1:2 10000 1/min 25 Nm

T 7
50 :
N | N
i O e
2 2% L\: ) !
\
. 1 &1
NV
|
A i INY
wi{{l i j
|
B L 7 IT) )

L0 J
X~
@62

IK = Innenkihlung
IK = internal cooling

Radial Bohr- und Fraskopf

Radial drilling and milling head

6.50.6

107

36,5
36,5

n n
o i i =
- & o I

49
49

A
&)

e

o

N

e

min. 1015
max. 105~

Nr. / No. i Nmax Tmax
60.6040LB2000BMTI2 2:1 3000 1/min 80 Nm
60.6040LB2000BMTIKI2 2:1 3000 1/min 80 Nm

f
-
|
i
|
|
i
i
|
i

IK = Innenkthlung
IK = internal cooling



Precision meets Motion EWS
Tool Technologies

Radial Bohr- und Fraskopf Radial drilling and milling head

108
70
215
36,5
30

0

30
36,5
49

3,5
|
2 N\ A (7 S\
I | [ —
3 : ***| ****** 39 : \’ :i
‘ @ T - 2% N | A\
| i ~
\
° — B == o |
‘ \
|
S o g -
i — ﬂ*|> 39 g\/ j j
S = I ] , ‘ :
| 3 T ®)
2,5
M i
EWS-Varia V&
@65
@70
Varia 4
Nr. / No. i= Nmax Tmax IK = Innenkiihlung
- IK = internal cooling
60.60v4LB2000BMT 11 6000 1/min 50 Nm

60.60vV4LB2000BMTIK 11 6000 1/min 50 Nm
60.60vV4LB2000BMTI1 1:2 10000 1/min 25 Nm
60.60V4LB2000BMTIKI1T  1:2 10000 1/min 25 Nm
60.60vV4LB2000BMTI2 2:1 3000 1/min 80 Nm
60.60V4LB2000BMTIKI2  2:1 3000 /min 80 Nm

6.50.7
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Tool Technologies

Radial Bohr- und Fraskopf Radial drilling and milling head
py \\
= i
: S - e |
=] 8 3
i ~
SE= - Ny
L 4 s
R e

Ne
f——
=
!

%

Varia 4
doppelseitia/ double

k3
>
>

Nr. / No. i Nmax Tmax
60.60V4DLB2000BMT 1:1 6000 1/min 50 Nm

Radial Bohr- und Fraskopf Radial drilling and milling head

/] 36,5
215
215
36,5

138
49

107
10
— 49

38

53
i
39 i

=

A

54

62 :

ﬁ]
87

M4 (2x)

IK = Innenkihlung
IK = internal cooling

andere @ auf Anfrage / other @ on request

Nr. / No. i Nmax Tmax
60.6020WNLB2000BMT 1:1 6000 1/min 50 Nm andere Ubersetzungen auf Anfrage /
60.6020WNLB2000BMTIK 1:1 6000 1/min 50 Nm other ratios on request

6.50.8
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Tool Technologies

Radial Fraskopf Radial milling head
5 ‘ = : 7
| !
i B i 3 i i i
e N eS| -
! ‘
L I A 2 I
i g |
i !
1 - == JFF 2 26 } ‘\Y
= 7 | j
i ] 50 ‘
o ol —L ] |
725 0 | 0 = L 0 3 0 J
@ H 0
‘ !
93,5 i
ImEEE) 17
@21
@58
Nr. / No i Nmax Trmax Andere Frasdorn @ auf Anfrage /
. . - Other milling arbor @ on request
62.6027LB2000BMT 1:1 6000 1/min 50 Nm
Schwenkkopf Swivel head

. AT TeEe O
”‘*—\:ﬁ gg S e %QJ :
/ AL
CERE!SC « TR e = OIS
T : pulryeaPi =
B O e [T
L | l ]

912

max. 118,5
min. 115

Nr. / No. i Nmax Tmax
63.6020LB2000BMT 1:1 6000 1/min 20 Nm

6.50.9
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Tool Technologies

Verzahnungsfraseinrichtung Gear hobber

z(5:1)

108

b
I8N
°

AL

Fraeserwel lle austauschbar
Spindle removable

Nr. / No. i Nmax Tmax
64.6027LB2000BMTI2TKWZ65MB75 2:1 3000 1/min 40 Nm

6.50.10
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Tool Technologies

Scheibenfraskopf Saw milling head

z(5:1)

108

- 1\51—

I
D
9

—i—
7\
<

O
o (L
N

Al
~O

.8
F‘:T

=
\i

A
gl

Nr. / No. i Nmax Tmax
64.6027LB2000BMTI2Z65MB75 2:1 3000 1/min 40 Nm

Andere Frasdorn @ auf Anfrage / Other milling arbor @ on request

6.50.11
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Precision meets Motion

-

Statische Werkzeuge fiir Mori Seiki Maschinen SL200,SL250
(12 Stationen)
Static tools for Mori Seiki machines SL200, SL250 (12 stations)
Porte-outils statiques pour machines Mori Seiki SL200, SL250 (12 stations)
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Tool Technologies




Precision meets Motion EWS
Tool Technologies

Bohrstangenhalter Boring bar holder Porte barre d'alesage

Mori Seiki SL200 - 200S - 250 - 250S (12 Stationen)

Standard
Al L —
Bestell Nr. Y7 {\Ei} X Nl /D S\
Order No. d1 4] 1 \
] — I I
19.BMT20SL200 20 L—— —t—r
ar S o < =9 __ YT
19.BMT25SL200 25 % (Y N\ N - i\ ==_7" FL-
19.BMT32SL200 32 - \_/ o A
] ~
19.BMT40SL200 40 — == —1@}? T 7 - )
19.BMT45SL200 45 o Lil i g i s it
19.BMT50SL200 50 ] 85 38
O
90
76
fur Innen- und AufRenkihlung
for internal- and external cooling 106
Doppelt / double o
— (T
Bestell Nr. . @ ' @, H ==
[T T I
Order No. d : : - _"\ ! L
| ol TREO T«
19.BMT32DSL200 32 | | g ' W S
: : 5= 3:\34:[_ ]
O 0 O B l -
E— QQ%M HE
- lI?'_._.__ _| : 1
Lﬁl | ! | Y I @ +
- 1
[
20 35 . 2
fur Innen- und AufRenkihlung & I#
for internal- and external cooling 90 -
106
Geschlitzt / slitted 3
Bestell Nr. o /I, \#Q}/ Lo [ FAF==2
Order No. d1 —1 "~ —
1 / \
19.BMT25SL200S01 25 7~ A A 5 —~_a1 =
\ X A N\ =\ L
19.BMT32SL200S01 32 i \/ | 5
~
) &N H 1] ; —_—_’_—_—‘ﬁ%\—r
I I e
85 . 38
90
76
106

6.72.1
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Tool Technologies

Drehhalter Turning toolholder Porte outil

Mori Seiki SL200 - 200S - 250 - 250S (12 Stationen)

20, 35
Standard | O\ W/ \ - AT | S
\ H 1=y
Bestell Nr. v I ‘ @ /
I 2 J ® DA, - ]
Order No. oo L EA AT T 4, | YL
1d el A ] [eeF
1.BMT25SL200S & ! ‘ ‘ \
| b IS8
| e
fur Recht- und Linkslauf
for right- and left rotating direction 45 8 90
20 35
Kurze Ausfiihrung - i =
Short version - N Himi ANl
| Ll J
Bestell Nr. 0 @ | ® - —
Order No. . 4’_- i ™ L
7/ I
5 o RN S B o) R B IR [N S . |
1.BMT25KSL200 — \ | |
[ig] \H__ L_J
i il
' 155
i - - i L
B—
fur Recht- und Linkslauf T T T
for right- and left rotating direction 85 6 60
Plandrehhalter Facing toolholder Radial porte outil
carré
Standard
55
Bestell Nr. 20 35 30
Order No.
= T 4 —
5.BMT25SL200 @—@— TP i
L ol
2 ) "
i -
g e & T —.3
I! I : I
O+
- - 4 - _—— g
- L

fur Recht- und Linkslauf 85
for right- and left rotating direction

6.72.2
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Tool Technologies

Abstechhalter Infeed toolholder Porte outil de plonaée
hohenverstellbar height adjustable hauteur reglable

Mori Seiki SL200 - 200S - 250 - 250S (12 Stationen)

fiir Rechts u. Linkslauf - ”
for right and left rotating direction
&® F==
Bestell Nr. é% k% r———
Order No. I\ -
- . SRR ARA)|
. . . 1 N T 1T T T8
32.BMT32SL200UK SH32 Rechtslauf (wie abgebildet) X 20 3 T
| oS
32.BMT32SL200 SH32 Linkslauf (ohne Abb.) _!/ S '
& ! 66.3
70
SH3Z — 83

weitere Werkzeuge und Zubehor auf Anfrage

(z.B. Modularsystem EWS-Varia, Capto, ABS, HSK usw.)

more tools and equipment on request

(for example modular system EWS-Varia, Capto, ABS, HSK aso.)

6.72.3
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Precision meets Motion

Statische und angetriebene Werkzeuge fiir Mori Seiki Maschinen
SL200(S)MC,SL250(S)MC (12 Stationen)
Static and driven tools for Mori Seiki machines
SL200(S)MC, SL250(S)MC (12 stations)
Porte-oultils statiques et motorisés pour machines
Mori Seiki SL200(S)MC, SL250(S)MC (12 stations)
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Precision meets Motion EWS
Tool Technologies

Bohrstangenhalter Boring bar holder Porte barre d'alesage

Meori Seiki SL200MC - 200SMC - 250MC - 2505MC (12 Stationen)

Standard
Bastall Nr. 1 J,—‘:_‘ __"'__@“
Order Mo, dl {_-E h
19, BMT208L200 20 o i e
19, BMT268L200 25 - 4 4 ----E -~ a1 :_ELI"
; H-
19.BMT325L200 32__ & |= II : I al®
= T
19.BMT405L200 40 " __ﬁé_-:;: : i
18, BMTA55L200 45 A o B o, o oo e i il M I
19 BMT50SL200 50 | 85 =
w3
L Th
106

Doppelt [/ double
—— -@-’H@mﬁ-
Order Mo, d ek . 5 s,
'I' | m ) e A}
19 BMT3205L200 32 T £ 4 G
32
19 BMT32DASL200 a2 {t} | {3} | e} :fi I f.l
zuniickgeselr - offset B '_'_'I _____ _@_ =
{nicht gezeichneal - undrasm) B | pmmerpe cmas gy El SN 1
atfr_-ﬂl_ﬂ'l-___!l_l | T + .@ i
-_2-“' 33 s zls
filbr Innen- und Aulenkihiung = L'—EE_'_
for internal- and external cooling 0 7%
106

Geschilitzt | slitted

Bostell Nr. D -\]1_{ |' L
Order No. d1 s 0 P o 3 oy
4
1 J
19.5”“5‘3'—3}0&{” EE @ H-‘ = e i
il [T w 0 = T ey
19.BMTIZEL200501 az n - in
2 SRR _T#T- =
HEs=E=sm=rm
1 ]
I 85 4
far Innan- und AuBenkiihleng o
for intermnalk- and axternal coaling 30 16
106

6.73.1
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Tool Technologies

Bohrstangenhalter Boring bar holder Porte barre d'alesage

Mori Seiki SL200MC - 200SMC - 250MC - 250SMC (12 Stationen)

lange Ausfiihrung / : %}’r _(:::3_,__. /J{& i & |
long version ‘ e P |
Bestell Nr. e R L | # | of®
Order No. 1 i - Ere——— { | b _ﬁ‘ I
19.BMT40LSL200 40 1 2 o1
w | 3B 25
18.BMTSOLSL200 40 = = 76 =
. i)
tor inman- und Aulankihieng
far intarmal- and exdamal cooling
Drehhalter Turning toolholder Porte outil

Standard

Bestall MHr.
Ordar Mo,

1.BMT25SL200

fiar Rechi- und Linksiaud
for right- and laft rotating direction

Doppelt / double —=
1 | "

Bestall Nr. !@@ O e ! B

Order No | I N

] - 1 ﬁ‘ -
15.BMTZ55L200 o ] | B R S I ] | jr:

g5

fir Recht- und Linkslauf
for right- and beft rotating direction

7
s
i

[
i

141

6.73.2
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Drehhalter

Turning toolholder

Porte outil

Mori Seiki SL200MC - 200SMC - 250MC - 250SMC (12 Stationen)

Kurze Ausfithrung
Short version

Bastell Nr.
Owchar Mao.

1.BMT25KSL200

105

for Recht- und Linkslauf

for right- and left rotating direction

._T_.
oo

e
iy
=

FiL-)

25

25
1
|
oL

=11

BS
20 a5
Lange Ausfiihrung N— ’
long version :|§ |: |§ e
= :i: | | | ; =
sdall Wr § u
Order No.
5 BMTZELSL200 | | SRR IR
|& 4|8 ildfd
1 ] I
for Recht- und Linkslauf 83
far right- and lef rotating directian 160

i 1]
{c3
|4

=T
]

Abstechhalter Infeed toolholder Porte outil de plongée
héhenverstellbar height adjustable hauteur reglable
W5
-

fiir Rechts u. Linkslauf
for riaht and left rotating direction

*fior Recht- und Linkskaul
for right- and lefl rotating dinection
Order Mo,

32.BMT325L2000K SH32 Rechtslauf (wie abgebiidet)

32 BMTI25L200 SH32 Linkalasd

)

&

J]L.—I_-_I

L

n

11
mz
TH
L 1
=

6.73.3
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Axial Bohr- Axial drilling and Téte de percage et
und Fraskopf milling head fraisage

Mori Seiki SL200MC - 200SMC - 250MC - 2505MC (12 Stationen)

LiCi F gL e ]

Bastall Mr.
Ordar Mo,
40.32325L200BMT it ext. Kiihlung / ot _IIB
with et Soodmnt T
40.32325L2008MTIK  mit ext. u. int. Kihlung / a2 s Aoy sam Lo
with ext. and int. coolant & 1 & » n
1 e et = &
| °
1
it =
= @
Radial Bohr- Radial drilling and Téte de percage et
und Fraskopf milling head fraisage radial
—" g 11
Bestel Mr. kL
Qvdes No. = 2 zur Hautspindel
to the mainspindle

B0.32 32 SLI0BNT mil ext. Kithlung /

[
with ext. cootant o | 31;1 |

BOAZA2SL200BMTIK  mit ext. w. int. Kihiung / L iy

with ext. and int. coolant |
|
I

I ) | il

(T 1]
- abidhi

ne
— T 51
Bastall Mr 5 Zur Gegenspindel
1 55
Ordar Mo. ER 32 [B3-284 1o e subspinde
| B it o

G0 Z2A2SLIZ00BMTL  mit ext. Kihlung /

|
o S

B0, 3ZIZSL200BMTLIK: mif ext, u, int. Kihklung /
with axt. and int. coolant

i1

_F}___BE

6.73.10
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Tool Technologies

Radial Bohr- Radial drilling and Téte de pergage et
und Friaskopf milling head fraisage radial

Mori Seiki SL200MC - 200SMC - 250MC - 250SMC (12 Stationen)

Doppelt [ double

Bastall Mr,
Cirder ko,

60 32320D5L200BMT

Bt Mr,
Cirdar No

G0.3F3ZKREL200BMT

Schwenkkopf Swivel level Téte pivotante
+105° *105° £105°

Bastedl Mr. Spzg  Winkel
Ordaer No i collet angle

63322551 2008MT 1:1 ER25 £105°
Wit gazeichne

B3 A2TESL200BMTS01 111 ER2E  +135% -80°
ohne Abbidung

63 32Z5SLZ00BMT 11 ER25 z105"
ohna Abbeldung

6.73.11
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Precision meets Motion

-

Statische und angetriebene Werkzeuge fiir Mori Seiki Maschinen
NL-1500/2000/2500/3000
Static and driven tools for Mori Seiki machines
NL-1500/2000/2500/3000
Porte-outils statiques et motorisés pour machines
NL-1500/2000/2500/3000
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Precision meets Motion

Tool Technologies
AuBRendrehhalter OD-holder
I1 h1 h2
O j O
\Rﬁ @
on| 0
I ™
2 {}@ N
42 42
S4 S&
i OJCI® s
Nr. / No. 1 12 b1 hi h2
4. BMT25NLX70 70 45 70 25 25
4.BMT254NLX70 70 45 70 254 254
4.BMT25NLX95 95 35 40 25 25
4.BMT25.4NLX95 95 35 40 254 254

6.78.1




Precision meets Motion

Tool Technologies

AuBendrehhalter OD-holder

! hy hy

b

95

©
5

41

@599
| -

47

e

o
A
1

Nr. / No. 1 12 b1 h1 h2
1.BMT25NLX70 70 45 70 25 25
1.BMT25.4NLX70 70 45 70 254 254
1.BMT25NLX95 95 35 38 25 25
4.BMT25.4NLX95 95 35 38 254 254

6.78.2
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Doppel - Double OD-holder
AuBendrehhalter

III
—
y S | 1

I

I o & I . .
il
| |
Nr. / No. b1 b2 b3 b4

15.BMT25NL 25 25 25 25
15.BMT25.4NL 254 254 254 254

6.78.3
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Plandrehhalter Facing holder

g | -

H
©
©

L-§ -

14
.03

e

By

et

i

Nr. / No. b1 b2
8.BMT25NL 25 25
8.BMT254NL 254 254

6.78.4
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Tool Technologies

Kombihalter Combi holder

Nr. / No. d1
17.BMT19.05NL 19,05
17.BMT20NL 20
17.BMT25NL 25
17.BMT25,4NL 25,4
17.BMT31.75NL 31,75
17.BMT32NL 32
17.BMT38.1NL 38,1
17.BMT40NL 40
17.BMT50NL 50
17.BMT50.8NL 50,8

6.78.5



Precision meets Motion

Kombihalter Combi holder

O00000

L)

L]

o8

Nr. / No. d1
17.BMT19.05DNL 19,05
17.BMT20DNL 20
17.BMT25DNL 25
17.BMT25.4DNL 25,4
17.BMT31.75DNL 31,75
17.BMT32DNL 32
17.BMT38.1DNL 38,1
17.BMT40DNL 40
17.BMT50DNL 50
17.BMT50.8DNL 50,8

6.78.6



Precision meets Motion

Doppel Double
Bohrstangenaufnahme boring bar holder

6L

dy

5

65 65

10

@590

08

Nr. / No. d1 d2
19.BMT31.75DNLX80X125 31,75 31,75
19.BMT32DNLX80X125 32 32

6.78.7



Precision meets Motion

Axial Axial
Bohr- und Fraskopf drilling and milling head

[J
L]

&5

]

W [V — —— e 3

il

Nr. / No. 11 12 ni n2

40.6032NL 90 93,5 6000 1/min 6000 1/min
40.6032NLIK 90 93,5 6000 1/min 6000 1/min
40.6032KRNL 90 93,5 4000 1/min 4000 1/min
40.6040NL 94,5 98 6000 1/min 6000 1/min
40.6040KRNL 94,5 98 4000 1/min 4000 1/min
40.6040KRNLIK 94,5 98 4000 1/min 4000 1/min

IK = Innere Kiihlung
IK = Internal cooling

6.79.1
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Axial

Bohr- und Fraskopf

EWS Varia

Axial

EWS Varia

drilling and milling head

n2 | n1
tort - i i
Nr. / No. 11 n1 n2
40.60V4NL 74,5 6000 1/min 6000 1/min
40.60V4NLIK 74,5 6000 1/min 6000 1/min

IK = Innere Kuhlung
IK = Internal cooling

©

o

54

Sk

85,2

6.79.2



Precision meets Motion

Radial Radial
Bohr- und Fraskopf drilling and milling head

U

n 7 @
|

e

Nr. / No. 11 12 I3  dl n1 n2
60.6032NL 855 116,5 120 50 6000 1/min 6000 1/min
60.6032NLIK 85,5 116,5 120 50 6000 1/min 6000 1/min
60.6032NLi1 855 1125 116 50 6000 1/min 12000 1/min
60.6032NLi1IK 94,5 1125 116 50 6000 1/min 12000 1/min
60.6032KRNL 85,5 116,5 120 50 4000 1/min 4000 1/min
60.6032KRNLIK 85,5 116,5 120 50 4000 1/min 4000 1/min
60.6040NL 85,5 118,5 120 63 6000 1/min 6000 1/min
60.6040NLIK 855 118,5 120 63 6000 1/min 6000 1/min
60.6040KRNL 85,5 1185 122 63 4000 1/min 4000 1/min
60.6040KRNLIK 855 118,56 122 63 4000 1/min 4000 1/min
60.6040NLIKi1 94,5 1145 118 63 6000 1/min 12000 1/min

IK = Innere Kiihlung
IK = Internal cooling

6.79.3
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Radial Radial

Bohr- und Fraskopf drilling and milling head

doppelseitig double side

P ﬁ ‘6}
||, Ll
| [ | = [ | [ |

&)

@

T
]
£

min, 11
max 120,5-/
@d,

Nr. / No. d1 n1 n2
60.6040DNL 63 6000 1/min 6000 1/min

6.79.4



Precision meets Motion

Radial Radial
Bohr- und Fraskopf drilling and milling head
EWS Varia EWS Varia

Nr. / No. 11 n1 n2
60.60V4NL 85,5 6000 1/min 6000 1/min
60.60V4NLIK 85,5 6000 1/min 6000 1/min
60.60V4NLi1 85,5 6000 1/min 12000 1/min
60.60V4ANLIKi1 94,5 6000 1/min 12000 1/min

IK = Innere Kiihlung
IK = Internal cooling

6.79.5
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Precision meets Motion

-

Statische und angetriebene Werkzeuge fiir Mori Seiki Maschinen
ZT1000/Z2T1500/MT1500
Static and driven tools for Mori Seiki machines
ZT1000/ZT1500/MT1500
Porte-outils statiques et motorisés pour machines
ZT1000/ZT1500/MT1500
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Precision meets Motion EWS
Tool Technologies

Kombihalter
Combiholder
Porte outil combine
E
=
fiir Innen- und Aullenkihlung 11
for mamal- and external cooling 12 I
Basiall Nr,
Order No. i ] h h2 11 2 Bl
17. 3085211000 25 a0 105.5 a5 0 B4
17. 3032 FT1000 32 a0 1055 35 T -1
17. 3025 ET 100X 65 25 §5 90,5 35 0 G4
17. 30827 T1000XE65 32 65 o5 35 0 B4
17.3025 47 T1000 5.4 a0 105.5 35 Ta Gd
17,3031, 75 T1000 31,75 a0 105.5 35 70 G4
173025 4L TT000XES 254 65 20,5 35 Fit] Gd
17.3031. 757 T10000X65 31.75 &5 0.5 35 T G4
Kombihalter
Combiholder
Porte outil combiné
=
b |
¥ b1
Bastell Nr. d h1 hZ i1 2 b1
Ordhir Mo
17. 302507 T 1000 25 a0 105.5 54 118 G4
17. 30320 T 1000 32 8 1055 59 118 G4
173037, 750 T 100 31.75 BO 105.5 59 118 B4

6.80.1



Precision meets Motion

230
Spannzangenaufnahme
collet chuck |
Porte pince |
= e ==
<
| | 2
Spannzangen-

N
aufnahme =
collettype \ @ ‘ j =2

|
| |
] B ‘ =
. | |
e e )
35 35
11 12 bl
Bestell Nr. h, h, l, l b, d,
31.3025ZT1000X65 65 90,5 70 70 64 42 RDJ/ER 25 430E (22-16)
31.3032ZT1000X65 65 90,5 80 80 64 50 RD/ER 32 470E (23-20)
31.3025DZT1000X65 65 90,5 70 70 64 42 RD/ER 25 430E (22-16)
31.3032DZT1000X65 65 90,5 80 80 64 50 RD/ER 32 470E (23-20)
31.3025ZT1000 80 105,5 70 70 64 42 RD/ER 25 430E (92-16)
31.3032ZT1000 80 105,5 80 80 64 50 RD/ER 32 470E (23-20)
31.3025DZT1000 80 105,5 70 70 64 42 RD/ER 25 430E (92-16)
31.3032DZT1000 80 105,5 80 80 64 50 RD/ER 32 470E (23-20)
. 230
Kombihalter |
: —
Combiholder |
Leiste umsetzbar
Porte outil combiné , , <
C T e |
J Cagto
f*'* * Aufnahme C5 {97
— ‘ =
R ©
-~ _< ‘7’77\\
|
T O :
27N | |
I ]
T ~ ¥
2 —®,
‘ \
11 12 bl
Werkzeugaufnahme
Bestell Nr. d h, h, I, I, b, tool adaptor
19.30C5ZT1000LIK C5 65 97 20 95,5 82 Capto C5
19.30C5ZT1000RIK C5 65 97 20 95,5 82 Capto C5
19.30C5ZT1000RLIK C5 65 97 20 95,5 82 Capto C5
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Tool Technologies

Vierkant- Multi purpose Radial-axial porte
Mehrfachaufnahme square tool holder outil carré universelle
41 0
T Tl
i | ijd 1t
| : '¢' _“-‘H'"“'- =) § : § Gl
| : .--*:'_'.'!_'_-3‘5.“& e P P 2
Y Iy ] o
Ll 5 o M. ™
] L)
i '“Jl;"‘ 1 1y r 1 i
il | — i
] T
23,
Bestall Nr., Stahlhdhe
Circior Mo BUETE
33020271000 VK 20
3.3019.05ZT1000 VK 19.05 (17}
Vierkant- Multi purpose Radial-axial porte
Mehrfachaufnahme square tool holder outil carré universelle
T = o 65 =
B .,%,. il g _ @l =
51 ﬂ | 1 Lv-irvvvvwvv— o I_,._"__-_-r__-_
EI | 1 E \‘-,‘_1 f.r:
! l I ‘+’| i | ¢- - 1 ]l o
AR | £li *
Y -

Bestell Nr. Stahlhohe
Oircher Moo SOunE

1. 30202 T1000 VH 20
1.3019.05ZT 1000 WK 1805 (17)
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Tool Technologies

Doppel- Double turning Porte outil
drehhalter toolholder double coté
70 41 65
|
n | n i I H i | g | E
E T i | 1
RIS L Lo Y ﬁ 1 _¢_ | '¢'
I I i ;iii
E | [ B ;"""1" \ |
[ —® feate ot
I o
ai . i I“ P | |- |
| 1 i = 1 na | w
= T
I 1 1 i
23,1, 47
Birstedl Mr. Siahlhthe
Orcler Mo SQUAn
15.3020ZT1000 VK 20
15.3018.05ZT1000 VK 15.05 (1)
Abstechhalter Infeed Toolholder Porte outil
hohenverstellbar hight adjustable plongée, reglable
g
5 nz.s .
1 r
rEi 1 =3
R R[]
5 ¢
r 2 : o I
_‘l "t S |
lft— & | |
i ! —'L_._%—@ e
Bestall Nr, Stahihdhe Bastell M. Stahihohe
Chrder o, sizn Ordar Na, size
32.3032ZT1000LUK SH 32 32.30262T1000LUK SH 26
32.30322 T1000L SH 32 32.30262 7T 1000L SH 26
32.3032ZT1000RUK SH 32 32.302621 1000RUK SH 26
32.3032ZT1000R SH 32 32.3026ZT1000R SH 26
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Tool Technologies

Vierkant- Turning tool- Radial porte
Queraufnahme holder radial outil carré
1
| i
Bestesll Mr, Stahihdhae i
Ordar Mo, Euﬂm . ﬂ
5 3020271000 VK 20 3 : :@I o
5.3019.052T1000 VI 18,05 (1) s ]
S 1
__L_q—__.. j
N

6.80.4



Precision meets Motion

Axial Bohr- Axial drilling and Téte de percage et
und Fréskopf milling head fraisage
X1
H ]
© b O
=) Fr
o | Jeg |l A AN =4 5
A (UL )
o E-
n o I
X2
Bestell Nr . n T
Order No. i [1/%%”] [Nmr?]x] x1 X2 bl d2 Werkzeugaufnahme
40.3025ZT1000 11 6000 25 73 65,5 70 62 RD/ER 25 430E (2-16)
40.3025ZT1000IK 1:1 6000 25 73 65,5 70 62 RD/ER 25 430E (2-16)
Axial Fraskopf Axial milling head Téte de fraisage
° 1 — 18
ISl
x1
Bestell Nr . n T
Order No. ' [Lmin] [N x1 x2 bl d
42.3013ZT1000 11 6000 25 73 65,5 70 13
42.3016ZT1000 11 6000 25 73 65,5 70 16
42.3022ZT1000 11 6000 25 73 65,5 70 22
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Radial Bohr- Radial drilling and Téte de percage et
und Fraskopf milling head fraisage radial

Spannzange
ER25
r 2R ‘ — S
I
\ ‘ / < + ™
} T B G
: T | | |
T e -
. Il , [ \
L o~
b £ 2
‘ RR7iaaNt
———————————— - Ho— — — Hf o< — % + ( \‘rl— —]

z2

x1 bl
x2
g?jé?l:\gr i [ﬂrr%afn] [-:-\‘mﬁ]y] x1 X2 z1 z2 z3 bl d2 Werkzeugaufnahme
60.3025Z2T1000L 11 6000 25 70 95 65 41 35 64 42 RD/ER 25 430E (2-16)
60.3025ZT1000R 11 6000 25 70 95 65 41 35 64 42 RD/ER 25 430E (2-16)
60.3025ZT1000LIK 11 6000 25 70 95 65 59,5 35 64 42 RD/ER 25 430E (2-16)
60.3025ZT1000RIL 11 6000 25 70 95 65 59,5 35 64 42 RD/ER 25 430E (2-16)
Radial Bohr- Radial drilling and Téte de percage et
und Fréaskopf milling head fraisage radial
o
4 + Y
. > &, <L
~h
o A
o 4\1?;5:;‘\
[ S I | __AINA- g ,4[/(}\‘(3);,
8 \ \\~L /N
‘ NS4
< ~ ~
s NNy
< || S
- R > £
/\\. H-E= 1
| Il
Spénnz. ]
ER25
d |
x1 bl
x2
g?jé?",\gr i [1r/]r'7111afn] [-:-\lmﬁﬁ x1 X2 z1 z2 z4 bl b2 d2 Werkzeugaufnahme
60.3025DZT1000 11 6000 25 70 95 65 65 35 35 64 42  RD/ER 25 430E (2-16)
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Radial Bohr- Radial drilling and Téte de percage et
” milling head i i
und Fraskopf g fraisage radial
|
Weldon / Whistle notch [ =" =
l |- ] L -
1 : |
—T_ |
™ L +
2 ﬂ”ﬁ
|
-©F e
IS | )
il
@ I
b1 x1
x2
Bestell Nr ) Mo T . Werkzeug-
Order No. ! [1/min] [I\inmy] x1 x2 z1 z2 z3 b d2 t aufnahme
60.3016WNZT1000L 1:1 6000 25 70 95 69 41 35 64 48 45 16
60.3016WNZT1000R 1:1 6000 25 70 95 69 41 35 64 48 45 16
60.3020WNZT1000L 101 6000 25 70 95 72 41 35 64 48 47 20
60.3020WNZT1000R 1:1 6000 25 70 95 72 41 35 64 48 47 20
60.3016WNZT1000LIK ~ 1:1 6000 25 70 95 69 59,5 35 64 48 45 16
60.3016WNZT1000RIK  1:1 6000 25 70 95 69 59,5 35 64 48 45 16
60.3020WNZT1000LIK  1:1 6000 25 70 95 72 59,5 35 64 48 47 20
60.3020WNZT1000RIK ~ 1:1 6000 25 70 95 72 59,5 35 64 48 47 20
Radial Fraskopf Radial milling head Tete de fraisage radial
d
|
Ll 10 11
s m [ 11
I ) | ) |
|
- - ] 7777777777 -
| L
| NI /,//j:\}\
_ N Ry Y N
| <)% s\ e
\\_,/|}’
- ~ -
i T
T <
o |
x1 b1
x2
Bestell Nr . n T
Order No. ! ['I/rnr?ixn] [l\r‘rﬁ] x1 x2 z z2 z3 b1 d
62.3013ZT1000L 101 6000 25 70 95 63,5 41 35 64 13
62.3013ZT1000R 101 6000 25 70 95 63,5 41 35 64 13
62.3016ZT1000L 1:1 6000 25 70 95 58 41 35 64 16
62.3016ZT1000R 1:1 6000 25 70 95 58 41 35 64 16
62.3022ZT1000L 1:1 6000 25 70 95 58 41 35 64 22
62.3022ZT1000R 1:1 6000 25 70 95 58 41 35 64 22
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Schwenkkopf
+/- 105 °

Swivel head Téte pivotante
+/- 105 ° +/- 105 °

32

49

T A
@ E
— - ™
K )
\ i
\
\
o | I— J
I
&
N
Bestell Nr i N, ax na Werkzeug-
Order No. [1/min] [Nm aufnahme
63.3016ZT1000i1 1:2 12000 8 RD/ER 16 426E (1-10)

weitere Werkzeuge und Zubehor auf Anfrage

(z.B. Modularsystem EWS-Varia, Capto, ABS, HSK usw.)

more tools and equipment on request

(for example modular system EWS-Varia, Capto, ABS, HSK aso.)
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e

HSK- und Capto-Werkzeuge

HSK and Capto tools
Porte-outils HSK et Capto
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Precision meets Motion EWS
Tool Technologies

-
HSK 63A

Capto C6

%
ZaN

HSK 63A

Capto C6

HSK- und Capto-Werkzeuge

HSK and Capto tools

Porte outils HSK et Capto
il Form Page
HSK 63A 1-11

Capto C6 1-15
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Precision meets Motion

i

HSK Werkzeuge

HSK tools
Porte-outils HSK
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Precision meets Motion EWS
Tool Technologies

Spannzangenaufnahme
Collet chuck

HSK 63 A
DIN 69893

Bestellnummer
Schaft D A L Order number
HSK63A 32 ER16 75 31.HSK63A16L75
HSK63A 32 ER16 100 31.HSK63A16L100
HSKG63A 32 ER16 160 31.HSK63A16L160
HSK63A 42 ER25 75 31.HSK63A25L75
HSKG63A 42 ER25 100 31.HSK63A25L100
HSK63A 42 ER25 160 31.HSK63A25L160
HSKG63A 50 ER32 75 31.HSK63A32L75
HSK63A 50 ER32 100 31.HSK63A32L100
HSK63A 50 ER32 160 31.HSK63A32L160
HSK63A 63 ER40 90 31.HSK63A40L90
HSKG63A 63 ER40 120 31.HSK63A40L120




Precision meets Motion

Vollbohrerhalter

Weldon Notch
U-drill holder

Tool Technologies

il

8 5 ) ‘ e
HSK 63 A
DIN 69893
Schaft D1 D2 L Bestellnummer
Order number
HSK63A 06 25 65 27.HSK63A06L65
HSK63A 08 28 65 27.HSK63A08L65
HSK63A 10 35 65 27.HSK63A10L65
HSK63A 12 42 80 27 .HSK63A12L80
HSK63A 14 44 80 27.HSK63A14L80
HSK63A 16 48 80 27.HSK63A16L80
HSK63A 18 50 80 27.HSK63A18L80
HSK63A 20 52 80 27.HSK63A20L80
HSK63A 25 65 110 27.HSK63A25L110
HSK63A 32 72 110 27.HSK63A32L110




Precision meets Motion

Vollbohrerhalter

Whistle Notch
U-drill holder

Tool Technologies

ils

N & ) ‘ c
HSK 63 A
DIN 69893
Schaft D1 D2 L Bestellnummer
Order number

HSK63A 06 25 80 27.HSK63A06WNL80
HSK63A 08 28 80 27.HSK63A08WNL80
HSK63A 10 35 80 27 .HSK63A10WNLS80
HSK63A 12 42 90 27.HSK63A12WNL90
HSK63A 14 44 90 27 .HSK63A14WNL90
HSK63A 16 48 100 27.HSK63A16WNL100
HSK63A 18 50 100 27 .HSK63A18WNL100
HSK63A 20 52 100 27.HSK63A20WNL100
HSK63A 25 65 110 27 .HSK63A25WNL110
HSK63A 32 72 110 27.HSK63A32WNL110

EWS Weigele GmbH & Co. KG, Maybachstr. 1, 73066 Uhingen
Tel.: +49 7161 93040-100, Fax: +49 7161 93040-30, http://www.ews-tools.de 3




Precision meets Motion EWS
Tool Technologies

Bohrstangenhalter
Boring bar holder

L1

v~
\
II.
" HSK 63 A
DIN 69893
Ausfiihrung T

Schaft D1 D L1 L Bestellnummer
Order number

HSKG63AT 06 55 61 100 19.HSK63AT06
HSKG63AT 08 55 61 100 19.HSK63AT08
HSK63AT 10 55 61 100 19.HSK63AT10
HSK63AT 12 55 61 100 19.HSK63AT12
HSKG63AT 16 55 61 100 19.HSK63AT16
HSKG63AT 20 55 61 100 19.HSK63AT20
HSKG63AT 25 55 61 110 19.HSK63AT25
HSKG63AT 32 65 61 120 19.HSK63AT32
HSK63AT 40 62 75 125 19.HSK63AT40




Precision meets Motion EWS
Tool Technologies

Schrumpffutter

Shrink chuck

D2

D1

H[E lo

LY
L HSK 63A
DIN 69893

Schaft D1 D2 D3 L Bestellnummer
Order number

HSK63A 08 21 30 80 27.HSK63A08L80SHR
HSKG63A 10 24 33 85 27 .HSK63A10L85SHR
HSKG63A 12 24 34 90 27.HSK63A12L90SHR
HSKG63A 14 27 37 90 27.HSK63A14L90SHR
HSK63A 16 27 38 95 27.HSK63A16L95SHR
HSK63A 18 33 44 95 27.HSK63A18L95SHR
HSKG63A 20 33 45 100 27.HSK63A20L100SHR
HSKG63A 25 44 53 115 27.HSK63A25L115SHR
HSKG63A 32 44 53 120 27.HSK63A32L120SHR




Precision meets Motion EWS
Tool Technologies

Hydrodehnspannfutter
Hydraulik chuck

8 & HHO
HSK 63 A
Din 69893
Schaft D1 D2 L Bestellnummer
Order number

HSK63A 06 50 70 19.HSK63A06HYDL70
HSK63A 08 50 70 19.HSK63A08HYDL70
HSK63A 10 50 80 19.HSK63A10HYDLS80
HSK63A 12 50 85 19.HSK63A12HYDL85
HSK63A 14 50 85 19.HSK63A14HYDL85
HSK63A 16 50 90 19.HSK63A16HYDL90
HSK63A 18 50 90 19.HSK63A18HYDL90
HSK63A 20 50 90 19.HSK63A20HYDL90
HSK63A 25 50 120 19.HSK63A25HYDL120
HSK63A 32 50 125 19.HSK63A32HYDL125




Precision meets Motion EWS
Tool Technologies

Axiale Messerkopfaufnahme
Axial face mill arbor

= B

—HSK 63 A

DIN 69893

Schaft D1 D2 L Bestellnummer
Order number
HSK63A 16 32 50 42 HSK63A16L50
HSK63A 16 32 100 42 HSK63A16L100
HSK63A 16 32 160 42 HSK63A16L160
HSK63A 22 40 50 42 HSK63A22L50
HSK63A 22 40 100 42 HSK63A22L100
HSK63A 22 40 160 42 HSK63A22L.160
HSK63A 27 48 60 42 HSK63A27L60
HSK63A 27 48 100 42 HSK63A27L100
HSK63A 27 48 160 42 . HSK63A27L160
HSK63A 32 58 60 42 HSK63A32L60
HSK63A 32 58 100 42 HSK63A32L100
HSK63A 32 58 160 42 HSK63A32L160
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Tool Technologies

Morsekonus-Aufnahme

Morse cone adaptor

" HSK 63 A
DIN 69893

Bestellnummer
Schaft ‘ D ‘ A ‘ L ‘ Order number
HSK63A 32 MK2 120 25.HSK63AMK2L120
HSK63A 40 MK3 140 25.HSK63AMK3L140
HSK63A 48 MK4 160 25.HSK63AMK4L160
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Tool Technologies

Bohrfutter

Drill chuck

HSK 63 A
DIN 69893

Schaft b A L Bestellnummer
Order number
25.550-
HSK63A @50 | 05-13mm | 104 || eanq3 104
25.550-
HSK63A @57 | 25-16mm | 109 | o eani6L109
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Tool Technologies

Einrichtdorn
Setting holder

i3
P

bay 8
HSK 63 A
DIN 69893
L Ausflihrung T
Schaft D1 D2 B L Bestellnummer
Order number
HSK63AT | 90 | 63 | 6 | 30 |EHSK63AT.90.65
Prifdorn

Test mandrel

o FIR
-—

!

i

" HSK 63 A
DIN 69893
Ausfihrung T

Bestellnummer
Order number

HSK63A | 41 | 346 | PHSK63A.40.346

Schaft ‘ D ‘ L ’

10
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Tool Technologies

Rohling
Blank

Zentrierbohrung
DIN 332 Form A

o

HSK 63 A
Din 69893
Ausfiihrung T

Bestellnummer
Schaft ‘ D1 ‘ L ‘ Order number
HSKG63AT 63 70 RHSKG63AT.063.070
HSK63AT 83 200 RHSKG63AT.083.200
HSKG63AT 100 127 RHSKG63AT.100.127

weitere Abmessungen kurzfristig auf Anfrage moglich
other measures are available on request at short notice

I
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Vierkant Langsaufnahme
Turning toolholder for square tool

Schaft Werkzeugtyp Stahlhohe | Lange | Bestellnummer
Type Heigth Length Order number
Vierkant Langsaufnahme
HSK63AT _ rechts 20 127 1.HSK63AT20x13
Turning toolholder for square
tool right hand
Schaft Werkzeugtyp Stahlhéhe | Liange | Bestellnummer
Type Heigth Length Order number
Vierkant Langsaufnahme
HSK63AT , rechts 25 127 1.HSK63AT25x8
Turning toolholder for square
tool right hand
Schaft Werkzeugtyp Stahlhohe | Lange | Bestellnummer
Type Heigth Length Order number
Vierkant Langsaufnahme
HSK6E3AT _ links 25 127 | 4.HSKB3AT25x8
Turning toolholder for square
tool left hand
Schaft Werkzeugtyp Stahlhéhe | Liange | Bestellnummer
Type Heigth Length Order number
Vierkant Queraufnahme
HSK63AT rechts 25 86 5.HSKG3AT25
Turning tool right hand

12



Precision meets Motion EWS
Tool Technologies

Vierkant Langsaufnahme

Ausfiihrung unter 45°
Turning toolholder under 45°

Schaft Werkzeugtyp Stahlhohe | Lange | Bestellnummer
Type Heigth Length Order number
Vierkant Langsaufnahme
HSKB63AT _ rechts 25 110 | 1.HSK63AT25-45°
Turning toolholder for square
tool right hand
ﬁ"“x Schaft Werkzeugtyp Stahl_hohe Lange | Bestellnummer
- Type Heigth Length Order number
- .. Vierkant Langsaufnahme
HSK63AT links 25 110 | 4.HSK63AT25-45°

Turning toolholder for square
tool left hand

13



Precision meets Motion

Mehrfachaufnahme

Vierkant

Multipurpose holder for square tool

Multipurpose square
toolholder

Schaft Werkzeugtyp Stahlhohe Liange Bestellnummer
Type Heigth Length Order number
Vierkant
HSK63AT Mehrfachaufnahme 20 127 15.HSK63AT20-
Multipurpose square 2FACH
toolholder
Schaft Werkzeugtyp Stahlhohe Lange Bestellnummer
Type Heigth Length Order number
Vierkant
HSK63AT Mehﬁachamhahme 25 127 15.HSK63AT25-
Multipurpose square 2FACH
toolholder
Schaft Werkzeugtyp Stahlhohe Lange Bestellnummer
Type Heigth Length Order number
Vierkant
HSKB3AT Mehﬁachamhahme 20 127 15.HSK63AT20-
Multipurpose square 3FACH
toolholder
Schaft Werkzeugtyp Stahlhohe Lange Bestellnummer
Type Heigth Length Order number
Vierkant
HSKG63AT Mehrfachaufnahme 25 127 15.HSKG3AT25-
Multipurpose square 3FACH
toolholder
Schaft Werkzeugtyp Stahlhohe Lange Bestellnummer
Type Heigth Length Order number
Vierkant
HSK63AT Mehrfachaufnahme 25 127 16.HSKB3AT25-

3FACH




Precision meets Motion EWS
Tool Technologies

Abstechhalter

Infeed toolholder

Schaft Werkzeugtyp Schwerthéhe Bestellnummer
Type Swivel heigth Order number
Abstechhalter,
HSK63AT links 32 32.HSK63AT32L
Infeed toolholder
left hand
Schaft Werkzeugtyp Schwerthéhe Bestellnummer
Type Swivel heigth Order number
Abstechhalter,
HSKB3AT links 52 32.HSK63ATSH52L
Infeed toolholder
left hand
Schaft Werkzeugtyp Schwerthéhe Bestellnummer
Type Swivel heigth Order number
Abstechhalter,
HSK63AT rechts 52 32.HSK63ATSH52R
Infeed toolholder
right hand

15



Precision meets Motion

Toolholders with insert pocket

Tool Technologies

Werkzeuge mit Plattensitz

Schaft Werkzeugtyp Bestellnummer
Type Order number
Klemmbhalter far )
HSK63AT Wendeschneidplatten 1.HSKB3ATSVVE
. H16
Turning toolholder
Schaft Werkzeugtyp Bestellnummer
Type Order number
Klemmbhalter fir
HSK63AT Wendeschneidplatten 1.HSKESATPCMN
. -L12
Turning toolholder
Schaft Werkzeugtyp Bestellnummer
Type Order number
Klemmbhalter far
HSK63AT Wendeschneidplatten 1.HSKESATPDNN
. -L15
Turning toolholder
Schaft Werkzeugtyp Bestellnummer
Type Order number
Klemmbhalter fur
Wendeschneidplatten 5.HSK63ATPCLN-
HSKE3AT rechts DX12
Turning toolholder right hand
Schaft Werkzeugtyp Bestellnummer
Type Order number
Klemmbhalter fur
Wendeschneidplatten | 5.-HSK63ATSVPB-
HSKG63AT
SKe3 rechts DX16
Turning toolholder right hand
Schaft Werkzeugtyp Bestellnummer
Type Order number
Klemmbhalter fir
HSKGB3AT Wendesc_hneidplatten 8.HSK63ATPDJN-
links DX15
Turning toolholder left hand

Wir fertigen in SondermafRen Klemmdrehhalter fiir samtliche Wendeplatten
We produce toolholders for almost all cutting inserts

16
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Sonderhalter
Special toolholder

geschlitzter

Bohrstangenhalter
Slotted boring bar holder

Ausgleichhalter

mit ABS-Aufnahme
Adaptor to ABS

mitlaufende

Zentrierspitze
live centre

Pendelhalter
Floating holder

weitere Sonderhalter auf Anfrage verfiigbar

other special toolholders are available on request

17
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Precision meets Motion

i

Capto-Werkzeuge

Capto tools
Porte-outils Capto
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Spannzangenaufnahme
Collet chuck

1l

EWS Capto C6

™ Bestellnummer
EWS Capto D A L Order number
C6 28 ER16 60 31.C616L60
C6 28 ER16 100 31.C616L100
C6 34 ER20 60 31.C620L60
C6 34 ER20 100 31.C620L100
C6 42 ER25 60 31.C625L60
C6 42 ER25 100 31.C625L100
C6 50 ER32 60 31.C632L60
C6 50 ER32 100 31.C632L100
C6 63 ER40 65 31.C640L65
C6 63 ER40 100 31.C640L100




Precision meets Motion EWS
Tool Technologies

Vollbohrerhalter,

Weldon + Whistle Notch
U-drill holder

0t
L ]S

8 5
EWS Capto C6

EWS CaptOTM D1 D2 L Bestellnummer

Order number

C6 06 25 80 27.C606WNL80

C6 08 28 80 27.C608WNL80

C6 10 35 80 27.C610WNL80

C6 12 42 80 27.C612WNL80

C6 14 42 80 27.C614\WNL80

C6 16 48 80 27.C616WNL8O

C6 18 48 80 27.C618WNL80

C6 20 52 80 27.C620WNL80

C6 25 65 90 27.C625WNL90

C6 32 72 90 27.C632WNL90

C6 40 80 95 27.C640WNL95




Precision meets Motion

Tool Technologies

Bohrstangenhalter
Boring bar holder

D2
- D1
-

interne und externe Kiihimittelzufuhr \
internal and external coolant \

— EWS Capto C6

EWS CaptoTM D1 D2 L Bestellnummer
Order number
C6 06 44 75 19.C606L75
C6 08 44 75 19.C608L75
C6 10 44 75 19.C610L75
C6 12 44 75 19.C612L75
C6 16 44 75 19.C616L75
C6 20 50 75 19.C620L75
C6 25 55 75 19.C625L75
Cé6 32 72 75 19.C632L75
C6 40 70 85 19.C640L85




Precision meets Motion EWS
Tool Technologies

Schrumpffutter
Shrink chuck
L
8 8 & e
II
\ EWS Capto C6
™ Bestellnummer
EWS Capto D1 D2 D3 L Order number
C6 10 24 32 80 27.C610L8BO0SHR
C6 12 24 32 80 27.C612L80SHR
C6 14 27 34 85 27.C614L85SHR
C6 18 33 42 85 27.C618L85SHR
C6 20 33 42 85 27.C620L85SHR
C6 25 44 52,5 90 27.C625L90SHR
C6 32 44 52,5 95 27.C632L95SHR




Precision meets Motion EWS
Tool Technologies

Hydrodehnspannfutter
Hydraulik chuck

D2

D1

=

EWS Capto C6

Bestellnummer

EWS Capto” D1 D2 L p
rder number
C6 06 50 72 19.C606HYDL72
C6 08 50 72 19.C608HYDL72
C6 10 50 82 19.C610HYDL82
C6 12 50 87 19.C612HYDL87
C6 14 50 87 19.C614HYDL87
C6 16 50 92 19.C616HYDL92
C6 18 50 92 19.C618HYDL92
C6 20 50 97 19.C620HYDL97
C6 25 50 102 19.C625HYDL102
C6 32 50 110 19.C632HYDL110




Precision meets Motion

Tool Technologies
Axiale Messerkopfaufnahme
Axial face mill arbor
- 1
EWS Capto C6

Bestellnummer

EWS Capto D1 D2 L Order number
C6 16 37 63 42.C616L63
C6 22 47 28 42.C622L28
C6 22 47 63 42.C622L63
C6 27 58 28 42.C627L28
C6 27 58 63 42.C627L63
C6 32 63 22 42.C632L22
C6 32 63 63 42.C632L63
C6 32 63 86 42.C632L86




Precision meets Motion EWS
Tool Technologies

Morsekonus-Aufnahme
Morse cone adaptor

D1

A e
[} /=
EWS Capto C6
™ Bestellnummer
EWS Capto”| D1 ‘ A ‘ L ‘ estellnumme
Cé6 32 MK2 110 25.C6MK2L110
Cé6 40 MK3 130 25.C6MK3L130
Cé6 52 MK4 150 25.C6MK4L150




Precision meets Motion EWS
Tool Technologies

Bohrfutter
Drill chuck

|

. Al

11|

EWS Capto C6

Bestellnummer

EWS Capto D ‘ A ‘ L ‘ Order number
C6 @50 |0,5-13mm 112 25.550-C613L112
C6 g 57 3-16 mm 112 25.550-C616L112




Precision meets Motion EWS
Tool Technologies

Einrichtdorn
Setting holder

D1
D2
B

EWS Capto C6

Werkzeugtyp Bestellnummer

EWS Capto Type ‘ D1 ‘ D2 ‘ B ‘ L ‘ Order number
Ccé ‘ Einrichtdorn ‘ 90 ‘ 65 ‘ 6 ‘ 30 ‘ EC6.90.65
Setting holder
Priifdorn

Test mandrel

EWS Capto C6

Bestellnummer

EWS Capto D ‘ L ‘ Order number
C6 40 300 PC6.40.300
C6 32 200 PC6.32.200




Precision meets Motion

Tool Technologies

Rohling

Blank
L
Zentrierbohrung
DIN 322 Form A
-.\HI ( D
EWS Capto C6
m CaptoTM D L Bestellnummer
Order number
C6 110 120 RC6B110L120
C6 63,5 180 RC6B063,5L180

weitere Abmessungen kurzfristig auf Anfrage maéglich
other measures are available on request at short notice
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Precision meets Motion EWS
Tool Technologies

Vierkant Langsaufnahme
Turning toolholder for square tool

EWS Capto" Werkzeugtyp Stahlhohe | Linge | Bestellnummer
Type Heigth Length Order number
Vierkant Langsaufnahme
Ccé _ rechts 25 130 1.C625L130
Turning toolholder for square
tool right hand
EWS ™ Werkzeugtyp Stahlhoéhe | Léange | Bestellnummer
Capto Type Heigth Length | Order number
Vierkant Langsaufnahme
Ccé rechts, uberkopf 25 130 2.C625L130
Turning toolholder for square
tool right hand, overhead
EWS Capto” Werkzeugtyp Stahlhohe | Léange | Bestellnummer
P Type Heigth Length | Order number
Vierkant Langsaufnahme
Ccé links, Uberkopf 25 130 3.C625L130
Turning toolholder for square
tool left hand, overhead
EWS Capto” Werkzeugtyp Stahlhohe | Léange | Bestellnummer
P Type Heigth Length Order number
Vierkant Langsaufnahme
Ccé links 25 130 4.C625L130

Turning toolholder for square
tool left hand
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Precision meets Motion EWS
Tool Technologies

Vierkant Langsaufnahme

Ausfiihrung unter 45°
Turning toolholder under 45°

EWS Capto™ Werkzeugtyp Stahlhéhe | Lidnge | Bestellnummer
P Type Heigth Length | Order number
Vierkant Ldngsaufnahme
C6 rechts 25 130 1.C625G45L130
Turning toolholder for square ’
tool right hand
EWS ™ Werkzeugtyp Stahlhdhe | Lange | Bestellnummer
Capto Type Heigth Length Order number

Vierkant Langsaufnahme

rechts, Uberkopf
C6 Turning toolholder for square 25 130 2.C625G45L130

tool right hand, overhead

EWS T Werkzeugtyp ‘ Stahlhéhe ‘ Linge ‘ Bestellnummer

Capto Type Heigth Length | Order number
Vierkant Langsaufnahme

o links, Uberkopf 25 130 | 3.C625G45L130

Turning toolholder for square
tool left hand, overhead

EWS Capto” Werkzeugtyp Stahlhéhe | Lidnge | Bestellnummer
P Type Heigth Length | Order number
Vierkant Ldngsaufnahme
o _ links 25 130 | 4.C625G45L130
Turning toolholder for square
tool left hand
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Precision meets Motion

Vierkant
Mehrfachaufnahme

Multi purpose holder for square tool

EWS Capto” Werkzeugtyp Stahlhohe Lange Bestellnummer
Type Heigth Length Order number
Vierkant 15.C625L130
Mehrfachaufnahme . -
c6 Multi purpose square 25 130 2FACH
toolholder
EWS Capto"" Werkzeugtyp Stahlhdhe Liange Bestellnummer
Type Heigth Length Order number
Vierkant
Mehrfachaufnahme 16.C625L130-
Multi purpose square
toolholder, overhead
EWS Capto” Werkzeugtyp Stahlhohe Lange Bestellnummer
Type Heigth Length Order number
Vierkant 15.C625L130
Mehrfachaufnahme . -
c6 Multi purpose square 25 130 3FACH
toolholder
EWS Capto Werkzeugtyp Stahlhohe Lange Bestellnummer
P Type Heigth Length Order number
Vierkant
Mehrfachaufnahme 16.C625L130-

Multi purpose square
toolholder, overhead

13




Precision meets Motion EWS
Tool Technologies

Abstechhalter

Infeed toolholder

EWS Capto" Werkzeugtyp Schwerthohe | Bestellnummer
P Type Swivel heigth Order number
Abstechhalter,
C6 Uberkopf, rechts 32 32 C6320IKR
Infeed toolholder
right hand, overhead

EWS Capto” | Werkzeugtyp Schwerthohe | Bestellnummer
P Type Swivel heigth Order number
Abstechhalter,
C6 tberkopf, links 32 32.C6320KL
Infeed toolholder
left hand, overhead
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Precision meets Motion EWS
Tool Technologies

Sonderhalter
Special toolholder

Kombihalter quer
fur Innen- und

Aussenkuhlung
Combi holder

Ausgleichhalter

mit ABS-Aufnahme
Adaptor to ABS

Ausgleichhalter

mit EWS-Varia
Adaptor to EWS-Varia

geschlitzter

Bohrstangenhalter
Slotted boring bar holder

Werkzeug fur die

AuRenbearbeitung
OD tool holder

Abstechhalter
mit doppelseitiger

Ausfuhrung
Double cut-off holder

Axial Frasdornhalter

lange Ausflhrung
Axial milling arbor long
version

Pendelhalter
Floating holder

Ausgleichhalter

mit HSK Aufnahme
Adaptor to HSK

Bohrstangenhalter
Boring bar holder

weitere Sonderhalter auf Anfrage verfiigbar
other special toolholders are available on request
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Precision meets Motion EWS
Tool Technologies

Axial Axial drilling Téte de percage
Bohr- u. Fraskopf and milling head et fraisage, axial
EWS-Varia EWS-Varia EWS-Varia

M Kupplung nach Maschine /-
Coupling according to
maschine type.

Nr. / No. d Vv L oD X Nmax Tmax
40.25V3... 25 V3 56 58 68 6000 1/min 25 Nm
40.30V3... 30 V3 56 55 68 6000 1/min 25 Nm
40.40V4... 40 V4 80 65 85 6000 1/min 50 Nm
40.50V5... 50 V5 1005 96 96 4000 1/min 100 Nm
5482 Sauter - Revolver / turret DIN 5482

1809 Duplomatic- Revolver / turret DIN 1809

TOEM Baruffaldi Revolver / turret

CTX /5480 Sauter - Revolver / turret

Bsp. / Exp. : 40.30V3CTX
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Precision meets Motion

Tool Technologies

8.2

Radial Radial drilling Téte de percage
Bohr- u. Fraskopf and milling head et fraisage, radial
EWS-Varia EWS-Varia EWS-Varia
X2
i according o the machine
D
Y
|
i i
N i
i I
I ‘
‘ |
I ‘
B S R |
I ‘
‘ |
I ‘
‘ |
| |
‘ |
. i | i
; = i
Hi= = || , 1 ,
© | | O Q |
v A
@0
Nr. / No. d V L1 L2 @D X1 X2 Nmax Tmax
60.25V3... 25 V3 655 41 55 34 68 6000 1/min 25 Nm
60.30V3... 30 V3 65,5 41 55 34 68 6000 1/min 25 Nm
60.40V4... 40 V4 725 53 65 38 76 5000 1/min 50 Nm
60.50V5... 50 V5 90 60 89 52 104 4000 1/min 100 Nm
5482 Sauter - Revolver / turret DIN 5482
1809 Duplomatic- Revolver / turret DIN 1809
TOEM Baruffaldi Revolver / turret
CTX /5480 Sauter - Revolver / turret
Bsp. / Exp. : 60.30V3CTX




Precision meets Motion EWS
Tool Technologies

Radial Radial drilling Téte de percage
Bohr- u. Fraskopf and milling head et fraisage, radial
EWS-Varia EWS-Varia EWS-Varia

@D

X2

MR- | F | Q|
[T ] — 1T
i L] |
! Kupplung nach Maschine /ﬁ\ |
5 } (] it | |
| \ |
[ | “'\ | @
| |
S R B g s |
\ \
| |
| o |
\ m ‘
ﬁ ! Tﬁ =B i
‘ | | | Maschinenabhangig / ‘
| . ||j] lj]l | ‘ /a((ording to the machine . | |
o /\ LO |
I
@D
X1 X
Nr. / No. d V L1 L2 oD X1 X2 Nmax Tmax
60.25V3D... 25 V3 655 655 55 34 68 6000 1/min 25 Nm
60.30V3D... 30 V3 655 655 55 34 68 6000 1/min 25 Nm
60.40Vv4D... 40 Vv4 93 76 65 34 88 6000 1I/min 50 Nm
60.50V5D... 50 V5 100 125 89 52,5 110 4000 1/min 100 Nm
5482 Sauter - Revolver / turret DIN 5482
1809 Duplomatic- Revolver / turret DIN 1809
TOEM Baruffaldi Revolver / turret

CTX /5480 Sauter - Revolver / turret

Bsp. / Exp. : 60.30V3DCTX
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Precision meets Motion EWS
Tool Technologies

Radial Radial drilling Téte de percage
Bohr- u. Fraskopf and milling head et fraisage, radial
zuruckgesetzt offset
EWS-Varia EWS-Varia EWS-Varia

X1 Xo

T~ Maschinenabhéngig /
according to the machine

I
\

|

\

|

i

I

\

|

\ R .
|

‘ — Kupplung nach Maschine /
I

\

I

\

|

\

I

\

I

T

|

L2

“ coupling according fo |
‘\ machine type

L1
o
©

O

.

' M M
) X2

Nr. / No. d \Y L1 L2 @D X1 X2 nmax Tmax

80.25V3... 25 V3 23 835 55 36 68 6000 1/min 25 Nm

80.30V3... 30 V3 23 835 55 36 68 6000 1/min 25 Nm

80.40V4... 40 V4 275 995 65 38 76 6000 1/min 50 Nm

80.50V5... 50 V5 47 126 89 52 104 4000 1/min 100 Nm

5482 Sauter - Revolver / turret DIN 5482

1809 Duplomatic- Revolver / turret DIN 1809

TOEM Baruffaldi Revolver / turret

CTX /5480 Sauter - Revolver / turret

Bsp. / Exp. : 80.30V3CTX
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Precision meets Motion EWS
Tool Technologies

Spannzangen- Collet chuck Porte pince
einsatz
EWS-Varia EWS-Varia EWS-Varia

@D
@ D1

Nr. / No. \% D D1 L Spannzange / collet

31.v316L27 V3 55 28 27 160 426E ER16 (Seite / Page 1.29)
31.v316L103 V3 55 27 103 160 426E ER16 (Seite / Page 1.29)
31.v320L27 V3 55 34 27 200 428E ER20 (Seite / Page 1.29)
31325130 V3 55 42 30 250 430E ER25 (Seite / Page 1.29)
31.v325L60 V3 55 42 60 250 430E ER25 (Seite / Page 1.29)
31.V332L63 V3 55 50 63 320 470E ER32 (Seite / Page 1.29)
31.v416L23,5 V4 65 28 23,5 160 426E ER16 (Seite / Page 1.29)
31.V416L50 V4 65 28 50 160 426E ER16 (Seite / Page 1.29)
31.V420L25 V4 65 34 25 200 428E ER20 (Seite / Page 1.29)
31.V420L50 V4 65 34 50 200 428E ER20 (Seite / Page 1.29)
31.v425L28 V4 65 42 30 250 430E ER25 (Seite / Page 1.29)
31.v432L30 V4 65 50 30 320 470E ER32 (Seite / Page 1.29)
31.v432L35 V4 65 50 35 320 470E ER32 (Seite / Page 1.29)
31.V532L33 V5 89 50 34 320 470E ER32 (Seite / Page 1.29)
31.v540L38 V5 89 63 38 400 472E ER40 (Seite / Page 1.29)
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Precision meets Motion

Tool Technologies
Spannzangen- Collet chuck Porte pince
einsatz
EWS-Varia EWS-Varia EWS-Varia
1Be] .
=] E ‘ w } \\\TTFZ:T‘(
ST i =
| I [ .
i )
L
Nr. / No. \% D D1 L Spannzange / collet

31.V316IML14 V3 55 34 14 160 426E ER16 (Seite / Page 1.29)
31.V316IML17 V3 55 40 18 200 428E ER20 (Seite / Page 1.29)
31.V420IML15 V4 65 38 16,5 200 428E ER20 (Seite / Page 1.29)
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Precision meets Motion

Tool Technologies
Weldon / whistle Weldon / whistle Weldon / whistle
notch Einsatz notch insert notch adaptuer
EWS-Varia EWS-Varia EWS-Varia

i s

e ILLIL]

e -«M\\
o al_ || {w W \\\\ \\‘
SRS Y, Y |

il i

L
Nr. / No. V. D DI L d Nr. / No. V. D DI L d
27.V306WNL16 V3 55 25 16 06 27.VA14WNL28 V4 65 48 28 14
27.V308WNL17 V3 55 25 17 08 27.V416WNL28 V4 65 48 28 16
27.V309,53WNL26 V3 55 42 26 9,53 27.V418WNL28 V4 65 52 28 18
27.VV310WNL26 V3 55 42 26 10 27.V420WNL28 V4 65 52 28 20
27.V312WNL26 V3 55 42 26 12 27.V425WNL33 V4 65 60 33 25
27.V314WNL28 V3 55 48 28 14 27.V506WNL19 V5 89 25 19 06
27.V315,88WNL28 V3 55 48 28 15,88 27.V508WNL22 V5 89 28 22 08
27.VV316WNL28 V3 55 48 28 16 27.V510WNL29 V5 89 35 29 10
27.V318WNL28 V3 55 52 28 18 27.V512WNL31 V5 89 42 31 12
27.V406WNL16 V4 65 25 16 06 27.V516WNL31 V5 89 48 31 16
27.V408WNL19 V4 65 25 19 08 27.V520WNL31 V5 89 52 31 20
27.NV410WNL26 V4 65 42 26 10 27.V525WNL36 V5 89 65 36 25
27.V412WNL28 V4 65 42 28 12 27.V532WNL56 V5 89 72 56 32
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Precision meets Motion EWS
Tool Technologies

Fraseinsatz Millering insert Fraisage adapteur
EWS-Varia EWS-Varia EWS-Varia
L L

o e - . .
S —

= i

S
Nr. / No. VoL L1 D DI

42.V308L28 V3 28 12 55 08
42.V310L28 V3 28 12 55 10
42.V313L08,5 V3 085 12 55 13
42.V316L08 V3 08 17 55 16
42.V322L08 V3 08 19 55 22
42.V327L08 V3 08 21 55 27
42.V416L08 V4 08 17 65 16
42.V4221L08 V4 08 19 65 22
42.V427L08 V4 08 21 65 27
42.V516L08 V5 08 17 89 16
42.V522L08 V5 08 19 89 22
42.V527L12 V5 12 21 89 27
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Precision meets Motion

Tool Technologies
Hydrodehn Hydrodehn Hydrodehn
Einsatz insert adapteur
EWS-Varia EWS-Varia EWS-Varia

@D
@ D1

Nr. / No. \% D D1 L d
27.V312HYDL26 V3 55 57 26 12
27.VA12HYDL26 V4 65 57 26 12
auf Anfrage / on request :

27.V512HYDL26 V5 89 57 26 12
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Precision meets Motion EWS
Tool Technologies

Floating toolholder Porte-outil flottant

Pendelhalter
Spannzangeneinsatz

Collet chuck

Porte prince

EWS-Varia EWS-Varia EWS-Varia
UDK;E
= p o
o —f- — e | S S - >
al B o |}
L
Nr. / No. \% D D1 L Spannzange / collet
PH31.vV332L63 V3 68 50 63 320 470E ER32 (Seite / Page 1.29)
PH31.v432L82 V4 68 50 82 320 470E ER32 (Seite / Page 1.29)
PH31.V532L63 V5 89 50 63 320 470E ER32 (Seite / Page 1.29)
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Precision meets Motion EWS
Tool Technologies

Morsekegel

EWS-Varia

Morse Taper

Adaptor
EWS-Varia

Porte outil a

cone Morde
EWS-Varia

O Aol «

Q v *

Nr. / No. \% D D1 L MK
25.V410L30 V4 65 25 63 1
25.v420L40 V4 65 32 32 2
25.V510L15 V5 89 39 15 1
25.V520L36 V5 89 39 36 2
25.V530L52 V5 89 45 52 3
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Precision meets Motion EWS
Tool Technologies

Bohrstangenhalter Boring bar holder Porte barre
d‘alésage
EWS-Varia EWS-Varia EWS-Varia
X1 X X2

L2

o

|
+++++++++++++++++++ [

L1

M M

Nr. / No. d \Y L1 L2 X1 X2 X

17.30V3... 30 V3 375 375 28 64 85

17.30V3L... 30 Vv3 375 375 28 64 100

17.40VA4... 40 V4 425 425 34 76 100

17.40V4L... 40 V4 425 425 34 76 120

auf Anfrage / on request :

17.50V5L 50 V5

X-Malf3 und Ausrichtsystem nach Maschine

X-dimension and adjusting system according to machine type
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Precision meets Motion EWS
Tool Technologies

Montageblock und Assembly block and Bloc de montage
Messvorrichtung measuring fixture et pour mesure
EWS-Varia EWS-Varia EWS-Varia
@D
©

65

20

@85

Nr. / No. \/ @D
MB-V3 V3 55
MB-V4 V4 65

MB-V5 V5 89
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Precision meets Motion _
Tool Technologies
Adapter fur Werkzeug Adapter for Adapteure pour
Einstellgerate Pre-Setter Appareil de Prérélage

EWS-Varia EWS-Varia EWS-Varia

d1

V4

Nr. / No. \Y, dl dé 16
19.25V3 V3 25 58 48
19.30V3 V3 30 68 48
19.40v4 V4 40 83 48
auf Anfrage / on request :

19.50V5 V5 50 89 48
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Tool Technologies

EWS Weigele GmbH & Co. KG
Maybachstrale 1 - D-73066 Uhingen
Telefon +49(0)7161-93040-100
Telefax +49(0)7161-93040-30 ;
E-Mail: info@ews-tools.de = e =
www.ews-tools.de = M.

WSW Spannwerkzeuge-Vertriebs GmbH
Maybachstr. 1 - D-73066 Uhingen

Telefon +49(0)7161-93040-100

Telefax +49(0)7161-93040-30

E-Mail: info@wsw-collets.de
www.wsw-collets.de

Command Tooling Systems
13931 Sunfish Lake Blvd NW
Ramsey - MN 55303 USA
Telefon +1-763-576-6910
Telefax +1-763-576-6911
support@commandtool.com
www.commandtool.com

EWS Korea Co. Ltd.

60-11 - Woongnam-Dong
Changwon

Kyoung-Nam Korea

Telefon +82 55-267-8085
Telefax +82 55-262-3118
E-Mail: info@ewskorea.co.kr
www.ewskorea.co.kr

EWS Ltd. - 5
B. Nizhegorodoskaya str., 81 co BD:NI:.N:T% gmgm
office 806

600000 ViIadimir 0213221238

Russland office@cobotec.ro

Telefon +7-4922-490420
Telefax +7-4922-451828
E-Mail: info@ews-russland.ru

www.cobotec.ro

CATTED Business Park Chitila -
Hala 11 Soseaua Centura
Bucuresti, Km 62 Chitila Jud lifov
Cod Postal 077045

O 006





