Precision meets Motion

. Statische Werkzeuge fiir Scheibenrevolver
h | Static tools for disc turrets
‘ i Porte-outils statiques



Precision meets Motion

DIN 69 880 VDI 3425/ 2
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Precision meets Motion

Werkzeughalter Toolholder Blank Ebauche de Porte outil
wvorgearbeitet

D 0 BHO Ted 2 VDI 3435 Bl 2 DIM B9 BB0 Part 2 VD 3425 Shoet 2 DIM B0 BED Partie 2 VDI 3425 page 2
Form A1 rechieckig Form 0.1 Form A1 rectangular Form 0.1 Forma Al rectangulaire Forma 0.1

61

o
I
v

=13 - o b ”

]
M. d, Iy b h
R 16.44,78.44 16 44 T8 44
R 20.50.60.60 20 50 4] 1]
R 20.65.100.60 20 65 100 [51]
R 25.75.100.60 25 i) 100 (1]
R 30,35:130}6 30 B85 130 76
R 40.100.151.96 40 100 151 06
R 50,125.160.120 50 125 160 120
R B0.180.165.125 6 160 165 125
R B0.200.220.160 BO 200 220 160

Werkzeughalter vorgearbeitet in verglteter Ausfilhrung mit 900 N/mm?
Bestell-Nr, wia oben, jedoch an Stelle A =V, 2. B. V 16.44.78.44

Werkzeughalter Toolholder Blank Ebauche de Porte outil
vorgearbeitet

DIN &9 880 Tell 2 VDI 3425 Bl 2 DIN 69 880 Part 2 WM 3425 Sheet 2 DIN 69 880 Partie 2 VD 3425 page 2
Fom A2 rund Form 0.2 Form A2 nound Form 0.2 Forme A2 ronde 2 Fome 0.2

-
s
4
PN - S
=

Mr. d, d; I N d, d, L
R 16.40.60 16 40 G0 A 40,683,200 40 B3 200
R 20.50.70 20 50 7o R 40.83,320 40 83 320
R 20.52.160 20 52 180 R 50.9€.135 50 98 135
R 25.58.80 25 58 B0 R 50.98.220 50 oB 220
R 25.58.200 23 58 200 R 50.58.400 50 88 400
R 30.68.100 a0 i) 100 R 60.123.150 &0 123 150
R 30.68.150 a0 =5 150 R B0.123.250 =] 123 250
R 30.70.200 30 70 200 R 80.123.480 &0 123 480
R 30.68.240 30 = 240 R 80.158.... &0 156
R 40.83.120 40 83 120 R 80.158.500 &0 158 200
R 40.83.150 40 &3 150
" Lange |, nach Kundenwunsch * Length |, on request * Longueur |, & la demande du client

Werkzeughalter vorgearbeitet in vergiteter Austihrung mit 900 Nimm®
Bastell-Nr, wis oban, jedoch an Stellsa R =V, z. B. V 16,40.60

1.



Precision meets Motion

Vierkant-Queraufnahme  Turning Tool RADIAL-Porte outil carré

DIk 63 BBO Tell 3 VDN 3425 Bl 2 DN &9 BA0 Part 3 VD 3425 Shaet 2 DI 65 BBO Partie 3 VDI 3425 paga 2
Form B1 rechts, Form 3.1 Form B right hana, Form 3.1 Forma B1 droite, Forma 3.1
kurz short court
- b1
12 - b
A o | _b3
21 1™
: n
2 |E
EEy {7 :
£y Sloi = r - - -
T A " -
I (W
Ll
¥ \
. d, b, by b, h.h,, h, h, h, h, h, h, I, %8 L [¥
5.1612 16 a2 23 5 12 17 15 15 20 22 18 13 24 30
516121 16 42 23 5 12 17 15 15 20 22 18 23 3 Q-
5.2018/12 20 55 30 7 16/12 22 19 19 25 30 23 16 30 30°
52018121 20 55 30 7 16/12 22 19 19 25 a0 23 26 40 30°
5251612 25 5% 30 T 16/12 22 225 225 25 30 25 16 30 e
5.2516M12.1 25 53 30 [ 16/12 22 22.5 225 25 30 25 26 40 S0
5302016 30 70 a5 10 20/16 29 26 22 28 38 30 22 40 25°
E_L:iﬂ'iun"tﬁ. 1 30 [t 35 10 20016 29 26 22 28 38 30 42 G0 25
5402520 40 BS 42.5 125 25/20 34 35 30 325 48 22 449
5.5002/25 50 100 50 16 3225 41 42 35 35 =14 30 55
5.6032725 &0 125 62,5 16 3225 a1 45 425 425 625 30 =]
5. 8040/32 80 160 80 20 40/32 53 &0 55 55 a0 40 75
Vierkant-Queraufnahme  Turning Tool RADIAL-Porte outil carré
CiM 69 BA0 Tell 3 VDM 3425 BL 2 DIN 65 BB) Part 3 Vi 3425 Sheet 2 DIN 69 BBD Partle 3 VDI 3425 page 2
Form B2 links Form 3.4 Form B2 lefi hand Form 3.4 Forme B2 gauche Forme 3.4
kurz short court
_ b
12 " b
3
! 1 |V
T ) !
= |
i I f
~ - =
=| = = @ = e |_
A=
]
:._l:p
Nr. d, b, b b, hy/h;, h; hy h, hy hy hs | i " o
B.1612 16 42 23 5 12 17 15 15 20 22 19 13 24 3
816124 16 42 23 5 12 17 15 15 20 22 19 23 34 -
B2GNE 20 55 30 7 1812 22 19 18 25 a0 23 16 30 -
B.2016M12.1 20 55 30 7 1812 22 19 19 25 30 23 26 40 30°
B.2516M2 25 B5 30 7 16/12 22 225 225 25 el 25 16 30 30"
B.2516/12.1 25 55 30 L 1oz prid 225 225 25 30 25 26 a0 3"
8302016 30 70 35 10 20016 28 26 22 28 aa 30 22 40 25°
B8.3020/16.1 a0 7035 10 20016 29 26 22 28 38 30 42 &0 25°
B.4025/20 40 BS 42.5 12,5  25/20 34 35 a0 325 48 22 44
B,5032/25 50 100 &0 16 32/25 41 42 35 35 60 30 55
B.6032/25 = 14] 125 62.5 16 32125 41 46 42,5 425 62.5 34 GO
B.8040/32 80 160 B 20 V32 53 G 1] 55 B0 40 75
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Precision meets Motion

Vierkant-Queraufnahme  Turning Tool RADIAL-Porte outil carré
Uberkopf Overhead inversé
DM 69 B0 Tedl 2 VM 3425 Bl 2 DIN 69 BBD Pant 3 VDI 3425 Sheeat 2 DI 69 BEO Partie 3 VI 3425 page 2
Form B3 rechis, Form 3.2 Form B3 right hand, Form 3.2 Forma B3 droite, Forma 3.2
kurz short court
b1
! [ ol
T o < !
£
o e, ey Pct—
- LS i~ =T _51
o £ 4 . :5] - oL Y

© ALGF | '

| B r

T .'I": b

Iz 'l‘ e R
bz

hr. g By By b hh, hy hy h, hy h; Iy | B [
6.1612 16 42 22 5 12 17 15 15 22 20 18 13 24 ane
6.1612.1 156 42 23 5 12 17 15 15 22 20 19 23 B an”
6201612 20 55 a0 7 16/12 22 19 18 30 ] 23 16 By 3
6.2016M12.1 20 55 A0 4 1612 22 19 19 30 25 23 26 40 30
6251612 25 55 30 7 16/12 e 285 25 N 29 25 16 30 a0~
6.2516/12.1 25 55 30 7 1612 22 225 225 30 25 25 26 40 a0°
6302016 a0 7 a5 10 20416 28 26 22 a8 a5 28 22 40 25°
6.3020/18.1 30 Pl a5 10 20416 20 28 22 a8 as 28 42 B0 257
6. 4025/20 40 BS 425 125 2520 a4 an a0 48 42,5 22 44
65032725 50 100 50 16 azies Fy 42 a5 &0 50 a0 55
66032125 &0 125 625 16 a5 41 46 425 625 625 a0 B0
6.8040/32 80 160 B0 20 40432 53 60 g5 B0 80 40 75

Vierkant-Queraufnahme

Turning Tool

RADIAL-Porte outil carré

Uberkopf Overhead inversé
DIN 69 860 Tedl 3 VDI 3425 Bl 2 DIN &9 &80 Pan 3 VDI 3425 Sheet 2 DIN 69 680 Partia 3 VDI 3425 page 2
Form B4 links, Form 3.3 Form B4 left hand, Form 3.3 Forme B4 gauchs, Forme 3.3
kurz short court
R, - SO : [\
11 =
-l ? \,_,3
i ’ t T
; .l 2
- & —_ —E=Ea 2
o =y = = v ,-_;l _1} |}
mi
= I “1
A E
.
Nr. d by b by hyfhy, h; hy h, hy h; hy 4 e
7812 16 a2 23 =] 12 17 15 15 22 20 19 13 24 a0-
TA612.1 16 a2 23 5 12 17 15 15 22 20 19 23 34 ape
T.2016M2 20 55 30 7 1612 22 19 19 0 25 23 16 30 a0
7.2016M2.1 20 55 30 7 a1z 22 1% 19 30 25 23 26 40 80
7.2516M2 25 B8 30 7 1812 22 225 @b 30 25 25 16 30 a0
7.2516M 2.1 25 B 30 7 1612 22 226 225 30 25 25 26 40 a0
T.3020M6 a0 O 35 10 2016 29 26 22 38 35 28 22 40 25°
T.3020/16.1 30 70 35 10 2016 29 26 22 38 35 28 42 60 25°
74025720 40 85 425 125 25720 34 a5 a0 48 42.5 22 44
7.5032/25 50 100 50 16 32/25 41 42 a5 60 50 30 55
T.6032/25 60 125 G625 16 32125 41 46 425 625 625 30
7.8040/32 a0 160 80 20 40/32 ) G0 55 80 40 75

1
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Precision meets Motion

Vierkant-Queraufnahme  Turning Tool RADIAL-Porte outil carré
DIN 89 B80 Teil 3 VDI 3425 81 2 DI B9 BED Part 3 VD 3425 Sheot 2 DIN 89 BED Partie 3 VDI 3425 paga 2
Form BS rechis Farm 5.1 Form BS right hand Form 5.1 Fome BS droile Forme 5.1
lang long bong
= | b3
1 =
| f "
- =
) = =1 T T~ . —'r !
= = | o
= Z
i r
1
u_| o -
Mr, d, b, b, b, h,/h, h, h, h, h, h, h, T o
11.1812 18 58 a9 5 12 17 15 15 20 22 19 13 24 30
1118121 18 58 30 5 12 17 15 15 20 22 19 23 34 30
11.2016M12 20 5 50 i 1812 22 19 19 25 a0 23 16 30 30
11 2018421 20 75 B0 7 1612 a2 14 9 25 30 23 26 40 300
11.2516M2 25 75 &0 7 16/12 s 225 225 25 30 25 16 30 ar
11.2516M12.1 25 5 50 7 16/12 22 256 =225 25 30 256 26 40 30
11. 3020016 30 100 65 10 2016 20 26 o 28 38 30 a2 40 25°
11.3020/16.1 30 103 65 10 20016 29 26 22 28 a8 a0 42 50 25
11.4025/20 40 118 755 125 25/ 34 35 30 325 48 22 44
11.8503228 S0 130 B 18 2125 41 432 35 a5 =14] 30 55
11.6032/25 &0 145 g25 16 3225 41 46 425 425 625 30 &0
118040032 a0 193 110 20 40732 53 (58] 55 55 80 40 7E
Vierkant-Queraufnahme  Turning Tool RADIAL-Porte outil carré
DIN 59 880 Teil 3 VDI 3425 Bl 2 DIN 69 B80 Part 3 VI 3425 Shest 2 DIN 68 B0 Partie 3 VI 3425 page 2
Form BE links Formn 5.4 Form BE left hand Form 5.4 Farmea BE gauchs Formea 5.4
lang long long
_ b2
I1 b3
el P I o
: T :c-é_‘_
1 -
L w \' . e §
—_— .c- a 1 : = A
i
- R e e
r :

12 -

Nr. d___b b, b, _ h/h, hy, h  h he  hy _hy L5 a
14.1612 16 58 39 5 12 17 15 15 20 22 19 13 24 30
14.1612.1 16 38 39 5 12 17 15 15 20 22 19 23 34 ¥
14.20168M2 20 5 B0 7 16/12 22 19 19 25 30 23 16 20 a
14.2016/12.1 20 & 50 7 1612 22 19 19 25 30 23 40 30
14.2516M2 25 75 50 [ 16/12 22 25 |\H 25 30 25 16 30 I
142516121 25 75 &0 7 1612 22 225 25 2% 30 25 26 4l 30°
14.302016 30 100 65 10 2016 28 26 22 28 38 30 22 40 25°
14.3020/16.1 30 W00 85 10 2016 20 26 22 28 38 30 42 B0 25
14.4025/20 40 18 755 125 285/20 34 35 30 325 48 22 44
14.5032/25 0 130 80 16 3225 41 42 3 33 60 20 35
14.60:323/25 &0 145 B35 186 3335 41 48 435 435 625 30 &0

14 8040432 80 180 110 20 40032 53 60 55 55 &0 40 7h

1.4



Precision meets Motion

RADIAL-Porte outil carré
inversé

Vierkant-Queraufnahme
Uberkopf

Turning Tool
Overhead

MM B9 BBD Teil 3 VDI 3425 BL 2 DIN 58 BBO Part 3 VI 3425 Sheet 2 DI 683 BA0 Partien 3 VDI 3425 page 2
Form BV rechis Form 5.2 Form B7 right hand Form 5.2 Forme BT droite Farme 5.2
lang long long
2 - b1 i
1 \‘ E: " L
1 = _ ! | L
o [ I L e
- -? -F L e, PR E—— £
o ] & e - £=—1 o |
: b " -‘nl 1 h
_ s r y i =
| \ |
I
) b3
o |1 - _t_? i ei——
b2
Nr. di b b, by hi/h,, h; h, ha hy hs hg | el o
12,1612 16 o8 39 5 12 17 15 15 22 20 18 13 24 S0
12,1612 .1 16 58 33 5 12 17 15 15 22 20 18 23 34 30°
12.2016/12 20 75 &0 7 1812 22 19 19 a0 25 23 16 30 300
122016121 20 T8 &l T 16M12 22 19 18 30 25 23 26 40 a0
12.2816/12 25 75 50 7 1612 20 225 225 30 25 a5 16 30 an°
122516121 =9 5 S0 [ 1612 22 225 225 30 25 25 26 40 30
12.3020/16 30 100 85 10 20016 20 26 22 38 a5 28 P2 40 25
12.3020016.1 a0 100 B5 10 20M6 29 26 22 a8 35 28 42 B0 25°
12.4025/20 40 118 755 125 25120 34 35 30 48 425 22 a4
12.5032/25 50 130 a0 16 32725 41 42 35 &0 50 30 &5
12.6032/25 60 145 B25 18 32125 41 46 425 6825 625 30 [54]
128040032 i) 190 110 20 40132 a3 50 55 B0 1] 40 s

Vierkant-Queraufnahme  Turning Tool RADIAL-Porte outil carré

Uberkopf Overhead inversé
MM B9 BBO Teil 3 VDI 3425 8L 2 DIN B89 880 Part 3 VI 3425 Sheet 2 DI 69 830 Partie 3 VDI 3425 page 2
Form B8 links Form 5.2 Farm BS laft hand Ferm 5.3 Forme BS gauche Forme 5.3
lang long long
Iz = b1 =
ok -}
T | qg— f B - -
# o iy ]
o E" "'-ae—_—_n E —_ T 5% 2
E e
E )i L
(-]
- I E—.— —— @
b2
]
Nr. d, b, b, b, hy/h, h, hy h, h, h, h, 1,98 | o
13,1612 16 58 39 5 12 17 15 15 22 20 19 13 24 30°
13.1612.1 16 56 39 5 12 17 15 15 22 20 19 =23 34 a0
135.2016/12 20 /5 B0 7 1612 22 19 19 a0 25 23 16 30 0
13.2016M2.1 20 75 50 7 1612 22 19 19 30 25 23 26 40 3o
13.2516/12 25 75 50 7 1612 22 225 225 30 25 25 16 30 30"
13.2516/12.1 25 75 50 7 1612 s 225 225 30 25 25 26 40 30"
13.3020/16 30 100 65 10 2016 29 26 22 38 35 28 22 40  25°
13.3020/16.1 30 100 65 10 2016 28 26 22 348 35 28 42 60 25"
13.4025/20 40 118 755 12,5 28720 34 35 30 48 42,5 22 44
13.2032/23 =0 130 &80 16 J2/29 41 42 35 =] =3 50 23
13.6032/25 &0 145 836 16 G228 41 46 425 €25 625 30 8]
13.8040/32 20 180 110 20 40732 53 &0 55 B0 a0 40 7h

1.5



Precision meets Motion

Vierkant-Langsaufnahme Turning Toolholder AXIAL-Porte outil carré
for Square Tool

DIM 69 B0 Teil 4 VDI 3425 BI. 2 DIN 69 880 Part 4 VD1 3425 Sheat 2 DIM 69 880 Partie 4 VDN 3425 paga 2

Form G171 rechis Fam 1.1 Farm 1 right hand Farm 1.1 Forme C1 droita Formea 1.1

R _
e i af |2
}_

-
s - "ﬁ :l £ ‘ 3, I
PR oy S 2 2 | e

:_J_.J}-f "

, h5

h6

Mr. d; b, b. by 5 hyhi, hs hs b, b hs hy I, I Iy o
1.1612 16 43 24 13 12 17 15 15 20 a2 19 44 5 20 SCf’_
1.20168/12 o0 52 27 13 1612 ap 14 19 25 a0 >3 55 7 a0 ane
f.2016M21 20 G5 40 26 1812 22 19 LE] 25 30 23 50 30 30"
1.2516/12 25 58 33 18 1612 22 229 2285 25 ] 55 7 20 an”
1.3020/16 30 70 35 17 20016 20 26 ec cB 2B 70 10 a0 25"
l.ﬂﬁE&-‘.‘?ﬂ 40 "5 42.5 20.5 2520 34 a5 a0 32.5 < B85 12,5 30
1.5032/25 50 100 &0 258 3225 41 42 a5 a8 B0 100 18 40
1. B032/25 [ 125 82,5 325 an/25 41 48 42 .5 42 5 B2.5 125 16 a0
1.8040/32 80 160 B0 41 A0/32 53 (1] 55 55 80 160 20 40
Vierkant-Langsaufnahme Turning Toolholder AXIAL-Porte outil carré
for Square Tool
DN 62 880 Teil 4 VDI 3425 8. 2 [N 69 BBD Part 4 VDI 3425 Sheeat 2 [CHM 59 880 Partia 4 VN 3425 page 2
Faorm 2 linke Form 1.4 Farm C2 laft hand Form 1.4 Farme C2 gauche Forma 1.4
_ b5 _
bé |8

hi,
i

i
= (gl
2 r S
!
o
o be %

Nr. d___ b, b, b= hjh, h, h, h___h  h__ b I L b &
4.1612 16 43 24 13 12 17 15 15 20 22 19 44 5 20 30r
4.2016/12 20 65 40 26 1612 a2 19 19 25 30 23 50 30 300
4.2516M12 25 o8 a3 18 1812 22 225 286 2% 30 25 1] 7 20 A
4 3020/16 30 Th 41 23 2016 25 26 ce 28 38 70 10 30 25
4.4025/20 a0 X 475 255 2520 34 35 30 325 48 85 125 a0
4. 503225 S0 105 __55 30.5 3225 41 42 a5 as B0 100 16 40
4 B032/28 B0 125 62,5 32.5 32425 41 48 425 42 5 g2 5 125 18 40
48040032 ot 160 B0 41 40532 53 &0 55 55 80 160 20 40
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Precision meets Motion

Vierkant-Langsaufnahme Turning Toolholder AXIAL-Porte outil carré
Uberkopf for Square Tool, Overhead inversé
DAN &9 BBO Teil 4 VDI 3425 Bl 2 DIN 69 880 Part 4 VDI 3426 Zheet 2 CIN 69 BED Partie 4 VD 3425 page 2
Form G3 rechis Formn 1.2 Form 3 right hand Form 1.2 Forme C3 droite Forme 1.2
b
—--B - 2 -
{ b3
E_‘ i
- T l
L
- I —
2{ V| A e s
e , v J
A
\ _ b
hir. d, b, b, by hth,, h. h, h, b, s b I; 1, I )
21612 16 43 24 13 12 17 15 15 22 20 41 5 20 a0
2201812 20 52 27 13 16012 22 19 19 a0 25 23 55 ¥ 30 30
2.2016/12.1 20 65 40 26 1812 93 19 19 30 25 23 20 80
2251612 25 S8 3 18 16812 22 225 225 30 25 25 55 T 30 30
2.3020/16 30 i 35 17 2016 28 20 ee 38 35 28 il 10 30 25"
2.4025/20 40 BS 425 205 2520 234 0 35 30 48 425 B 125 30
2.5032/25 50 100 50 255 3H25 1‘1 42 35 (54} ab 100 18 40
2. 8032/35 B0 125 82 5 325 32125 41 dE 42 5 E2.5 E2.5 125 18 4
2.8040/32 80 160 80 41 403z 53 = 25 80 B0 160 20 40
L] - * 1 -
Vierkant-Langsaufnahme Turning Toolholder AXIAL-Porte outil carré
Uberkopf for Square Tool, Overhead inversé
DiN &9 880 Teidl 4 VDI 3425 B 2 DI €9 880 Part 4 VDI 3425 Sheet 2 [N &9 860 Partie 4 VO 3425 page 2
Form C4 links Form 1.3 Form C4 laft hand Form 1.3 Forma C4 gauche Farme 1.3
8
b5 _y
1 b -
—ﬁi Vo
1
1
|1 o ! - - -3
b= £ -
] Al
%... 4 z
bi &
Nr. d, b, be b2 h/hy, h, hy h, h, h, hy I, I, 1, a
3.1612 16 43 24 13 12 17 15 15 22 20 44 5 20 30
3.2016/12 20 65 40 26 1812 22 18 19 30 25 23 50 30 30
3251612 28 o8 33 18 1612 22 2249 2245 30 29 29 35 7 20 3
3302016 30 76 41 23 20/16 29 26 22 38 35 28 70 10 30 25°
3.4025/20 40 30 47,5 255 2520 34 a5 30 48 42,5 B85 12,5 30
3.5082/25 50 105 55 30,6 3325 41 42 35 B0 50 100 16 40
3.8032/25 60 125 625 325 32/25 41 46 425 625 625 125 16 40
3.8040/32 80 160 80 41 4032 a3 L 25 80 B0 160 20 40
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Precision meets Motion

Vierkant-Mehrfach- Multi Purpose RADIAL-Porte outil carré
aufnahme Square Toolholder universelle
DN 65 880 Teil 5 DM €2 880 Part 5 DIN &5 880 Partie 5
Form D1 Form D1 Farme D1
12

hz
hq
hir
|
1 |
i
hé_|

Mr. d, hth,, b, et b b, hy hiy h, b, | 1ok (" it
15251682 25 1612 a3 19 33 19 22 PE a0 25 KT a8 a0
15.3020116 3 2016 35 17 41 23 20 28 a8 B0 4z B0 25

15 4025/20 40 2520 425 205 47 .5 255 34 325 48 A0 72

15.5032/25 50 32/25 50 25,5 55 305 41 35 G0 60 BS

15.6032/25 L 32125 75 325 57,5 J325 M 425 625 85 110

15.8040/32 B0 AN32 76 41 T8 41 53 55 Bo 105 140
Vierkant-Mehrfach- Multi Purpose RADIAL-Porte outil carré
aufnahme Uberkopf Square Toolholder overhead universelle, inversé
I 60 880 Tedl 5 DM 69 880 Part & DiIN 69 880 Partie 5

Form D2 Form D2 Forme D2

ir~d
£iZ

Nr d, hih, b, B05 b, bef b, h, f h, |5 I, o
16.2516/12 25 16112 33 19 33 19 22 30 25 25 54 48 30°
163020018 30 2016 35 17 41 23 29 a8 a5 28 42 B0 25¢
16.4025/20 40 P 42,2 a2 47.2 e 34 48 42,2 20 e
16.5032/25 50 d2es 50 25.5 55 05 41 B0 50 60 85
16.6032/25 &0 J2/28 57.5 32.5 57.5 32.5 41 625 825 B 110
16.8040/32 B0 4032 TE 41 76 41 59 BO 80 105 140




Precision meets Motion

Axial-Werkzeughalter Axial Toolholder AXIAL-Porte outil

DI 69 880 VDI 342581, 2 DiN 69 B8O VDI 3425 Sheet 2 [HM &9 880 VI 3425 page 2

=

E
R = Rechte Ausiihrung {wie gezeichnet) R = night side (as shown} R = Exécution droite (dessin o dessus)
L = Linke Ausfihrung {(spiegelbildlich) L = leftside (mirmor image) L = Exécution gauche {dessin a inverser)
Hr. d, d, d, h, h, b, b, L 1, I
23.3016R 30 6& &5 16 4] 16 16 [ 16 14
23.3016L 30 68 &8 16 ] 16 16 ] 16 14
23.4020R 40 83 83 20 325 20 20 100 20 16
23.4020L 40 83 B3 20 325 20 20 100 20 16
23.5025R 50 8 9% 25 38 25 25 120 25 28
2350250 50 85 a8 25 35 25 25 120 25 28
23.6025R &0 110 123 25 425 20 26 120 1% 28
2360250 &0 110 123 25 42,6 20 26 120 15 28

Radial-Axial-Werkzeug-  Radial-Axial Toolholder = RADIAL-AXIAL-Porte outil
halter

LI 69 B8O VDI 3426 Bl. 2 DiN 89 880 VDI 3425 Sheat 2 CHM &9 380 VLN 3425 pagoe 2

@1
|
@1 -$— P A
| - - 3
P -
-':é. = 5
I i
13 n
Iz hi h3
A = Rechie Ausfithrung (wie gezeichnet) R = nght side (as shown) A = Exécution droite (dessin ol dessus)
L = Linke Ausfiihrung (splegelbiidiich) L = leftside (mimor image) L = Exécution gauche (dessin A Inverser)
r.
Rachts Links
right/crolt lofi’geuche___ o, hy dy b by by b, hy hy
26000008 2BOROAR. T il 0 L 14 38 2B 45,
25.4031&__'2_'3!? 264025/ 200 40 25120 63 100 22 an 47,5 32,5 48
26.5032/25R 26,5032/25L 50 32125 78 120 25 107 56 35 G0
26.6032/25R 26.6032/25L G0 32125 9 135 28 125 62,5 42,5 62,5
26.8040/32R 2G.B040/32L 80 403 124 140 30 160 80 29 &0




Precision meets Motion

Grundhalter fiir Basic Toolholder RADIAL-Porte
Queraufnahme for Diagonal Adaptor outil de base

rechis right hand droite

DN B9 BED VN 3425 81 2 DI B9 BBO VDI 3425 Shaeal 2 DI B2 BB0 VDI 3425 page 2

* ' > = \/
o =

! Al FE=1»

13 he ' | hs
NF. d, b, b, h, h, h, h, L
32161 16 42 23 5 15 20 22 24
32201 20 &85 A0 19 19 25 30 ?_4
32,251 25 55 30 22,5 22,5 25 30 24
a2.a01 ] fii] 35 268 a0 2R aE 28
30401 40 85 42.5 35 30 325 48 28
32.50.1 50 100 50 42 35 35 G0 28
Wechselhalter mit Infeed Toolholder RADIAL-Support
Queraufnahme with Diagonal Adaptor interchangeable
rechis, hihenvarstellbar right hand, haght adpustable droate, hauteur réglable

h [__ha__.ﬁ_..l

.
Bt T
L[N |

L

]

1
G,

me T4
-  —
=
f __J L
hg b= hy —af
Nr. b, b, b, bl h, h, h, h, b, I, 1,
3z 42 23 5 12 17 14 14 40 ) 16 11
221 &5 30 7 16112 22 18 18 53 13 25 12
32311 70 a5 10 20016 79 25 21 B3 17 an 18
32411 8BS 42,5 12,5 25/20 a4 a4 20 78 22 34 29
32.511 100 50 16 32/25 41 41 34 g3 27 36 25
Wechselhalter mit Infeed Toolholder with RADIAL-Support
(Queraufnahme, Uberkopf  Diagonal Adaptor, overhead interchangeable
rechts, héhenverstellbar right hand, height adjustable draite, hauteur réglable
1 hi
._..i hy
ﬁb
| — 15¢
4! Al
....-¢. - —t ||
: o 1
o | hir i
S Vi 5
12 i h
I Y .
I . S
Nr. b, b, b, bt h. h, b, h b, I, L
32 1110K 42 23 5 12 17 14 14 40 g 19 1
F22110K 55 30 i 1812 22 18 18 58 13 25 12
da.3110K 70 35 10 20016 28 25,5 21,5 72 17 a0 18
32 4110K 85 42,5 12,5 25/20 34 24 29 &7 21.5 24 b
32 510K 100 50 16 3/25 41 41 34 106 24 a5 25
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Precision meets Motion

Wechselhalter fiir Infeed Toolholder RADIAL-Support inter-
Stechwerkzeuge for Fitting Tools changeable de tronconnage
rechits, hohermverstellbar right hand, height adjustable droite, hauleur réglable
= o f‘ E
- . o et
. | — "
= el o
§ ‘l:'-'lk b2 ]
b -
Mr. b, b, h, h, h, I, 1
32.112 42 &3 22 15 14 41 19
32212 556 30 28 18 18 53 25
32312 70 35 a7 25 21 69 25
aza12 85 42,5 AT a4 23 7A 25
32512 100 50 59 41 34 23 25
Bei Bestellung Stechhalter, Typ und When ordering fitting holder, please give Spécifier a la commande margue et di-
Abmessung angeben ) Type and measurements mensions de loutil de trongonnage utilisé
Wechselhalter 32_.12 0K Oberkopf Infeed Toolholder 32,12 UK overhead Support interchangeable inversé 32..12 0K
aul Anfrage on request sur demande
Wechselhalter fiir Infeed Toolholder Support interchangeable
Ausdrehwerkzeuge for Turning Tools
rechis, héhenverstelibar nght hand, height adjustable droite, hauteur réglable
| I? s ==
12 1 - I _N"\\
e 2} 1
1 - g a2 = A
11 b2 —=
b} ———
M. g 1] by h, hs by g ]
32.113 E&-10 42 23 21 14 14 40 25
32.213 8-16 55 30 28 18 18 53 32
32313 8-25 70 35 v 25 =3 63 a6
32.413 825 BS 425 47 34 28 78 40
32513 B-25 100 £0 55 a a4 a3 40
Biai Besteliung d, angeben When ordening, please give d, A la commande spécifier d,
Wechselhalter fiir Infeed Toolholder Support
Spannzangen for Collets Pince de serrage
rechis, hdhemverstellbar right hand, height adjustable droite, hauteur réglable
%
= T
J .z 11 T @
B 74 -] & ;I
] o1
M. d, d, b, b, b, h, by h, 1, passende Spannzangen
32.114.0 1-10 28 42 23 21 14 14 40 41 160 426E
J2.114.02 1-13 34 42 23 21 14 14 40 &3 200 428E
32.114.1 1-16 42 42 23 21 14 14 40 49 250 430E
32.214.1 1-18 42 56 a0 28 18 18 53 46 250 430E
323141 1-16 42 70 a5 ar 25 21 63 46 250 430E
32.314.2 2-20 50 70 as ar 25 21 fid 51 320 4T0E
az2.414.1 1-16 42 BS 42 5 47 34 20 T8 AR 250 430E
324142 2-20 S0 BS 42,5 47 H 29 78 51 320 470E
324143 3-28 63 BS 42,5 47 34 20 T8 57 400 472E
32.514.3 3-26 63 100 &0 54 41 24 93 57 400 472E




Precision meets Motion

Grundhalter fiir Basic Toolholder RADIAL-Porte
Queraufnahme for Diagonal Adaptor outil de base
links left hand gawche
DN &0 B8O VDI 3425 Bl 2 DIN &9 B8O VDI 3425 Shaet 2 DM 69 BBO VDI 3425 page 2
F] he , hs_
I L ]. L
] | I
| o =
i =
| - < s
r r Ry =
h h
Nr. d, b, b. hy h, h, h, I
32.18.3 168 42 23 15 15 20 22 24
32203 20 55 30 18 18 25 30 24
32.25.3 25 55 30 22,5 22.5 25 30 24
32.30.3 a0 70 35 26 22 28 38 28
32403 40 BS 425 35 a0 32,5 48 29
32.50.3 50 100 50 42 35 35 &0 29
Wechselhalter mit Infeed Toolholder RADIAL-Support
Queraufnahme with Diagonal Adaptor interchangeable
links, héhenverstellbar left hand, height adjustable gauche, hauteur réglable
l oLk
o |
— r
I
. B, [ b, hymy, h, h, h, h, b, I 5
2.1 42 23 5 12 17 14 14 40 ] 18 1"
3z 55 30 7 168/12 22 1B 18 53 13 25 12
32321 0 35 10 2016 28 25 21 63 17 30 18
32431 BS 425 12,5 25020 ) 34 &9 -] 22 34 22
2.5 100 20 16 a2fes 41 41 34 a3 27 26 25
Wechselhalter mit Infeed Toolholder with RADIAL-Support
Queraufnahme, Uberkopf  Diagonal Adaptor, overhead interchangeable
links, hdhanverstellbar left hand, height adjustable gauche, hauteur réglable
h2
—-| 12 I—— i - [T 1.1 —
1 2
1D 5
- T 57
= |
11 —dfh3d by
h5
M. by b by hthi hy hy h, hy hy li Iy
32.1310K 42 23 5 12 17 14 14 40 9 19 11
az.2310K 55 30 7 16/12 22 18 18 58 13 25 12
32.3010K 70 a5 10 2016 28 255 215 72 17 30 18
32.431UK 85 425 128 2520 34 &L 29 B7 215 M 22
32.531UK 100 50 16 a2es 41 41 34 106 24 36 25




Precision meets Motion

Wechselhalter fiir Infeed Toolholder RADIAL-Support inter-
Stechwerkzeuge for Fitting Tools changeable de tronconnage
links, héhenverstellbar left hand, haight adjustable gauche, hauteur réglable
g,
=t =T,
& ey 1nc
= | e
b= b -
_-l-l’",-.: ]
e b2 = T
L}
M. by b, hy by hie he Iy
32132 42 23 22 15 14 41 19
32232 ] 30 28 18 18 53 2
32.332 70 3 3 25 21 63 25
32432 a5 425 47 B2 29 78 25
32.532 100 50 59 31 34 g3 25
Bei Bastellung Stechhalter, Typ und When ordering fitting holder, please give Spécifier a la commande marque et di-
Abmessung angeben Type and measurements mensions de I"outil de trongonnage utilisé
Wachselhaltar 32..12 UK Ubarkop! Infesd Toclholder 32_.12 UK overhaad Suppaort inlerchangeabls inversd 3212 UK
auf Anfrage on request sur demands
Wechselhalter fiir Infeed Toolholder Support interchangeable
Ausdrehwerkzeuge for Turning Tools
links, héihenvarstalibar Iaft hand, haight adjustabla gauchs, haytaur reglables
— —F—'s
I ® :
=
— - — l-‘r:l e
i b=t &)
N ] e—
Nr. dy b b, L hy hy by ly
2113 6-10 42 23 29 14 14 40 25
32.213 8-16 55 an 29 18 2] 53 az
32.213 825 70 as 37 25 21 B3 38
32.413 8-25 85 42.5 47 34 20 78 40
32,513 B-25 100 50 54 41 34 93 a0
Bal Bastallung d, angaban Whan ordering, please give d. A la commande spécifier d,
-
Wechselhalter fiir Infeed Toolholder Support
Spannzangen for Collets Pince de serrage
links, hithanvarstellbar latt hand, height adjustabla paucha, hautaur reglable
b
A E
i -
£= i ‘;;'I
£
=
bY
M. d. d, b, b, n, n, h, n. 1, pAZEENGA Spannzangan
32.114.01 1-10 28 42 23 21 14 14 40 41 160 426E
e HAe Lt L Ao o AR £t L inch el e 200 AZAE
32.1141 1-16 42 42 23 21 14 14 40 49 250 430E
322141 1-16 42 55 30 29 18 18 53 46 250 430E
3231441 1-16 42 70 35 37 25 21 63 46 250 430E
323142 2-20 50 70 as ar 25 21 63 51 320 4T0E
324144 i-16 42 a5 42,5 47 34 29 T8 4G 250 430E
d2.414.2 2=20 50 85 42,5 a7 34 i) T8 51 320 470E
32.414.3 3-26 863 BS 42,58 47 34 29 78 &7 40 47 2E
32.514.3 3-26 ] 100 50 54 4 a4 a3 57 400 472E
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Precision meets Motion

Grundhalter fiir Basic Toolholder Axial-Porte
Langsaufnahme for Axial Adaptor outil de base
rechis right hand droite
DN 83 220 VDIl 3425 81 2 DI B9 Ba0 VDI 3425 Sheel 2 DIM 82 880 VDI 3425 page 2
hi hs
15° - \
1 15
——t

T =

2 |

¥l 5

1 __he | hs

Nr. d, b, b, b, h, h, h, h, 1, L
§2.1ﬁ.2 {15] a6 I_ﬁ 24 5 15 20 22 44 21
32202 20 A0 16 24 1] 18 25 a0 55 30
32,252 25 41 16 24 22.5 225 25 30 55 30
32.30.2 a0 55 20 28 268 22 28 3R T0 30
32.40.2 40 70 27.5 35 39 30 32,5 48 Bs
32.50.2 50 B3 33 40 42 a5 35 (4] 100 40
Wechselhalter mit Infeed Toolholder Axial-Support
Langsaufnahme with Axial Adaptor interchangeable
rechts, hhenverstelibar right hand, height adjustable droite, hauteur réglable

o¢9 |5 o P+
G LM
— Hl._ h?
3 T ha
N b, b, P hy h, h It I
‘?."’;',"21 18 11 12 17 8 40 42 5 23
.'}F!.?F!‘I 25 12 1612 22 13 53 54 rd 30
'1_2'1?1 30 18 2008 29 17 B3 69 10 as
32.421 34 22 2520 34 22 78 84 12,5 42,5
32.5M 36 25 3225 41 27 93 99 16 50
Wechselhalter mit Infeed Toolholder with Axial-Support
Langsaufnahme, Uberkopf Axial Adaptor, overhead interchangeable
rechis, hihenverstellbar right hand, height adjustable droite, hauteur rdglable
h
$ 1 E
I 2o K g [
BN E R s o

—] 2 LU D S

N -
13 e

Hl'_. I b-. b_; i'l1.ri1|r l'l.;- h_]. h‘ I'. |‘ |a
32.1210K 19 11 12 17 8 40 42 5 23
32 2210K 25 12 1612 22 13 58 54 7 30
32.3210K 30 18 20016 28 17 72 i3] 10 as
,""’._F.' A210K 34 22 25/20 34 21,5 BT 84 12,5 42,5
32.5210K .. = L ) 24 L k.. L .|
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Precision meets Motion EWS
Tool Technologies

Grundhalter fiir Basic Toolholder Axial-Porte
Langsaufnahme for Axial Adaptor outil de base
links left hand gaucheg
DIN 69 880 VDI 3425 BI. 2 DIN 69 880 VDI 3425 Sheet 2 DIN 69 880 VDI 3425 page 2
Ih hg hS
I L ‘
A . Y o
g I - E ) -@ 1 n
& T ;
13 -~ h hi
M. d, b, b by, . h, h. hy Iy ks
32.16.4 18 ar 18 24 15 15 20 22 g4 :_ft
32.20.4 20 43 18 24 19 19 25 30 55 30
32254 25 43 18 24 225 225 25 30 55 30
32.204 30 59 24 28 26 22 26 a8 70 30
32.40.4 40 70 270 35 35 a0 32.5 48 B85 a0
32.50.4 50 B3 33 A0 42 35 as B0 100 40
Wechselhalter mit Infeed Toolholder Axial-Support
Langsaufnahme with Axial Adaptor interchangeable
links, hihenversislibar left iand, height adjustable gauche, hauteur réglable
hi,
13 | h2
i hir
) o~ . — o « ——
'@é ®* |5 2 H &
|1| |
NI b, b. LT h, L h, ! L kL
32 141 19 " 12 7 8 40 42 5 23
a2 241 25 12 16/12 22 13 53 54 7 30
321 30 18 2016 28 17 63 Ga 10 35
ol =4 22 2520 Can 2 i3 &4 12,5 42,5
32.541 36 25 32/25 41 27 93 99 16 50
Wechselhalter mit Infeed Toolholder with Axial-Support
Langsaufnahme, Uberkopf Axial Adaptor, overhead interchangeable
links, hdhenversielibar left hand, height adjustable gauche, haulaur réglable
hi I
13 ha _
e LTI Y -
l ey
“l - - R
L _# | {4
I

Nr. b b, hohy b, hs h 1 L l
32.1410K 19 11 12 17 9 40 42 5 23
a2.2410K 25 12 16112 22 13 58 54 7 a0
32 34 10K a0 18 201160 28 17 T2 (77 10 35
30 4410UK 34 oo 2520 a4 21,5 ar B4 12,5 42 5
32 541UK a6 25 22125 41 24 106 ] 16 50




Precision meets Motion

Zylinderaufnahme Side Lock Adaptor Porte outil cylindrique
DN B9 BB0 Teil 8, VDI 3425 BL, 2 (MM B9 880 Part B, VDI 3425 Sheat 2 DM B3 BE0 Partia 6, VDI 3425 page 2
Form E2 fiir Drehwerkzeuge Forrm E2 for turning-tools Forma E2 pour oulils de tour cylindrigue
mit Zylinderschatt with cylindrical shaft
7]
E
£
ly
ls
e o, d. d, e dy d Iy, h, I I, I, G
19,1606 16 |7} 40 32 ME 18 18 13 44 il MEx1
19.1608 16 8 40 a2 M i8 18 13 44 34 Méax1
191610 16 10 40 32 MG 18 18 13 44 34 MEx1
19,1612 16 12 40 a0 ) 18 18 a4 34 Maad
19,1616 16 16 40 40 B 18 18 a4 a4 B 1
19.2008 20 8 50 40 hAB8 23 23 18 50 41 101
19.2010 20 10 S0 40 MB 23 23 18 50 41 M10x1
19.2012 20 i2 50 40 ME 23 23 18 50 41 M=
18.2018 20 16 50 40 B 23 23 18 50 41 M10x1
18.2020 20 20 50 45 MAB 23 23 50 41 M10x1
19.2025 20 20 50 45 M8 23 23 &0 51 M10xT
19.2508 25 8 58 40 Me 25 25 18 50 41 M14x1,5
18.2510 25 10 S8 Al MB 25 25 18 50 41 M14x1.5
19,2512 25 12 58 40 ha 25 25 16 50 41 M14x1,5
19,2516 25 16 58 40 Ma &5 25 18 50 41 M1dx15
19.2600 25 20 58 &8 Ma 25 25 50 41 Midx1.5
19.2525 25 25 58 58 hE 25 25 B0 51 Mi1dx1.5
19,3008 kN A [ 55 MEB 28 an 22 ED 51 M18x1,5
19.2010 30 10 658 55 B 28 a0 22 G0 51 M1Bx1,5
19.3012 30 12 ] 55 MB 28 30 22 &0 51 M18x1,5
19.3018 30 16 B8 55 MB 28 30 22 80 51 M18x1.5
18.3020 a0 20 68 35 MB 28 a0 22 G0 51 M1Bx1.5
19.3025 30 25 BR 55 MB 28 30 22 50 51 M18x1.5
19.5032 30 g2 68 B2 ME 28 30 79 61 M18x1.5
19,4006 40 ] B3 55 hAB a5 22 75 61 M22x1,5
18.4010 40 10 83 55 il 325 22 75 51 MZ2%1.5
19.4012 40 12 83 55 WM& j25 s 75 &1 Me2x1.5
124016 40 16 53 55 M0 A= 22 9 &1 M22x 1,5
19.4020 40 20 83 55 M0 25 22 75 61 M22x1.5
19.4025 40 26 a3 55 Mi10 325 s 75 61 M22x1.5
194032 40 32 B3 70 M0 325 75 61 M22x1,5
18.4040 40 40 B3 70 M0 325 o0 T8 M22x1.5
18.5012 50 12 a8 62 M12 38 30 o0 76 M2Bx1,5
19.5016 50 16 98 62 M12 35 30 90 76 M2Bx1,5
19.5020 50 20 98 B2 M12 35 20 o0 78 M2Bx1,5
18.5025 a0 25 28 B2 M12 J5 30 20 76 M28Bx1,5
19.5032 50 32 g8 62 12 35 30 90 T M2Bx1.5
19.5040 20 40 a8 80 M2 30 0 76 M28x1,5
19.5050 50 50 ag BO M12 35 100 86 M28x1,5
19,6016 60 L] 123 68 M12 425 30 20 TG MaAZ2K1.5
196020 60 20 123 68 Mig 42,5 30 80 [ MaZx1.5
19.6025 60 a9 123 &8 M12 425 30 a0 76 Ma2xl,5
19.6032 B0 a3z 123 B8 M12 42 5 30 20 T8 M4kl S
19.6040 60 40 123 98 12 425 30 a0 76 MaZxn1,5
19,6050 80 50 123 08 Mi2 42.5 20 100 86 Ma2x1.5
19 8020 B0 20 158 BB M12 55 30 100 HE MaZ2x1 5
18.8025 80 25 158 BB M12 55 30 100 88 MaIx1,5
19.8032 B0 a2 158 68 M2 55 30 100 86 Ma2x1.5
19.8040 80 40 158 a8 M12 55 30 100 85 Ma2x1,5
18.8050 B0 50 158 a8 M12 55 30 100 HE MaZx1,4
Zylinderaufnahmen mit weiteran Side Lock Adaptors with further Autre dimansion pour d, sur demanda.
d, Malen auf Anfrage, d, measurements on request,
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Precision meets Motion

Bohrstangenhalter Boring Bar Holder Porte barre d'alésage
mil zylindrischer Aufnahme with cylindrical Adaptor Serrage par vis
lange Ausfihrung
DIN 88 880 VDI 3425 Bl 2 DI 89 880 VD 3425 Sheet 2 N 69 BEO VDI 3425 page 2
Form 9.1 Farm 9.1 Forme 9.1
by
e %. ) R R i 'l! o] !
o - P =
£ 2
)
. .. S
Mr/MNo. d, o, d, d, o, h, h, I, i I, G
22.3008 a0 8 68 85 ME 2B 30 22 a5 70 M1Ex1.5
22.3010 30 10 68 55 G 28 30 22 BS 7o MiBx1.5
223012 30 12 68 55 ME 28 30 22 85 Fils] M16x1.5
22,3016 30 18 68 55 ME 28 30 &2 8BS 70 M16x1,5
223020 30 20 63 55 it 28 30 22 =] 7o M16x1,5
22.3025 a0 25 68 55 MB 28 30 22 BS 70 M18x1.5
22,3032 30 a2 68 62 AR 28 30 30 BS 70 M1Gx1.5
22.4008 40 & B3 55 ME 325 22 85 B0 M22x1.5
22.4010 40 10 83 55 3 325 22 95 &0 M22x1.5
224012 40 12 83 33 Mg 32,8 22 25 a0 M22x1,5
224018 40 16 83 85 M10 32.5 22 a5 B0 M22x1.5
22,4020 40 20 B3 ] MO 325 g2 B B0 M22x1.5
22 4025 40 25 A3 85 M0 325 22 85 B0 M22%1.5
22.4032 40 32 a3 62 M0 326 30 95 20 M22x1.5
22.4040 40 40 B3 it} M0 325 30 45 =14} M22x15
22,5012 50 12 a8 B8 M0 35 30 a5 7B M2Bx1.5
22 5018 50 18 a3 B8 M0 a5 30 a5 78 M28x1 .5
22.5020 S0 20 88 68 M2 35 30 85 78 M28x15
22,5025 50 25 98 68 M12 35 30 85 7a M28x1.5
22,5032 50 32 98 68 M12 35 30 26 78 M28x1.5
22,5040 50 40 98 80 M12 35 20 95 78 M28x1.5
22,8018 B0 18 123 B8 K10 425 30 10 B M32x1.5
22,6020 &0 20 123 68 M2 425 30 100 B3 M32x1.5
22,8025 &0 25 123 68 Mi2 425 a0 100 a3 Ma2x1 5
22 6032 60 a2 123 68 Mi2 42.5 30 100 aa MaZx1.5
22,6040 60 40 123 80 Mi2 42,5 30 100 23 M3gx1,5
Zylinderaufnahmen mit welteren Side Lock Adaptors with further Autre dimension pour d, sur demande.
d, Mafen auf Anfrage. d, measurements on request.
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Precision meets Motion

Bohrstangenhalter Boring Bar Holder Porte barre d'alésage

mit zylindrischer Aufnahme with cylindrical Adaptor serrage par déformation

und geschlitzter Klemmung and split clamping

DIM 69 820 VDI 3425 BI, 2 DIM 69 880 VDI 3425 Sheet 2 DiM 69 880 VDI 2425 page 2

Mr. d dy d, dy by I Iy L L
24 30201 a0 [ 20 16.4 28 55 60 45 a7
E._,WW a0 [3:] 20 16,4 28 55 BS 45 (1]
24 30251 30 3] 25 16,4 28 55 640 45 =14
24.30245/2 30 66 25 164 28 55 B5 45

24 40251 40 &3 25 204 825 2 63 70 45 58
24 4025/2 40 &2 25 20,4 32,5 63 85 45

24.40321 40 83 32 20,4 325 63 70 45 58
24 403272 40 B3 az 20.4 32.5 [ a5 45

24.5025/1 50 e 25 204 95 78 70 45 6
24.5025/2 50 oE 25 20,4 a5 T8 a5 45 &8
24504001 50 08 40 26,4 a5 T8 70 45 &7
24.5040/2 S0 o8 40 264 33 Fi: 295 45 80
2460321 610 123 a2 26,4 425 94 85 55 B0
24.6032/2 G0 123 ag 26,4 425 94 103 55 82
24,604011 60123 40 o4 ap5 84 85 55 8O
24, 6040/2 6 123 40 3 42.5 94 100 55 g2
24,6050, i) 123 50 34 425 4 85 55 BO
2460502 60 123 S0 34 42,5 94 1040 &5 a2
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Precision meets Motion

Reduzierbuchse Reducing Sleeve Douille de réduction

fir Werkzeuge mit Zylinderschaft for tooks with cylindrical shaft Pour outil & queue cylindrique

N
1
&l -p-= - 5
| B mperrerre e l‘i
I2
i
Nr/Ne. d; d. d, I I Nr./No. d, d. d. I L
282000 20 & 24 30 4 £8.3210 32 10 3% 50 4
26.2008 20 8 24 30 4 283212 32 12 36 50 4
F8.2010 20 10 24 a0 4 2R3N a2 15 36 50 4
28.2012 20 12 24 a0 4 28.3216 32 16 35 50 4
26.2015 20 15 24 30 4 28.3220 a2 20 3G 50 4
28.2018 20 16 24 a0 4 205235 35 25 38 50 4
28.2508 25 B 29 40 4 284010 40 0 A4 T8 4
28.2508 25 2 20 40 4 2R.4012 40 12 44 78 4
28.2510 25 10 o | 40 4 28,4015 40 158 44 T& 4
28.2512 25 12 29 40 4 284018 40 168 A4 78 4
2B.2515 25 15 28 40 4 28.4020 40 20 44 T8 4
28,2516 25 16 20 40 4 284025 40 25 44 78 4
Z8.2520 25 20 a9 40 4 284032 40 32 44 78 4
28.3008 30 i} e 50 4 28.5020 2l 20 o4 B8 4
28.3010 a0 10 34 50 4 28,5025 50 75 54 BR 4
28.3012 30 12 34 50 4 28.5032 50 g 54 88 4
28.3015 30 15 34 50 4 28.5040 50 40 &4 B8 4
28.3016 S0 16 34 S0 4 28.6025 [14] 25 E_H B8 4
28.3020 30 20 k] 50 4 28.6032 &0 2 &4 A8 4
28.3025 30 25 34 50 4 28.6040 GO 40 fd 88 4
28.3208 a2 B 36 50 4 28.6050 B0 S0 B4 88 4
Reduzierbuchsan mit weiteran Reducing sleeves d, measurements Douilles de réduction autre dimensicn
d, Maflen auf Anfrage. On regquest. pour d, sur demande,
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Precision meets Motion

Reduzierhiilsen Reducing Sleeve Douille de réduction

for Werkzeuge mit Zylinderschaft for tools with cylindrical shaft Pour outil & gueue cylindrigue

dy
da
dy

3| ST f >
l2_
g

M, dd d, d. 1, I Nr.fNo. d e, d. i, 1 1,
2828065 28 £ 20 50 4 2840085 40 8 44 58 5
28.25085 25 8 20 S0 4 2840105 40 10 44 S8 =
2825108 25 10 29 50 - 2840125 40 12 44 58 5
2825125 2% 12 29 50 4 2840165 40 16 R 58 [
28251635 25 16 29 S0 4 2840205 40 20 44 o8 o
28.25205 25 20 29 50 4 2B.40255 40 25 44 58 5
28.32068G200 32 & 40 58 5 2840325 40 az 44 58 5
28.3208G200 32 B 40 58 5 28.50125 50 12 54 75 5
2BAMOGE200 32 10 40 5 2850165 50 16 54 75 5
28.3212G200 32 12 40 58 5 2850205 a0 20 54 75 i)
28.3216G200 32 16 40 9 8 2850255 o0 25 54 75 9
28.3220E200 232 20 A0 58 5 28.50328 50 32 54 5 5
28.3225G200 232 25 A0 58 5 28.50405 50 40 54 78 5
Reduziarhilsen mit weiteran ﬂ! Malen Reducing sleeves lﬂz measurements on Dauilles de réduction autre dimension

aul Anfrage resquest pour d, sur demands,
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Precision meets Motion

WH-Werkzeughalter WH-Toolholder Porte outil WH

fiir Bohrstangen for Boring Bars pour alésage

Durchmesser und Drehmitte ainstelibar Diameter and turning-centre point adjustable  Diamétre at centrage réglables

DIN 69 B8O VDI 3425 B1. 2 DIN 63 BED VI 3425 Shest 2 DIN 69 BBO VI 3425 page 2

t L
(e - &
-
. ik 1 {
+ —
L
I3 = Iy
Nr. d, d, d, I L
220.100/20 20 28 50 40 50
220,100 30 2B GB 55 70
220110 A0 36 B3 B0
220120 50 46 aB 7B an
220.130 80 46 123 94 100
220,140 80 46 158 124 100
WH-Wechselhalter WH-Reducing Sleeve WH-Supports

interchangeables

Mr. d, 4, I INr. d, d, 1 Mr. d; d; I
200.106 28 L] 32 200.208 36 B 38 200312 46 12 52
200.108 28 B 32 200.210 36 10 38 200,313 A6 13 52
200.110 28 10 32 200.212 36 12 38 200,314 46 14 52
200112 28 12 32 200.213 a8 13 38 200315 48 15 52
200.113 28 13 82 200.214 a6 14 38 200.316 46 16 52
200,114 28 14 3% 200.215 26 18 38 200,320 A6 20 22
200.115 28 15 35 200216 36 16 a8 200,325 46 23 52
200116 28 16 a5

Nr. d, =, I B, d, =, Iy Mr, oy . B [
210.108 28 8 32 210.210 36 10 38 210.312 46 12 52
210.110 28 10 32 210.212 36 12 38 210.316 48 16 52
210112 28 12 32 210.216 36 16 38 210.320 a6 20 52
Wechselhalter mit weiteren d, und Reducing Sleeves with further d, Support interchangeable avec autres
5, Mafien aufl Anfrage and 5 measurements on request dimension pour d, et 5, sur demande
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Precision meets Motion

Bohrstangenaufnahme Boring Bar Adaptor Porte barre d'alésage

Dir 69 880 WM 3425 BI. 2 DiM 69 880 Vi 3425 Shest 2 DM 659 880 VDI 3425 page 2

] = B ———————
i + — - — & S—
Rl
1 f-f=—————
e
£ 4
L
a0 =
_ d3 -
Mr. d, d, d, n, Mr. d, d, d, h,
2003012 an Ga 12 28 205012 o0 88 12 35
208018 a0 BE 16 28 20.5016 50 98 16 s
20a020r S0 6B 20 28 205020 a0 98 20 35
204012 40 B3 12 32,5 20.5025 80 98 25 35
204015 40 83 16 32,5 20.5032 50 98 a2 a5
204020 40 B3 20 32,5 206016 60 123 16 42,5
204025 40 B3 29 32,5 20,6020 60 123 20 42,5
204032° 40 B3 32 225 20.8025 B0 123 25 425
206032 60 123 32 42.5
208040 60 123 40 425
* Diese Abmessungen ohne Verzahnung. * These measurements are without * Litilisation techniquement non
da technisch nichi maglich. semations as this is technically not recommandée,
Bohrstangenaufnahmen mit waltaran possibla, Further d, measuraments on Porte barre d'alesage avec autras d,
d, MaRen auf Anfrage request dimensions sur demande
Stellhiilsenaufnahme Automative Adaptor Porte embout de réglage
DIN 62 880 VDI 3425 Bl 2 DN &5 880 VDI 3425 Sheet 2 DIW 69 880 VDI 3425 page 2

Nr. d, d, d, h, L Nr. d, d, d, h, I,

21.3020° 30 68 20 28 30 21.6028 60 123 28 425 40

21.4028" 40 a3 28 325 30 21.6036 G0 123 36 425 40

21.5028 S0 88 28 a5 40 21.8028 a0 158 2B 55 40

21,5036" 50 98 36 35 40 21.8035 8D 158 36 35 40
21.8048 80 158 48 55 40

* Diese Abmessungen ohne Verzahnung, * These measurements are without * LHilisation techniguement non

da technisch nicht maglich serrations as this is technically not recommandée

possible
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Precision meets Motion

Stellhiilsenaufnahme Automative Adaptor Porte outil pour embout
de réglage
N &9 880 VDI 3425 Bl 2 DIN 69 880 VDI 3425 Sheet 2 DN 69 880 VDI 3425 page 2

3

i
| 3 1 T
o =
: -] '_‘.5__ Ef ]
l J_u_._.... L] }
I3
2 1y
M' I 1 ?\ .di d]. di Fi L IJ. .h.'l.
ZE"I-DEI L] a0 28 L] 45 Eiﬁ_. va 28
25310 B3 40 a8 B3 52 115 83 325
25.320 78 50 48 98 68 145 117 35
25.330 a4 B0 48 123 ] 145 117 42.5
Stellhiilsenaufnahme Adjustable Sleeve Réduction pour embout
de réglage
DIN &9 BBD VDI 3425 Bl 2 DiM 69 BBOD VDI 3423 Sheat 2 DIN 62 BaO VN 3425 page 2
d
_,.q 2
P T
-
: 1 =
1 ©
T
13
Pgi=——"
N d d:. 1.- I'l
25,350 30 20 77 E
25.360 40 26 85 F
25.370 50 a6 106 4
25.380 B0 36 122 4
25.390 B0 a8 152 “
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Precision meets Motion

Werkzeughalter Toolholder with cylindrical Porte outil cylindrique
mit Zylinderschaft shaft
[N &9 BB0 VDI 3425 Bl 2 DN 69 BEO VDI 3425 Shest 2 DIN 69 B80 VDI 3425 page 2
Form E1 fiir Werkzeuge mit innerer Form E1 for tools with inner Forma E1
kRihischmierstofautiihrung cooling systems Pour cutils a lubrification interme
12
15

|
i | i H'/’ 1 j
T T 1] — E
e - — i ——14 -
; =
(AL, 741
& 3 6
11-0.2
Werkzeughaltter sind auch mit
Spannschrauben um 180° versetzt lieferbar.
Bestell-Beispiel; 27.3025/A
Nr. d, d, d, d, d, d, h, h, I, 1, I, 1, l,
H& 0-0.2

27.2016 20 16 36 12 M10x1 S0 23 23 67 54 18 15 36
27.2020 20 20 40 12 M0 50 23 23 &7 54 1B 15 35
27.2025 20 25 45 17 M50 23 23 71 59 18 17 40
27.2516 25 16 36 12 MI10x1 58 25 25 67 54 18 15 35
27.2520 2 20 40 12 MO 58 25 25 67 54 18 15 35
27.2525 25 25 45 17 Mi12x1i 58 25 25 71 54 18 17 40
273016 30 16 35 12 M10x1 68 28 30 &7 o4 o2 15 35
27.3020 30 20 40 12 1001 6B 28 30 67 54 22 16 35
27.3025 30 25 45 17 M12x1 i) 28 30 71 59 22 17 40
27.3032 a0 az 52 24 M12x1 6B 2H 30 [is] 63 22 20 a4
27.3040 a0 40 65 a3z B16x1 6B 28 30 an 73 22 o2 50
2746 40 16 36 12 M10x1 B3 325 &7 54 22 15 35
27.4020 40 20 40 12 M10x1 83 32,8 &7 54 22 15 35
27.4025 a0 25 45 17 M12x1 B3 325 75 59 22 i7 40
27,4002 40 az 52 24 M12x1 83 2.5 75 22 20 44
27.4040 40 40 64,5 32 M1Gx1 B3 32.5 a0 7a 22 22 50
27.4050 40 50 75 32 M 16x1 83 32,5 100 30 24 &0
27.5020 50 20 40 12 MI10x1 98 35 &7 54 30 15 35
27,5008 50 25 45 17 M12x1 OB a5 B0 59 a0 17 40
27.5032 50 a2 52 24 M12x1 98 as &0 a0 20 44
27.5040 =0 40 63 32 Migx1 98 35 90 73 30 22 =0
27.5050 50 50 78 42 M16x1 98 35 100 83 30 24 &0
27.6020 &0 20 40 12 Mi0x1 123 425 B 54 30 15 a5
27,6035 G0 25 45 17 M12x1 193 42.5 BO 59 30 17 a0
27.68032 80 32 S2 24 M12x1 123 42.5 B0 63 30 20 44
276040 60 40 65 32 M1Gx1 123 42,5 a0 73 an 22 50
27.6050 L=t 50 i 42 M1 123 425 W00 83 30 24 &0
27.8020 BO 20 40 12 M10x1 158 55 20 54 40 15 35
278025 1) 25 45 17 Mi12x1 158 ] 80 59 40 17 40
27,8032 BO Jz a2 24 M12x1 158 55 B0 63 40 20 CL
27,8040 B0 40 83 32 Migx1 158 58 90 i3 40 22 50
27 8050 BO 50 75 42 M1Gx1 158 55 100 83 a0 24 &0
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Precision meets Motion

Werkzeughalter Toolholder with cylindrical Porte outil cylindrique

mit Zylinderschaft shaft

DIN 659 880 VDI 3425 BI. 2 DIM 69 880 VDI 3425 Sheat 2 DiN 659 880 VDI 3425 page 2
Form E1 fir Werkzeuge mit innorer Form E1 for tools with inner Forme E1

Kithlschrmierstoffzufihnsng cooling systems Pour outils & lubrification intéme

>
\ i
=
. -
—H {&
\ I—// z
13 R 1.
|1
Fir d2 = 25 und griBer sind 2 Klemmschrauben vorgesehen
Fur Werkzeuge nach DN 1835 und DN 6535
Technisch bedingle Anderungen vorbehallen
EWS-NI, d d, d d. h, h, I, I, I, I,
27.2006WN 20 6 45 50 23 23 60 40 22 18
27.2008WN 20 8 45 50 23 23 60 40 22 18
27.2010WN 20 10 45 50 23 23 60 44 22 20
£7.2012WN 20 12 45 50 23 23 60 49 2 225
27.2014WN 20 14 45 50 & = 62 49 e 225
27.2016WN 20 16 45 50 23 23 87 52 22 2
27,2018WN 20 18 45 50 23 23 67 52 22 24
27.2020WN 20 20 45 50 23 23 67 52 22 25
27.2025WN 20 25 45 50 23 23 67 54 22 -
27.3006WN 30 3 52 68 28 30 67 35 22 18
27.3008WN 30 ] 52 66 28 30 67 s 22 18
27.3010WN %0 10 52 €8 28 =0 L1 39 £2 20
47.3012WN 0 12 52 L] 28 50 o7 o £2 225
27.3014WN 30 14 52 6B 28 a0 &7 a8 22 22.5
27.3016WN 30 18 52 68 28 30 87 47 22 24
27.3018WN 50 18 52 L 28 30 87 42 22 24
27 30200WN 30 20 52 Ga 28 30 &7 52 2 25
27.3025WN 30 25 63 68 28 30 67 54 22 -
27.3032WN 30 32 65 68 28 30 75 ) 22 -
27.4006WN 40 & 52 83 32,5 41,5 67 35 22 18
27 A00EWN 40 B 52 B3 325 415 87 35 22 18
27 A010WHN al 10 52 B3 325 41,5 B7 39 a2 20
27 4012WH al 12 52 B3 325 al5 a7 i 22 225
27.4014WN 40 14 52 83 325 41,5 67 44 22 225
27.4016WN 40 16 52 83 32,5 41,5 67 47 22 24
27,4018WN a0 18 52 83 325 41,5 67 47 22 24
27.4020WN a0 20 52 83 32,5 41,5 67 52 22 25
27.4025WHN 40 25 63 83 325 415 67 54 22 =
27.4032WN 40 a2 85 83 325 415 75 63 22 -
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Precision meets Motion

Kegelaufnahme Morse Taper Adaptor Porte outil 2 cone Morse
DM 69 BB0 Tedl 7 VD 3425 B 2 DiN 69 880 Part 7 VDI 3425 Sheet 2 DIk 59 880 Partie 7 VDI 3425 page 2
Form F fiir Kegelschifte Form F for shanks with Tang Forme F pour cone Morse & tenon

mit Austreiblappen

JS..‘ T
= ON

[ = 1

& i 5 1

l t ';_'_ =1 -.l";lﬁl;; Li'u 4
Nr. d, MK d, d, d, d, h, b, 1, Iy L I,
251610 16 1 a0 135 18 18 43 16 12
25,2010 20 1 50 12,065 135 23 23 23 16 12
35 020" 20 ] 50 17,780 19,5 23 23 55 20 12
25.2510 25 1 58 12,065 a 25 25 23 16 12
25,2520 25 2 56 17,780 5 25 25 27 20 12
253010 an 1 A& 12,085 135 28 30 27 16 12
25.3020 2 68 17.780 195 28 80 27 0 12
95,3030 30 3 6B 23,825 245 28 a0 45 30 12
25,4010 40 1 B3 31,267 55 135 325 36 o2 16 12
25,4020 a0 § B3 17,780 55 195 325 36 22 20 12
25,4030 40 3 B3 23,825 56 245 325 36 22 30 12
25 4040 a0 4 B3 31,267 BB a2 325 8O 27 an 14
25,5020 50 2 95 17.780 55 195 35 36 30 20 iz
25 5090 50 a o8 23,825 5B 245 35 36 a0 30 12
25 5040 50 4 a8 31,267 A 32 35 50 30 40 14
25,6020 60 D 123 17,780 58 195 425 36 a0 20 12
25,6030 60 3 123 23,825 58 245 425 a6 a0 30 12
25 6040 &0 4 123 31,267 88 32 42,5 50 30 40 14
25,6050 B0 5 123 44,399 95 44 425 84 30 52 16
25 A040 B0 4 158 31,267 BB 32 55 50 40 40 14
25.8050 80 5 158 44,355 (2] 44 55 50 40 &2 16
" Diesa Abmessung ohne Verzahnung " These measurements are without " Utilisation techniguement non

da technisch nicht méaglich sarrations as this is technlcally not possible recommandée
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Precision meets Motion

Reduzierhiilse Reducing Sleeve Réduction pour cone Mose

i 63 BBD VDM 3425 Bl 2 DI 65 880 VDM 3425 Sheet 2 DIM 63 820 WOI 3425 page 2

r ™
=)
t
Wr, d, MK |
25,400/20MK1 20 1 TE
25400 KT 30 1 TG
25.400/MK2 30 2 i |
25.400/MKS 30 3 a0
25.410MK1 40 1 [+
25, 410/MK2 40 2 451
25 410/MK3 40 3 a5
25.410/MK4 40 4 114
25.420/MK2 50 i 114
25.420/MK3 50 3 114
25.420/MK4 50 4 114
26 430MK3 B0 3 150
25.430/MKK4 a0 d 150
25.430/MKS5 Al 5 150
25.440/MK4 a0 4 150
25.440/MES a0 5 150
Klemmring Clamping Ring Bague de serrage
mit Kihimittelzufuhr with Cooling intaka aves lubrification
Form 21 Fomn 21 Form 21
Nr d, d, [+ h, h,
25 450/20 20 50 15 23 23
25 450/25 25 58 18 5 75
25.450 30 BE 20 28 an
25.460 40 &3 22 32,5
25,470 50 1] 30 35
25.480 60 123 30 42.5
25,480 a0 158 40 1)
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Precision meets Motion

Werkzeughalter Collet Chuck Porte pince

mit Zylinderschaft

DiM 69 B30 VDN 3425 Bl 2 DIN 69 B8O VDI 3425 Sheat 2 DIN 69 BBD VDI 3425 paga 2
Form E3 / E4 Form 10.1 Form E3 / E4 Form 10,1 Forme E3 / E4 Forma 10.1

mil Zylinderaufnahme durch Spannzange with cylindrical adaption by coliet Avec serrage cylindrique sur le diameétre

1
T !
=5 | I ’ -
—_— i _B‘LLL- £
Akt L =t
E i~ B
b1 s  —— 1t
== i p
— T
13
1]
19
Nr. d, d; de  ds b Iy k L h; e passende
Collet type
Form E4 Pimee & wlilliser
311616 16 05 -10 a0 28 13 an 40 1B 18 M Bx1 160 426E
31,1620 16 1 =13 40 34 13 33 a4 18 18 M Bx1 200 428E
31.2016 20 0.5 -10 50 78 18 an 40 23 23 MI10x1 160 476E
J1.2025 20 1 =18 50 42 18 ] ] 23 23 M0 x 1 250 430
31.2032 20 2 =20 50 &0 18 48 62 23 23 M10x1 320 470E
31.2040 20 3 26 50 63 22 52 66 23 23 MIDx1 40D 472E
31,2525 25 1 -6 58 4P 18 45 57 25 25 M14x15 250 430F
31,2532 25 2 -20 58 50 18 49 62 25 25 M14x1,5 320 470E
31.3025 30 1 -18 68 42 30 22 45 51 2B 30 M18 %15 250 430€
31.3032 a0 2 20 68 &0 30 a2 49 62 28 30 M18x%1,5 320 4T0€
31,3040 30 3 .28 68 B3 30 22 86 0 28 30 M18x 1,5 400 AT2E
31.4025 40 1 -8 83 42 22 &0 62 825 M22x1,5 250 4308
31.4032 40 2 -20 & 50 22 49 62 325 M22x15  3204T0E
31.4040 40 3 -26 83 22 &1 75 42s M22x1.5 400 472E
31.5040 5 3 26 98 63 3% 61 75 35 M28x15 400472
31,6040 603 26 123 &3 3 61 75 425 M42x15  400472E
Form E3
31.202% 20 1.5 -16 50 43 18 42 57 23 23 MA0x1 025 415E
31,2523 25 1.5 -16 58 43 18 48 57 25 25 M1dx15 025 415E
31.3023 a0 15 -16 68 43 30 22 42 57 28 30 M18x1.5 025 415E
31.3033 a0 1.5 -25 68 B0 30 22 58 75 28 3o MI18X1.5 035 A62E
31.4023 40 15 -16 B3 43 22 42 57 325 MZ22 %15 025 415E
31.4033 a0 1,5 -25 B3 22 58 75 325 M22%1.5 035 462E
31,4041 40 as -az g3 72 22 73 90 325 M22%1,5 D44 46TE
31,5033 50 1,5 -25 ;) a0 59 75 35 M28x1.5 035 462F
31,5041 50 3.5 -32 Q8 72 30 73 o0 35 M28x 1.5 044 467E
31.6041 (0] 3.5 -32 123 2 30 3 e ] 425 MAaZ x 1.5 044 467E
S1.6048 (& 4] 8.5 =40 123 fits] 30 B2 100 42.9 M 42 x 1.5 052 468E
31.8048 BO 95 -40 158 85 40 B2 100 55 MAZx15 052 4RBE
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Precision meets Motion

Spannzangen Collets Pince de serrage
Type RD/ER Type ROVER Type RD/ER
DIN 8499 DIN 6499 DIN 6499

«
B L
Mr. ligferbare Bohrungs-@ &1g. mm Spannbereich d, A B
capacity inz. mm span-d,
. capacité-0 pragr. mm sarags d, ;
110 4008E 1= 7 0,5 05=-T7 11,5 18
120 424E 1- 13 0,5 05= 3 11,8 19.5
120 424E 4= T 1 3 =7 11.8 19,5
160 426E 1=10 1 0,5=10 17 27
200 428E 2-13 1 1 -13 21 o
250 430€ £-10 L | =15 5 35
320 470€ S-20 1 £ =20 3 40
400 472E 426 1 3 —-26 41 46
500 477E 12-34 2 10 -34 a2 &0
Type DIN 6388 Type DIN 6388
Form B F B
T
(Tl
&

Mr, ligterbare Bohrungs-Q sig. mm Spannbereich d, A B
capacry NG, mm spane-d,
capacité-0 progr. mm sermage d,
025 415F 7—16 05 1,516 25,5 40
035 462E 225 o5 1,528 35,5 52
044 46TE 432 0.5 3532 4 (714
052 468E 1040 05 9,540 52,7 3]
Spannschliissel Key Clé
Nr. fir Spannzangefor Collete'pour Pince de semrage
225 250 430E
232 320 470E
240 400 472E
250 500 474E
Nr. fur Spannzangefor Colleta’pour Pince de sarage

ﬁ 416 025 415E
- = ) 425 035 462E
m 437 044 AB7E

440 052 468E
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Precision meets Motion

Spannzangen DIN 6499 A Collets DIN 6499 A Pince de serrage

zum Gewindeschnaiden for Tapping paur la coupe de filetage

Ohine Langenausglaich

without compenaation i A ——
sans compensation = -_—
Deaten Rubrik B Seite 11 [ a
. h F— ] e !
____ i . - g | |_:__{.-!‘ .
érE_i T 1 i
cO
1 ‘-._—---"_"'_.__F_
| g
= -
Mit Langenausgieich aul Zug -
tension type -
avec compensation par traction
Craten Rubyrik & Seite 13 o T = e e | m II
= ~ e = I l
1 |
[ 1
|2
Spannzangen DIN6499 A Collets DIN 6499 A Pinces de serrage
flir Werkzeuge mit Innenkihiung for tooks with intemal cooling system pour oulils avec liquide d'arrossage inlérieuns
Abgedichtel
Sealed | etoupe
P max 70 bar

Dranten Rubrik & Seite 12

Mit 4 Schrigbohrungen an Stimssaite
Wilh 4 angle holes on front side
avec 4 albsages refroidissants au front

Kugeldiise @ 10 Coolant nozzle Tuyére réfrigerante

mit 45* Schrigbokhirung with 45° angla haola avec une alésage biaee de 45°

Mr
KD 104 - 45°
KD 10x4 - 45° L30
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Precision meets Motion

Reduzierbuchse

mit integrierter Kugeldise
und Ausrichtschraube

Reducing sleeve
with integrated coolcant hole

and alignment screw

Douille de réduction
avec une tuyere réfrigerante intégrée

et un boulon de lalignement

g . -
( = 2| s o o o =
12 1z
11 i1
Nr. d d__d d | 1, Nr. d d d g | 1,
2B, 250851 25 & 28 54 B 28 A00DEE1K 40 & 45 1 B
28.250851K 25 1] 29 54 B8 28 A00851IK 40 8 45 61 B
28.251051K 25 10 29 54 é 28.40105IK 40 10 45 61 3]
28.251251K 25 12 29 54 i 28.401281K 40 12 45 61 8
28.251551K 2% 15 0 54 8 28.40163IK 40 16 45 6 8
28.251651K 28 16 40 a4 B 28.402051K 40 20 45 a1 8
28. 320652001 32 & 4an &1 8 28.402551K A0 25 45 g1 3]
28.3208G2001K 32 B 40 &1 8 28.501051K 50 10 54 78 -]
28.3210G200K__ 32 10 40 61 8 28.501281K_ 50 2 54 78 8
28.3212G2001K 32 12 40 &1 8 28.5016581K 50 16 54 T8 =]
28.3215G200K 32 15 40 &1 B 28.502051K 50 20 54 i) 8
28.3216G2001K 32 16 40 61 B8 28.50255IK 50 25 54 7a 8
28.3220G2001K 32 20 40 61 a8 28503251 50 32 54 78 8
i ;1 m
ABS"-Aufnahmen ABS"-adaptors Mandrins ABS
(Lizenz Komet) (Komet license) (Licence Komet)
DN 63 BBOADI DIN 68 BaoADI DiN 83 BAXVDI
|
HE) -]
¥
fh i
i __{ i
Iz
I

Nr. ABS d, d; o I, L
19.30AB550 50 30 28 =0 60 40
19.40ABS50 50 40 28 50 60 40
19.40ABS83 @ w3 e 70 45
19.404B580 80 40 46 80 5 50
189.50AB550 a0 Sl 28 Gl L 33
19.50AB5683 63 50 34 63 75 45
19.504A8580 80 50 46 80 75 45
196048550 50 &0 28 50 65 35
19.60ABS63 @ e a4 e 1 s
19.60AB580 80 60 46 80 15 45
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Precision meets Motion

Hydro- Hydraulik Mandrin
Dehnspannfutter collet-chuck expansible
DIN 69 880D DM 69 asonDl DIM 69 8s0/VDI
Il
l
—
T o
'd' -3 T .
| B S
Mindestspannlinge ly
NF S .I:'L .Ij:. dl. ..Il — IJ.. .I.H. - .I'!..
19.3006HYD a0 3 26 49 a3 80 10
18.3008HYD K1) B 28 48 33 a0 10
18.3010HYD 30 10 30 48 33 a0 10
19.3012HYD 30 12 32 54 38 95 10
19.3ﬂ14H"l"D 30 14 534 54 38 a5 10
19.3016HYD &0 16 38 89 73 130 10
19.3018HYD 30 18 40 89 73 130 10
19.3020HYD 30 20 42 B9 73 120 10
19.3025HYD 30 25 50 84 7B a5 10
19.3032HYD 30 32 60 a4 78 a5 10
19, 4008HYD 40 L+ 28 a5 33 a0 10
19.4008HYD 40 B 28 £S5 33 90 10
19.4010HYD 40 10 30 55 33 90 10
19.4012HYD 40 12 32 60 38 95 10
19.4014HYD 40 14 34 60 ag a5 10
18.4016HYD 40 16 38 85 73 130 A0
19.4018HYD 40 1B 40 85 73 130 10
19.4020HYD 40 20 42 25 73 130 10
19.4025HYD 40 25 50 95 73 130 10
19.4032HYD 40 32 al a5 78 a5 10

1.32



Precision meets Motion

NC Kurzbohrfutter NC-Short Drill Chuck Mandrin de percage NC
construction monobloc

DIN &9 880 VDI 3425 81, 2 DIN 63 680 VDI 3425 Sheet 2 DI &2 880 WIN 3425 page 2

Type A Spannen zentral durch Schaft Chucking by shaft Semage central traversant

Type B Spannen seitlich von auflen Chucking from cutside Sarrage cencentrique exteme

Kihimittelzufdhrung dber Spritzdisen External cooling system Pour outils & lubrification extermne

4
S| Mt
-—
P Type Spann- Mafle/Timensions Nr. Type Spann MaBe/Dimeansions
baraich dy dz2 ha " bperign beraich ol a2z iz n brma
Chucking Chucking
Capacity Cagpacity
serage sarrage
25.550:20 A 0.5=10 20 50 50 38 45 25543 B 1-13 20 57 56 82 B8
25544 B 1-13 25 57 58 82 88
25,433 B 0.5-8 18 40 80 B3 25.553 B 1-13 30 a7 68 28 B2 B8
2443 B 0,5-8 20 40 23 B0 E3 25563 B 1-13 40 A7 BZ 325 A2 O
25444 B 0,5-8 25 40 28 25 B0 B3 25573 B 1-13 50 57 a8 a5 85 92
25453 B 0.5-8 30 40 325 28 60 63
25463 B 0.5-8 40 40 325 525 65 68 25552 B 3-16 a 57 68 28 82 99
25562 B 3-16 40 57 83 325 65 %
25572 B 316 50 57 98 35 88 O7
25882 B 318 B0 57 123 425 9551065
Kizhimittelzufuhr zentral Intemal cooling system Pour oulils & lubrification interma

durch das Futter und Werkzeug

— i)
- F =4
ol —
= = &
Iz
Mr. Spann- MaBe/Dimensions Nr, Spann Male/Dimensions
bereich diy d2 s h3 I bmax heraich dy d? ds ha h] b,
Chucking Chucking
Capacity Capacity
Serage Serage
25.535.0 058 16 36 40 18 6B 71 25545  1-13 20 50 50 80 98
255450 058 20 38 50 23 [i5:] T 255486 1-13 25 50 58 a0 96
25546.0 058 25 38 58 25 88 A 25.555 1-13 30 &0 88 28 an a5
25.555.0 058 30 6 68 28 3] 7 28,905 1=13 40 a0 83 d25 a0 965
25.563.0  05-8 40 3 83 325 68 71 23575 113 S9 50 %9 95 80 29
25.5585.1 3-16 30 a7 68 28 90 101
255651 3-18 40 a7 B3 325 a0 101
255751 3-16 50 57 98 35 a0 101
255851 3-16 60 57 123 425 a3 104




Precision meets Motion

Werkstoffanschiag Stock Stop Porte util 4 butée de
longueur

mitlaufend, Linge verstellbar revolving, adjustable length longueur réglable

DIN &5 B0 VDI 3425 Bl 2 DIM 62 BBO VDI 3425 Sheet 2 DiN &9 BRO VDI 3425 page 2

Lo B N
L=
/
Mr. d, d, d, h, k L
"Z25.500/16 16 28 410 18 32 64
"25.500/20-26 20 26 50 23 40 S0-70
*25.500/20-32 20 32 50 23 40 50-70
*25.500/20-42 20 42 30 23 40 S0=-70
25.500/25-26 25 26 58 25 48 50-T0
£5.500/25-32 25 a3z 58 25 48 50-70
25.500/25-42 23 42 58 25 48 50-70
25.500-32 30 32 G8 28 35 G2-85
25.500-42 30 42 68 28 53 62-35
25.500-58 30 58 68 28 55 _62-85
25.510-32 a0 32 83 32.5 63 62-95
25.510-42 40 42 83 925 63 62-95
25.510-58 40 58 B3 32,5 &3 B62-95
* Diese Abmessungen ohne Verzahnung, * Thess measuraments are without * Lhilisation techniquament non
da technisch nicht méglich sarrationg as this is technically not pogsibla recommandes
Bohrfutteraufnahme Drill Chuck Adaptor Porte mandrin de pergage
DI 569 880 VDI 3425 B1. 2 DI 69 Ba0 VD 3425 Shesat 2 DN €9 880 VDN 3425 page 2

Spritzrohr, verslalibar

Q »
Nr. d, d, Bohrfutterkegel I, h, h,
Taper
Céne
25.551/16 16 40 B2 20 18
25.551/20 20 50 B12 20 23
25.651/30 30 B8 B16 20 28 a0
25.551/40 4l 83 B16 20 32,5
26551/50 50 o8 B16 20 35
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Precision meets Motion

Raumwerkzeughalter Broaching tool holder Porte-outils de brochage
Raumstempel Broaching cutters Outils de brochage

hexagonal interne

Zylinderschaft Mr. d d D | A

ﬁ;;c“hrf;z Sy RWZ 20.08.5010 20 B a0 38 65
AWZ 25.08.5010 5 B 40 43 65
AWZ 25.12.5010 25 12 50 55 88

=
"~ DIN 63880 Mr. d dy oD D1 A

v AWZ16.08.5000 € B A0 44 70
RWZ20.08.5000 20 8 40 S50 70
RWZ25.08.5000 25 8 O 58 70
AWZ30.12.5000 30 12 50 &8 96
RWZ40.12.5000 40 12 50 83 9

Reduzierung N,

Pk ticay AWZ12.08.5000

Raumstempel SW N SW 0 M. TORX @

Haxagonal broach SW POBZE-2 2 B POB28-T6 6 8
POB28-25 25 B POBZE-T7 7 8
POB2E-3 3 B PORIE-TH ) 8
POB2E-4 4 & POB28-TI0 10 8
POB2E-5 i B POE2B-TIS 15 8
POB28-6 & 8 POB28-T20 20 8
POB2E-A 8 B POB2B-T25 25 8
POB2B-10 0 B8 POB2B-T27 27 B
P1255-4 4 12  PO8B-TI0 30 B
P1255-5 5 12  POS2S-T40 40 8
P1255-8 n 12  POEB-T45 45 B
P1255-8 8 12 PO828-T50 50 8
P1255-10 10 12

Raumstempal TORX B1265-12 12 12

STCCTIng o ECD, PIZ55-14 14 12
P1255-17 17 12

Sonderprofila auf Anfrage + Special profiles in inguiry
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Precision meets Motion

Gewindeschneidkopf Tap-Cuttinghead T'ete de taraudage avec
fur RD/ER Spannzangen  with RD/ER collets RD/ER pince de serrage
DIN 58 BBD VDI 3425 B8l. 2 DIN 69 Ba0 VD 3425 Sheet 2 DN 69 BRO VD 3425 page 2
i | R o <«
1 L
M. Grife Mabe
Size/Taille Dimensions
d L A D B c J G
i & 16 e 20 3 =8 il 24 Cn
25.605.1 1 20 40 S0 32 38 20 34 2-8
25.615.1 1 30 55 68 32 40 20 34 2-8
25.585.2 2 16 az 50 S0 EL] 28 41 314
25.605.2 2 20 40 50 50 44 29 41 3-14
25.815.2 2 3o 55 [} 50 46 23 41 3-14
25.625.2 2 41 653 83 50 46 28 41 3-14
25.6816.3 3 30 55 70 70 48 20 45 8§-20
25 (253 3 40 B3 83 FiLL 48 20 45 820
25.635.3 3 o0 7B 98 70 43 29 45 620
256154 o4 30 55 85 85 53 34 5 B8-27
25.625.4 4 40 [78) B85 54 34 &1 8-27
25.635.4 4 50 TH 28 BS 53 34 51 B-27
25 B45.4 e B0 a4 120 85 53 34 81 8-27
25 B35 8 [} 50 TE 120 120 &7 S0 [=8] 12-42
25.645.6 & 60 94 120 120 &7 &0 &0 12-42
Aufbauflansch Diebox for external thread Flasque porte filiére
fiir AuBengewinde
E
1 -1 L x
[ = -4—1 _'
H) s
w| or —1H— -0
- —
_J
0
K
M, Grifie Mafa
SiralTaille Dimeansions
E F H K 0 P G
25 655.1 1 20 a2 25 32 18 7 2.8
25.665.2 2 32 49 38 45 3-14
25 65853 3 a4 58 45 2 30 20 B20
25.6554 4 4 74 55 bz 30 25 &ey
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Precision meets Motion

Spannzangen Collets for Tapping Pince de serrage pour
fiir Gewindebohrer taraud
=
I | PO A =
"J-—“— o
GroBe M. MaB Mo
Size/Taille Dimensions
i 120 424E 2,52, 3-2,5,4-3, 54, 6576
2 200 428E 4-3; 5-4; §-5; 7-6: B-7; 9-8, 10-8: 11-10; 12-11
3 250 430E 54,65, 7-6,8-7, 98, 10-9, 11-10; 12-11: 1312, 14-13, 15-14 1618~~~
4 320 4T0E Tz BT =0 10=9; 11=10; 12-17; 13=12; 14=13; 15-14; 16=15; 17=16; 18=17; 19-18; 20-19
€ 500 477E 10-8; 12-10; 14-12; 16-14; 18-16; 20-18; 22-20; 24-22, 26-24; 28-26; 30-28; 32-30; 34-32
Beslall-Baispial: Sample for crdeming: Exemple de cormmande:
Spannzange 120 424E = 2 5-2 Collet 120 424E m 2,5-2 pince 120 424E = 2.5-2
Mitnehmer Drive for Tapping Head Entraineur pour taraud
fiir Gewindebohrer
-
oE— = ‘{' - - z
=T «
Groe Nr, Mai N &
Size/Taille — DimensionsN
2 M35-2 25, 2,8, 3,15,3.55,4,4,5.5:56, 6,3, 7.1, 8. 0
3 MA5-3 315, 3.55:4: 4.6, 5:56:6.3: 7.1, 8, 9; 10, 11,2, 12, 12,5
4 M35 5,56, 6.3, 7.1 8,8, 10; 112,12, 12.5; 14; 14,5, 16
6 M358 63 7.0 89 10 11,2, 12: 12.5: 14: 14.5; 16; 18; 20; 22.4; 24; 25; 26
Bestell-Beispiel: Sample for ordeming: Exemple de commande:
Mitnehmer M35-2; N = 2,5 Drive M35-2; N=25 entraineur M35-2; N =25
Reduktion und Hinterleg- Reductions and Deposit- Réduction et rondelle
scheibe fiir Schneideisen sheet for Cutting iron d'épaisseur pour filiere
A 1 F f
* Fa 'ﬂ“
o i -
L] o ‘
i 1)
WA —d R
S
Grafla/SizeaTailla Grafe/Size/Tailla
A1 o 2520 2518 H1 o 20 x 1 mm dick
Rz & 38-30 2 38-25 8 38-20 H2 o 38 x 2 mm dick
Ra3 o 45-38 @ 45-30 o 4525 H3 & 45 x 2 mim dick
R4 @ 55-45 o 55-38 o 55-30 H4 @ 55 % 3 mm dick
Bestell-Belsplel: Rie25x20 Bestell-Beispiel: Hio20x1
Sampila for ordaring: A1 o25x 20 Sample for ordeming: Hle20x1
Exemple de commande: R1a25x20 Example de commande: Hla20x1

1.37



Precision meets Motion

Gewindeschneidfutter mit Tapping head with

Langenausgleich auf
Druck und Zug om so sso

Mandrin de taraudage

tension and compression a etension et compression

DiN 89 830

L
Gewindeschneidfutter
Mr. Grife d 0] L G
257951 1 16 36 52 3-12
258001 1 20 a6 58 3-12
258101 1 25 36 50 312
2568201 1 30 36 62,5 312
258301 1 40 36 B2 5 312
258401 1 S0 36 70,5 3-12
258202 2 o3 87 8-20
25.830.2 2 53 a7 8-20
25.840.2 2 53 104 B-20
25.850.2 2 53 104 820
256003 3 78 122
25 8403 a 7B 108
25.850.3 a 78 108

Schnellwechsel-Einsatze 1G
ohne Sicherheitskupplung zur Aufnahme
von Gawindabohrer

Quick change inserts IG
for tapper

Porte-taraud 4 changement rapide

Schneliwechsel-Einsitze AG
zur Aufnahme von Schneideisen

Quick change inserts AG

Porte-filiere changement rapide

Nr. GroBe d@ [1 I L M. Gréfla d@ [] I, I N Grofe o, L I |
1G 1-2621 1 2.5 a1 7 7 IG 2-11200 2 12 9 11 30 AG 1-1805 1 18 48 14 28
IS 1-2821 1 2.5 &1 F A3 G 2-12090 2 12 9 11 30 AG 1-2005 1 20 48 14 28
I3 1-3125 1 a1s5 285 7 17 M3 2-125100 2 125 10 11 30 AG 1-2007 1 20 65 16 30
I3 1-3527 1 3.5 27 T A7 W5 2-140110 2 14 11 11 30 AG 1-2509 1 25 85 19 33
G 1-3528 1 ass 2B 7 A7 G 2-140112 2 14 1.2 11 30 AG 1-3011 1 a0 10 21 35
G 1=-4030 1 4 3 T ir G 2-180120 2 16 12 11 30 AG1-3810 1 a8 ] 20 34
G14031 1 4 31 7 17 1G2160125 2 16 12511 30 AG13814 1 38 13 24 38
IG 1-4534 1 4.5 J4 T 17 IG 2-180140 2 18 14 11 30 AG 2-20085 2 20 48 20 55
IG15040 1 5 4 7 17 1G2180145 2 18 14511 30 AG22000 2 20 65 21556
IG 1-6049 1 G 49 7 47 G 3-11090 3 11 a 14 44  AG2-2509 2 25 85 23555
15 1-6350 1 63 5 7 17 G 3-11280 3 112 9 14 44 AG 2-3011 2 30 10 22 &7
IG 1-7055 1 T 55 7T 17 I3 3-12080 3 12 k] 14 44 AG 2-3B810 2 38 2] 21 56
G 1-B062 1 B 62 T 17 W5 3-125100 3 125 10 14 44 Al 2-3814 2 a8 13 25 6D
15 1-8070 1 k) Fi 4 17 G 3=140110 J 14 11 14 44 AG Z=4514 2 45 13 25 60
G 1- 10080 1 10 B [ 17 15 3-140112 3 14 11,2 14 44 af’l.{‘:i 2-4518 2 45 17 35 B4
IS 1-11090 1 11 9 T IG3-160120 3 16 12 14 44 AG3-3011 3 30 10 30 85
IG1-11200 1 11,2 8 7 17 163160126 3 16 12514 44 AG33@I0 3 38 9 28 8
626040 2 6 49 11 30 G3480140 3 18 14 14 44 AG338I4 3 38 13 32 87
15 2-6350 2 ] 5 11 30 IG5 3-180145 3 18 145 14 44 AG 3-4514 3 45 13 32 87
13 2- 7055 2 T 55911 30 G 3-200160 3 20 16 14 44 AG 3-4518 a a5 17 36
13 2-B08E2 2 a8 62 11 30 IG3-220180 3 22 1B 14 44 A 3-5818 3 55 15 30 B85
W5 2-9070 2 9 il 11 30 IG 3-224780 3 224 18 14 44 AG 3-5522 3 55 20 35 90
G 2= 10080 2 10 & 11 30 WG 3-250200 3 25 20 14 44 AG 3-6518 3 B85 17 32 87
1G 2-11080 2 11 9 11 30 W5 3-280220 3 28 22 14 44 AG 3-A525 3 65 23 3B 493
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Precision meets Motion

Gewindeschneidfutter mit Tapping head with Mandrin de taraudage

Langenausgleich auf tension and a extension et compression
Druck und Zug
mit Zylinderachaft with cylindr. shank queus cylindrique

+_
]
I
I

R

Bestell Nr.
Order Mo Grélde d Iy L D G
WFLK 1/16 ] 16 56 35 35 Ma-Mi2
WFLK 1/25 i 25 48 41 a5 Ma-Mi12
WFLK 2/25 2 25 48 64 53 MB-M20
Pendelhalter Floating Toolholder Porte outil pendule avec
fir RD/ER Spannzangen  with RD/ER collets RD/ER pinse RD/ER
mit Zylinderschaft with cylindr. shank queie cylindrigue
for Werkzeuge mit Sulerer oder for ols with intermal or arosage inteme-extame
innerer Kihimittetzufuhr axternal collant
|
w
‘:ﬂ_ |
I
L LI N R
Bestell-Nr. d I I d, d, d, passende
Ordar Mo. Spannzangen
PH31,1611-ZYL 16 40 46 i-7 19 42 1104008 E
PH31.1816-ZYL 18 48.5 ad 2-10 32 45 1680 426 E
PH31.1820-ZYL 18 50 b 2-13 35 50 200 428 E
FH31.2011-ZYL 20 40 48 i-7 19 42 1104008 E
PH31.2016-ZYL 20 48,5 45 2410 32 45 160 426 E
PH31.2020-ZYL 20 50 45 2-13 35 50 200426 E
PH31.2025-ZYL 20 a7 45 296 42 58 250430 E
Externe Klhlung- durch Spannzangenschlitze PH31.2520-ZYL 25 50 45 2-13 35 50 200428 E
Interne Kahlung - durch Werkzeug mit abgedichleter PH31.2525-7Y1L 29 57 46  2-16 42 58 250430 E
Spannzange PH31.25,4/25-ZYL 254 57 46 216 42 58 250 430 E
F_xh:!:rn,-.ﬂ Em!ing - rhrn"gh [;ﬂ]]al 5||[ﬁ PH:]"' .21‘]322?L 21‘! 62 45 3'2{' 5‘0‘ ﬁﬂ 32!] 4?{] E
Internal cocling - with sealed collet PH31.3225-ZYL 32 57 B 2-18 42 58 250 430 E
Arrosage extéricur & travers les fentes de la pince PH31.3232-ZVL 32 te =5 =20 =0 &8 320 470 E
Arrosage intérieur avec les princes étanches PH31.4025-ZYL 40 57 65 2-16 42 68 250 430 E
PH31.4032-ZYL 40 62 65 320 5O 68 320470 E
Aufnahme o sezso ﬂ.llﬂ]ltﬂr Adaptuur pl]l'lﬂ-l]lltll
L
; HH
- (RN
n
! ! L l R e o
P M kAl — == - g
: o k o
' rte--—--------
f | sl
L man
L ] I ]
Bestall Mr. -
Ordar No. d ds d; ks L
333018 a0 16 88 13 |2
23,4025 40 25 83 13
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Precision meets Motion

Pendelhalter Floating Toolholder Porte outil pendule avec
fir RD/ER Spannzangen  with RD/ER collets RD/ER pinse de serrage
DI 69 880 VDI 3425 BL 2 DIM &% B0 VDI 3425 Sheet 2 DIM 69 880 VDI 3425 page 2
Fir Werkzeuge mit AuBerer oder for tools wit intemal or outil a armosage interme

inmerer Kuhimittedzyiuhr axternal coltant

-
e I
j.—l
L i 4 " J
e, d I d, dod  pleeeegen
PH31,1616-VI1 16 57 32 2-10 32 45 160426 E
PH31.1620-VH 16 59 a2 213 35 50 200428 E
PH31.2016-V[1 20 57 40 210 32 50 1BD42%E
PH31.2020-VDH 20 58 L] 2-13 a5 50 200428 E
PH31.2525-YD1 25 63 48 2-16 42 58 250430E
PH31.3025-V1 30 63 55 2-16 a2 68 250430 E
& - m— - PH31.3032-VD1 30 71 55 3-20 50 68 3204T0E
xteme KUhiung- durc nnzangenschiitze PH31.3040-VDI 30 75 55 426 63 80 400472E
Interne Kuhlung - durch Werkzeug mit abgedichieter Spannzange PH31.4025-VDI 40 63 53 216 a2 B3 250430
Extamal cooling - through collst slits PH31.4032-¥1 40 71 63 3-20 =] 831 3P04ATOE
internal cooling: - with sealed collet PH31.4040-VDI 40 75 63 426 63 83 400472
Arrosage extérieur 4 travers les lentes de la pince PH31.65032-VH 50 " 8 320 50 08 B320470E
Arrosages intérieur avec les princes étanches PH31.6032-VDH &0 il o4 320 S0 123 320470 E
Stangengreifer Bar pick up tire - barre
2
o M= =l B
=l ——4 [eHEote
if " :
N i
12 50 A
"1
Stangengreifer Schalt
Best. Nr. A B C L L bi d 0| L
$G-10 D 50 270 7B Bl SGS-20-ZYL @20 - 63 -
S5G-10 T 50 2-Th T8 61 SG5-25 - 7YL (28 -- B3 -
SG-10 70 50 2-70 78 61 SCS-30-IYL 230 - 63 —
2G-10 70 50 2-70. 78 61 SG5-32 - YL 32 63
5G-10 70 50 2-70 78 61 SG5-40- YL 240 - 63
SG-10 70 a0 2=f0 718 61 SG53-50- YL @50 - 63 -
5G-10 70 50 2-70. T8 651 SG5-50-ZYL &850 - 63 =
SG-09 S0 42 2=42 54 Al SGS-16 - VDI - 16 - 32
SG-09 a0 42 2-42 04 40 SG5-20 - VDI - 20 - 40
SG-09 5 42 242 54 40 SGSI5-vDI - 28 i 48
5G-11 70 50 2-T0 58 41 SG5-30 - VDI - 30 - 55
53-11 70 50 2-70 k8 41 3GE5-40 - VDI = 40 -
5G6-11 70 50 2-¥0- 58 41 SG5-50 - VDI - 50 - 8
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Precision meets Motion

Stangengreifer Bar pick-up Preneur pour barre
DIN 68 880 VDI 342581, 2 DIN 69 BBO VDI 3425 Shest 2 DI 69 880 VDI 3426 page 2
rechts right hand droile
1]
lLl...
- q A
“l £ e A
=]
- : tgsfons-) @ 5
> B i bdeld @
a 1 .i.““
1y
Iy by B
Bastall Mr. Sondarzubahdr
Ordar No. d, L L L b 0, b, D Special acessones h , o h,
SG-1636 A 16 a2 28 53 a5 28 26,5 2-22 GRA-36 T4 12,5 15 28
SG-2042 R 20 40 24 59 61 84 35 242 B 85 17 15 28
SG-2565 A . . R _aut Anirage / on request / sur demand I
2G-3065 A 30 &5 a4  BOBE 61 &4 ay 2.42 GRA-65 105 7 a8
SG-4085 A A0 63 a4 BOE3 61 54 415 2.65 GRA-85 125 27 an
5G-5085 A &0 78 34  BOEI B 54 49  2-8% GHA-85 125 a2 38
links ( left hand / gawchea
by
Il...
-I ‘- T &l
“l = g v o 3
. ; i e 1 |
2= o el ©
e g -
Iy i
[F] 1 by b
Bastall Mr. Sonderzubehr
Crder No. d, . h b " B, b, D __ Special acessories B n, n,
SG-3065 L S0 S5 34 SWe3 61 254 237 2242 GRA-6S 105 27 38
SG-4085 L 40 63 34 6963 61 54 41,5 265 GRA-85 125 27 35
Sonderzubshor und Ersatztaila :E?ﬂmgfpﬂg
Graifer-Aufsatze plaguetie en cabure
Bestell Nr. tor 1 or { Bestall Nr.
Order No. bl kb Order No.
GRA-22 2-22 BB SG-1636 R HP-1305
GRA-3G 18-36 74 5G-1636 R HP-1305
GRA-42 2-42 BE SE-2042 A /SG-3085 AL / SG-4088 AL / SG-5085 A HP-1205
GRA-B5 4285 105 SG-3065 AL / SG-4085 R / SG-5085 R HP-1305
GHA-85 62-B5 125 SG-4085 R/L / SG-5085 R HP-1305
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Precision meets Motion

Mitlaufende Driver centering point Pointe de centrage
Zentrierspitze entrainée
DIM &9 BA0 VDI 3425 81, 2 DIM &8 880 VDI 3425 Shest 2 DiM &8 880 VDI 3425 page 2

dib
d3_
d2
l‘
1
|
di
——
db

13
. n -
Mr. d, i, d, d, d, 1, I
4720020 20 g 18 41 50 73 42
4720030 30 11 22 a7 &7 88 51
4720040 40 16 az 1] 83 111 63

. ]

d3
d1

d4
1]

4 12
1§ -
N, d, d, d, d, Kegel 1:10 d, d, I, I ls
f_i"'ti[)mﬁ 20 18 41 i 2} 12 T3 B4 20
4780030 30 22 47 12 87 18 Ba TE 24
4760040 40 32 56 12 83 18 111 96 27
Zentriereinsatze Centering inserts Inserts de centrage
DIM &9 BBO O 20 30 40
Type 100 Type 400 2
z d 16 20 24
. ] d 14 18 18
-'— — g __.r'"l |
o & = ! & > : ;
{ = il ek d, 25 35 45
I }_ 5 d. 10 15 25
' d, 25 35 45
dy. 20 30 40
s 10 15 25
Type 200 Type 500 d,, Kegel 1:10 7 12 i2
2 = | 20 24 27,5
d i I 17 195 20 5§
o
| B 3] - gl | b 14,5 16,5 19
L 25 an a0
[ i f Iy 21 26 27
L ly 18 24 25
Iy 1 L 16
Type 300 Type GO0
o o o Type M,
. b i * Tﬁ - 100 4061002 4061003 4061004
o 5 - wees | - 200 4062002 4062003 4062004
= I3 ; 300 4063002 4063003 ADGIN0
4 -"—\y 7 400_ 4064002 4064003 4084004
1z | 500 4085002 ADBS003 ADBS004
i i e 600 4066002 4066003 4066004
Austreiber 4067002 4067003 4067004
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Precision meets Motion

Randel-Fraswerkzeuge Knurting tool Outil a moletter
DIM 69 BA0 VDl 342581 2 DN 653 BSO VDI 3425 Sheet 2 DIk 69 880 VDI 3425 page 2
i lelinks ¢ B =rechis

:

L
L

,. e
| Lt

Bestell-Mr, Bastell-Mr. Bestell-Mr. Arbeitebersich Hindel-
komplett 1 Schaft 2R8ndeMriskopt xmm 3 P ¢ d g f 2 frasrolien
241-16M 150 408 21BHA0438  21BHROS13 350 16 20 115 40 35 34 38 15x4x8
241-20M 150 408 21BHRAO01Z  21BHR0513 380 20 20 116 40 35 34 30  15x4x8
541-25M 150 408 21BHRO441  21BHRO513 350 25 20 116 40 35 34 40  15xdxB
541-20M 250608 218HR0020 _ 21BHRO518 10-250 20 20 138 70 58 58 64 25wnd
241-25M 250 608 21BHRO363  21BHRO51B 10250 25 25 138 70 58 58 64 25x6xB

Riandelfriasrollen

Bastell-Nr. d, Randeimutter  Teilung

15x4x8BL1S/BR1S 15 Krauz 0,4/0,5/0,6/0,81.0/1.2

25dXBBLIG/BA1S 25 Krew _ 04/05/0808/1,01,2/1,51,620

15w nBAA 15 Fischhaut 0,4/0,5/0,6/0,8/1,0/1,2

25xEXBAN 25 Fischhaut 0,4/0,5/0,6/0,8/1,0/1,21 51,620

VerschiuBistopfen Plug Bouchon de protection
wahlweise aus Stahl oder Kunstatoff miade either from steel or plastic acier ou plastique

DIN 69 BBO VDI 3425 B1. 2 DIN 62 B0 VDI 3425 Shaat 2 DIk 69 B8O VDI 3425 page 2

Form Z2 Form Z2 Fom Z2

w
&t

— |* —S——— L] 3
Bastoll Nr. d, d, h, h, l, [ Im Bestellfalle bei
29,18 16 40 18 23 3z 13 Stahl Bastell Nr. mit Zusatz "5°
20,20 20 50 23 23 40 16 Kunststoflf Bestell Nr. mit Zusatz "
28,25 25 58 25 25 48 16 Kunststoff verstgrkt Bastell Nr. mit Zusatz "KV*
28.30 30 &8 28 a0 55 16
29.40 40 83 32,5 &3 20 When ordering
29.50 50 =1:3 a5 78 20 i steal order ne + add “5*°
29.80 &0 123 425 78 20 i plastic order no + add "K*
29.80 80 158 55 124 20 in plastic /strong vers.) order no + add "Kv*

Lors de la commande
spacifier an plus de& 1a référence S pour bouchon aciar
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Precision meets Motion

Einrichtehalter Setting-Holder Porte-outil de réglage
DIM 69 880 VDI 2342581 2 DIM 65 BRO VDI 3425 Bheet 2 DI 6% BR0 VDI 3425 page 2
1d}
Iz —1|
d 1 NM—.H
e T e
ap e ﬂ—t
-1 |

| tyeem 08

N, d, d, d, d, I L I

E16.30.100 16 20 30 40 100 B 15

E20.40.100 20 20 40 20 100 B 15

£25.40.100 25 20 a0 5 100 8 15

E30.40.100 30 20 40 =13} 100 B 15

E40.40.100 40 20 a0 B3 100 B 15

ES0.40.100 S0 20 40 a8 100 =) 15

EG0.40.100 B0 20 40 123 100 B 15

Prufdorn Test mandrel Mandrin de contrdle
DM 89 880 VDI 3425 Bl 2 DIM 69 880 VDI 3425 Sheet 2 DIN 69 &880 vl 3425 page 2

I R
| P —— |
=
- et |
o
F p——
_l_.“"
/'J . T |
Y e _|
Nr. d, d, d, |, T
P16.30.120 16 a0 40 120 15
P20.40.150 20 40 50 150 15
P25.40.150 25 40 58 150 15
P30.40.200 30 40 4 200 15
P40.40.200 A0 40 83 200 15
PS040, 200 50 40 98 200 15
PB0.40.200 60 40 123 200 15
Etuis
Nf. .Il:':r Nr. ; fﬁr
HKE 16 E16.30.100 HEP 16 P16,30.120
HKE20 E20.40.100 HERP 20 P20.40.150
HKE25 E25.40.100 HKP 25 P25.40.150
HKE30 E30.40,100 HKP30 P30.40,200
HKE40 E40.40.100 HKP40 P40.40.200
HEESD ES0.40.100 HEP S0 PBU.4D.2'I}Q_
HEE&Q E60.40.100 HKP &0 PE0.40.200
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Spannzangenanschlag Collets stop Pince arrét
fiir Werkstickspannung for workpiece clamping pour tension douverage

Pr. S-p:rtﬁ S-pu:'l:ﬂnpn tbgun&nhpuml
ZAG o 16 i
ZA11 1113 17 28
ZA13 1316 20 32
TR A 7
ZAIT 17-20 24 £
A0 2024 b7 40
Anschlagstange variabel ZA24 E_Eb E 'ﬁ'_
5 i Spannzange 30-36 30 43
pannidnge b 3642 30 43
r — .._.'l---“‘ﬁ'f_I ZAdZ "ﬂi E’ 'E'
] h. / ] ZABL 5461 ) ]
s LI ,i-[ /) |
+ ) [ 1
1 R a..l" Y. I
Linge entspannt Iz %‘"““-a_u'l
Spannzangenanschlag Back stop Arret
fiir Druckspann:angen for Push-outcollets Pur piﬂ:t‘.&y‘ puussé&s
Reihe 100 Series 100 Sérne 100

ASF-332 161 0000 161E
ASF-35735 162 D000 1B2EMB3E

AGE-3B/30 164 0DDO 164E
ASF-48/46 173 0000 173E
ASF-GE/66 185 D000 1B5E
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SE-Spannelemente
zum Ausdrehen von weichen Backen
in Spannfutter

SE-Gripping-element
for turning of soft flanges
in the sleeve

Elément de serrage SE
Pour le tournage des mors doux
en porte - pince

o

Type Nr. MaRe/Dimensions

Sq dq ds dsmax 1
SE1 600.101 7 11 24 34 15
SE2 600.102 7 14 30 44 15
SE3 600.103 7 18 36 56 15
SE4 600.104 7 24 52 84 15
SE5 600.105 7 45 76 130 15
SE6 600.106 7 80 124 178 15

Spannelemente mit weiterm d2 und Gripping element with further d2 and

d3 Malien auf Anfrage d3 measurements on request

Elément de serrage avec autre dimension
pour d2 ou d3 sur demande

Clé de montage

Bolzen Bolts
Nr. MaRe/Dimensions al

d4 |2 'Ui D
600.110 6 115

O

-

LA-Langenanschlag
fur Drehmaschinen
ohne Kraftspanneinrichtung

LA-Length Back stop
for turning machines
without hydraulic clamping

LA-Long arrét
pour Tourmachines
sans tensionhydraulique

Werkstiick
Schliissel Spannkérper  Anschlag B
3
ANAANNANN NANNN SN
i e [

! .
A N TR TR

Nr. Spanndurchmesser in mm
LA 20.23 20-23
LA 23.27 23-27
LA 27.31 27-31
LA 31.39 31-39
LA 39.47 39-47
LA 47.57 47-57
LA 57.65 57-65
LA 65.78 65-78
LA 78.94 78-94
LA 94.110 94-110
LA 110.130 110-130
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EWS Weigele GmbH & Co. KG
MaybachstraBe 1 - D-73066 Uhingen
Telefon +49(0)7161-93040-100

Telefax +49(0)7161-93040-30
E-Mail: info @ ews-tools.de
www.ews-tools.de

WSW Spannwerkzeuge-Vertriebs GmbH
Maybachstr. 1 - D-73066 Uhingen
Telefon +49(0)7161-93040-100

Telefax +49(0)7161-93040-30
E-Mail: info@wsw-collets.de
www.wsw-collets.de

Command Tooling Systems

13931 Sunfish Lake Blvd NW
Ramsey - MN 55303 USA
Telefon +1-763-576-6910
Telefax +1-763-576-6911
support@commandtool.com
www.commandtool.com

EWS Korea Co. Ltd.
60-11 - Woongnam-Dong
Changwon

Kyoung-Nam Korea

Telefon +82 55-267-8085
Telefax +82 55-262-3118
E-Mail: info @ ewskorea.co.kr
www.ewskorea.co.kr

EWS Ltd.

B. Nizhegorodskaya str., 81
office 806

600000 Vladimir Russland
Telefon: +7-4922-490420
Fax: +7-4922-451828
info@ews-russland.ru
www.ews-russland.ru

COBOTEC

S
(=
©

20:

de experienta

ENGINEERING

0213221238
office@cobotec.ro

www.cobotec.ro

CATTED Business Park Chitila -
Hala 11 Soseaua Centura
Bucuresti, Km 62 Chitila Jud lifov
Cod Postal 077045
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