Precision meets Motion

Statische- und angetriebene Werkzeuge fiir Sauter- und Duplomatic-
P Revolver mit Antrieb nach DIN 5480
1 S)atic and driven tools for Sauter and Duplomatic turret with
f) -~ coupling according to DIN 5480
N  Porte-outils statiques et motorisés pour tourelle Sauter et
[ 4

Douplomatic avec connexion conforme DIN 5480

[



Precision meets Motion EWS
Tool Technologies

Statische- und Angetriebene
Werkzeuge, Schaft 25 Sauter
/ Duplomatic

Statische- und Angetriebene
Werkzeuge, Schaft 30 Sauter
/ Duplomatic

Statische- und Angetriebene
Werkzeuge, Schaft 40 Sauter
/ Duplomatic

Statische- und angetriebene Werkzeuge nach DIN 5480
Static and driven Tools coupling according to DIN 5480
Porte-outil entrainés avec connexion conforme DIN 5480

%
ZaN

Static and driven tools,
shank @ 25
Sauter / Duplomatic

Static and driven tools,
shank @ 30
Sauter / Duplomatic

Static and driven tools,
shank @ 40
Sauter / Duplomatic

Porte-outils entrainés 25
Sauter / Duplomatic

Porte-outils entrainés 30
Sauter / Duplomatic

Porte-outils entrainés 40
Sauter / Duplomatic

Page
5.10 - 5.16.4

5.20 - 5.30.5

5.70 - 5.76.6




Precision meets Motion

Statische- und angetriebene Werkzeuge Schaft 025 fir
4 Saﬁtgr- urnd Duplomatic-Revolver mit Antrieb nach DIN 5480
'- Static and driven tools with shank @25 for Sauter and
f) Duplomatic__turret with coupling according to DIN 5480
™\ orte-outils statiques et motorisés avec VDI25 pour tourelle Sauter
> et Douplomatic avec connexion conforme DIN 5480

[



Precision meets Motion

Spannzangen- Collet chuck Porte pince
halter
025
|
|
| |

B
Bestell Nr d L L Spannzange (siehe 1.27) IH
Order No. 1 2 Collet (see 1.27) | |

-
31.2525 MFT L 42 60 - RD/ER 25 430E 1 i
312525 MFTR 42 - 60 RD/ER 25 430E Pean ___l| 1 S
312525DMFT 42 60 60 RD/ER 25 430E _:J'____:_iil N
31.2532 MFT L 50 64 - RD/ER 32 470E L |
312532 MFTR 50  — 64 RD/ER 32 470E \EEEA N | T
31.2532D MFT 50 64 64 RD/ER 32 470E i |
L1 _|_ L2 |

Kombi-Halter Combi holder Porte outil combiné

60 225

|

| ==
Reduzierbuchsen siehe ——
Katalog Rubrik 1, Seite 1.20 =

see Catalogue chapter 1, page 1.20

T
Reducing sleeves i T F
|
[ |
|
|

8 o
— 2 | |
“fjé——iir_
B II'N I— p——
Order No. d 5':___,:__;”:_%
17.2525 MFT 25 —y ST :’@Q} -
17.2532 MFT 32 = +HF———
60

Doppel Bohr- Double boring Porte barré
stangenhalter bar holder d’alesage double

225

Reduzierbuchsen siehe
Katalog Rubrik 1, Seite 1.20

Reducing sleeves
see Catalogue chapter 1, page 1.20

)

o)

&
Bestell Nr d
Order No. -
17.2525D MFT 25
17.2532D MFT 32

54

5.10



Precision meets Motion EWS
Tool Technologies

Bohrstangen- Boring Porte barré
halter bar holder d’alésage

825

____—L%;:T .
|

4 ‘l\;_—_“:-
104

Bestell Nr d |
Order No. i:===:=:::_l
19.2525 MFT 25 I S 473
19.2532 MFT 32 L_E____E_ l
YA 71N
\ : Vi ] \ : Vi
60
Doppel- Double turning Porte outil
drehhalter toolholder double coté
66
|
Ly ny L
i o || ,/LfF N
Bestell N . 7> || I | B : :’4]?: = o
OrdserNo.r Y }% © I\[J[T/f “
15.2516 E332 Yy — P N | M)
| M i S
l 48 19 19
Vierkant- Turning tool- Radial porte
Queraufnahme holder radial outil carré
225
| L]
| =
17—-\ ||| T T
04| ot | | s | g
o/ 7
N N ! !
g a 0 L]
Bestell Nr 3 , — |
Order No. Gio) E@*#:— ‘@E_
__ r— : ——————— .
5.2516 E332 I o | e _@4_
16,], 16 . I —|
™
60

51



Precision meets Motion

Drehhalter Turning Tool holder Porte-outil de tournage

55 b3
r\ ’r
r- : @
0 L I g / :-JI:?\ <
T | TS — Tl . 'Fj'/
: | D =
55 58
b5 b5
19 = 19
N
g |__ [ I O©L | T =
S [P U | I | [ N Y U | R | Y <
Q = N / —|:__ I [S]
o || ] o
< |
55 b4
Form C1 c2 C3 C4
Nr. / No. h, h, h, b,| Nt/No. h, h, h, b, b, | Nt/No. h, h, h, b, | Nt/No. h, h, h, b, b,
1.2516/12 16 25 30 19| 4.2516/12 16 25 30 58 33| 2.2516/12 16 30 25 19| 3.2516/12 16 30 25 58 33
1.2520 20 28 38 15| 4.2520 20 28 38 62 37| 2.2520 20 38 28 15| 3.2520 20 38 28 62 37
Abstechhalter, hihenverstellbar Werkstoffanschlag verstellbar
Infeed toolholder, hight adjustable Stock stop
Porte outil plongée, reglable Porte-outil a buté de longueur
50 925
0925
ﬁ =
>
' >
=
@ @ !
| —
+= It
-\ k[ R
N
TEE )| k] :
1
| o I | s
Q ]
SH -::__:______:___-f_
73 43
Bestell Nr d 37
Order No.
32.2526 G200 RL 26 wie gezeichnet / as shown
32.2526 G200 RL UK 26 spiegelbildlich / mirror image Bestell Nr
32.2532 G200 RL 32 wie gezeichnet / as shown Order No.
32.2532 G200 RL UK 32 spiegelbildlich / mirror image 25.500 G200
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Precision meets Motion

Axial Bohr- und Axial drilling and Téte de percage
Fraskopf milling head et fraisage
===F;
A" -
- * —
o TR o
S 38 H - ;i—,u——{ﬂﬂml]—gl}g
| I e
¢
X
Bestell Nr d ) X Mo T. Schlisselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. ! [1/min] [N"mx] Wrench-set Collet (see 1.27)
40.2520K5480 35 1:1 69 6000 25 220/HS40 RD/ER 20 428E / *ET1-20
40.2525K5480 42 1:1 70 6000 25 225/HS40 RD/ER 25 430E / *ET1-25
Axial Bohr- und Axial drilling and Téte de percage
Fraskopf milling head etfraisage
\) ~ | —
\e ¥ =f— ——
> . —
S D ®
\ %
\ y 1 1 1 1 Yol
s 00
Rechts wie gezeichnet é -1
ol o ¢
links spiegelbildiich T i — 1 299 10l Ty
N [T
Right hand as shown Q ;
left hand reversed _/
55 71
80
Bestell Nr . Moo T Schlisselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. ! [1/min] [N“mx] Wrench-set Collet (see 1.27)
50.2516 5480 L/ 1:2 12000 8 LS16 /HS40 RD/ER 16 426E (1-10)
50.2516 5480 R/ 1:2 12000 8 LS16 / HS40 RD/ER 16 426E (1-10)
Axial Bohr- und Axial drilling and Téte de percage
Fraskopf milling head etfraisage
62 ca. 85
\e : T - ==
O / NE
\% : -$._ ol ¥ : T e
| -1 8 3 i ‘:"%I—'—'— | 8
o L
| =
52
Bestell Nr i Moo T Schlisselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] [Nnmx] Wrench-set Collet (see 1.27)
40.2516 5480 /13 13 18000 5 LS16 / HS40 RD/ER 16 426E (1-10)

5.16.1



Precision meets Motion

Axial Fraskopf Axial milling head Téte de fraisage axial

70
r-l:l:l“'l
T
i
r_'l' =
Ly
L
|
|
|
|
|
1
225

Ll -
- ] 48
62 I 57
Einsétze siehe Seite 5.16.4
Bestell Nr : n T
Order No. i [/min]  [Nm] I Inserts see page 5.16.4
42.25005480 11 6000 25 66
42.2500K5480 11 6000 25 49
Radial Bohr- Radial drilling Téte de percage
und Fraskopf and milling head et fraisage radial
101 -
d | 75
;\_‘ : : @
- 1 1 —
~ | —
y N e '
1 1
| I__:I ::__l
& I
- Ly
3T 11— === — - :
\\ /
N\, | 7
— Z T N7 48
| 57
64
Ausfiihrung L wie gezeichnet Ausfiihrung R spiegelbildlich
left hand design as shown right hand design reversed
a gauche suivant croquis a droite inversé
Bestell Nr : N T 2 2 d Schllsselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. : [1/min] [Nnmxj 1 2 Wrench-set Collet (see 1.27)
60.2520 L5480 L 1:1 6000 16 27 62 35 GS30/HS40 RD/ER 20 428E / *ET1-20 (2-13)
60.2520 L5480 R 1:1 6000 16 27 62 35 GS30/HS40 RD/ER 20 428E / *ET1-20 (2-13)
60.2525 L5480 L 1:1 6000 16 28 63 42 225/ HS40 RD/ER 25 430E / *ET1-25 (2-16)
60.2525 L5480 R 1:1 6000 16 28 63 42 225/ HS40 RD/ER 25 430E / *ET1-25 (2-16)
60.2520 L5480 L/1 1:2 12000 12 27 62 35 GS30/HS40 RD/ER 20 428E / *ET1-20 (2-13)
60.2520 L5480 R/1 1:2 12000 12 27 62 35 GS30/HS40 RD/ER 20 428E / *ET1-20 (2-13)
60.2525 L5480 L/2 2:1 3000 32 28 63 42 225/ HS40 RD/ER 25 430E / *ET1-25 (2-16)
60.2525 L5480 R/2 2:1 3000 32 28 63 42 225/ HS40 RD/ER 25 430E / *ET1-25 (2-16)
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Precision meets Motion

Radial Bohr- Radial drilling Téte de percage
und Fraskopf and milling head et fraisage radial
64
042 26

&
3 T . 8
N I ] /|
|
|
242
Bestell Nr i Moo T . Schliisselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] [N“my] Wrench-set Collet (see 1.27)
60.2525 LD5480 1:1 6000 16 225/ HS40 RD/ER 25 430E / *ET1-25 (2-16)
Radial Bohr- Radial drilling Téte de percage
und Fréaskopf and milling head et fraisage radial
042 .
L1
o g 3|0
[aY] g
™ 1 1 | |
F-=z—- 5
_F___ -II_____ }-gg
e =
8 |
IJ_l W) [
2 | 3 |
| | .
!
64 27
Ausfithrung L wie gezeichnet 29 75
left hand design as shown
a gauche suivant croquis
Ausfiihrung R spiegelbildlich
right hand design reversed
a droite inversé
Bestell Nr i Mo T oo Schllsselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min]  [Nm] Wrench-set Collet (see 1.27)
80.2525 L5480 L 11 6000 16 225/ HS40 RD/ER 25 430E / *ET1-25 (2-16)
80.2525 L5480 R 1:1 6000 16 225/ HS40 RD/ER 25 430E / *ET1-25 (2-16)

5.16.3



Precision meets Motion

Radial Fraskopf Radial milling head Téte de fraisage radial

mill
Ausfilhrung L wie gezeichnet I '@-I_ | m ]
left hand design as shown | \ § | f
a gauche suivant croquis |
Ausfiihrung R spiegelbildlich S| |
right hand design reversed « = 4 3 - W té’
a droite inversé @ |
:
N, ] 4 | Ve T
Bestell Nr i L T. \ i ) Z N
Order No. [1/min]  [Nm] | 75
622500 L5480L 11 6000 16 64 101
62.2500 L5480 R 1:1 6000 16
62.2500 L5480 L'2  2:1 3000 32
62.2500 L5480 R2 21 3000 32
Frashaltestiick Milling arbor inserts Adapteur de fraisage

for 42.2500E332
and 62.2500E332

pour 42.2500E332

zu 42.2500E332 und 62.2500E332 et 62.2500E332

X
Bestell Nr
Order No. d X =
501.0507 13 24 3 T —|1r—1
501.0510 16 29 i /I\__ ]
|

501.0520 22 31
501.0530 27 33
Schwenkkopf Swivel level Téte pivotante
+105° +105° +105°

81 64

i

J T ER ] .

Bestell Nr i X X X d X e s, S
Order No. 1 2 3 .
63.2520 E332 11 58 26 115 35 — 0
63.2520L E332 11 75 26 132 35 o H 4 1L ﬁ + q\ﬁ
63.2516 E332 / 1 12 51 25 100 32 R | LAt K : |
63.2516LE332/1 12 68 25 127 32 i T W N

TIM] = I e

| T / u | T

\ ] i i
[
.. | @

Bestell Nr M T Scf;l:tszsel- Spannzange (siehe 1.27) | 5
Order No. [1/min] [ mx] Wrench-set Collet (see 1.27)
63.2520 E332 6000 16 GS 30  RD/ER 20 428E / *ET1-20 (2-13)
63.2520L E332 6000 16 GS 30  RD/ER 20 428E / "ET1-20 (2-13) ==
63.2516 E332/1 12000 8 GS 30 RD/ER 16 426E (1-10) 025
63.2516L E332 /1 12000 8 GS 30 RD/ER 16 426E (1-10)
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Precision meets Motion

Statische- und angetriebene Werkzeuge Schaft @30 fiir
4 Saﬁtgr- urnd Duplomatic-Revolver mit Antrieb nach DIN 5480
'- Static and driven tools with shank &30 for Sauter and
f) Duplomatic__turret with coupling according to DIN 5480
™\ orte-outils statiques et motorisés avec VDI30 pour tourelle Sauter
> et Douplomatic avec connexion conforme DIN 5480

[



Precision meets Motion

Ausgleichhalter

fir Werkzeugaufnahmen
mit Schaft nach DIN 69880

Adaptor

for toolholders
DIN 69880 shaft 30

Adapteur

pour porte-outil
DIN 69 880 dia. 30

2 30 x 55
| 70
‘ 30
- .
g @ Toraeia T =-—-—
HA s T Oh T et
O QTS ]
, L. _—-—-
| 5
© ! =
2 | \
| ERARE = == [ 1%
e e 3 TR
Bestell Nr. | , =] !
Order No. 1 |
WA 3030 CTX R 85 |
WA 3030 CTX L 85 |
WA 3030LCTX R 100 j
WA 3030LCTX R 100 !
| 1
Ausfiihrung CTX L, wie gezeichnet, R spiegelbildlich 230h6
Design CTX L, as shown, R reversed
Dessin CTX L, R inversé
Bohrhalter Drill Holder Porte-foret
S P Iy i I3
pannzange
Bostell Nr. hy, I, d I, Collt L
i Pince 64
31.3025 CTX R 85 60 42 - 250430 E !
31.3025 CTX L 85 - 42 60 250430 E ]
31.3025 D CTX 85 60 42 60 250430 E i
31.3032 CTX R 85 70 50 - 320470 E _ L _1‘1_ Jp— — -
31.3032 CTX L 85 - 50 70 320470E
31.3032 D CTX 85 70 50 70 320470E — ==
31.3040 CTX R 85 75 63 - 400472 E 1id
31.3040 CTX L 85 - 63 75 400472E i
31.3040 D CTX 85 75 63 75 400472 E | —
313025 LCTXR 100 60 42 - 250430 E £ 57
31.3025 LCTXR 100 - 42 60 250430E | 48
31.3025LDCTX 100 60 42 60 250430E ) S '
313032LCTXR 100 70 50 - 320470 E | 7 |
31.3032LCTXL 100 - 50 70 320470E T [ ‘ J[ T =
313082LDCTX 100 70 50 70 320470E :@ ! i ! “@: T | o | TP
Il I i i
313040 LCTXR 100 75 63 - 400472E i !
313040 LCTXL 100 - 63 75 400472 E ! |
31.3040LD CTX 100 75 63 75 0472 E ‘
0]
Ausflihrung CTX L, wie gezeichnet, R spiegelbildlich | <
Design CTX L, as shown, R reversed ‘
Dessin CTX L, R inversé |
t T DIN 69880
D fir Haupt- und Gegenspindel |
D for main and subspindle 230h6

D pour broche et contre broche

5.20



Precision meets Motion

Kombihalter Combi toolholder Porte-outil combiné

70 6(;1

. 35

| T

I —— i/ ‘ \
estell Nr. T~ dim )

Order No. L od hi H{@“{@ J 1 A B |
17.3025 CTX 85 25 13 S {1 I .|
17.3025 LCTX 100 25 Uy R CIREi

|
180
|\ N 4

(55)

Aufnahmehiilsen Adaptor Sleeve Douille de réduction
Nr. / No. d, d, d, I, I, l4 Nr./ No. d, d, d, I, I,
28.3225 G200 32 25 40 63 58 |2 28.2520 S 25 20 29 50 46
28.3220 G200 32 20 40 63 58 28.2516 S 25 16 29 50 46
28.3216 G200 32 16 40 63 58 o 28.2512 S 25 12 29 50 46
28.3212G200 32 12 40 63 58 S -8‘]: = -—+35 28.2510 S 25 10 29 50 46
28.3210 G200 32 10 40 63 58 1 28.2508 S 25 08 29 50 46
28.3208 G200 32 08 40 63 58
Bohrer-Einsatzhiilsen Drill Insert Sleeves Douille pour foret
.10
Nr./ No. MK
« I 0 QT 831 1
o I S QT 832 2
Gewindeschneid- Thread Cutting Porte foret pour taraud
Schnellwechselfutter quick-change Chuck a serrage rapide
I
Nr./ No. I, M
st & WFLK 1/25 41 M3 - M12
Q WFLK 2/25 64 M8 - M20
Pendelhalter Floating Reamer Holder = Mandrins flottant
50
Nr. / No. d, Spannzange / Collet / Pince
i , 0 0250025  1-16 250 430 E
|—| 4 |/ S | S g
I = [

5.21



Precision meets Motion EWS
Tool Technologies

Kombihalter Combi toolholder Porte-outil combiné et
und Aufnahmehiilsen and Adaptor Sleeve douille de réduction
Bestell NI - 70 - 64
Order No. l od 35 -~ od -
17.3032 CTX 85 32
17.3040 CTX 85 40 oA AN =§——.__| <
17.3032 LCTX 100 32 ; M| R
17.3040 L CTX 100 40 A~ A @ iis

1 , 11

AN N X

U
-Tar

o
w
-
]
"
S
1l
11
)
:'\If:
rl-y—o
|
_|:iu_

58 ] F=
Ha+ — ] Ikiﬁ_ ________
Dl =
I N T I I I |
= 4N i | o I
Pl D e I o
| J_I ! 3
: -— [ E=d 5 =~ |
_TCE B _f_- Jj 1T ] r@_=_==|wn=_=;;@:_ \
Nr. / No. d — | '
28.3206 G200 06 :E%E: - 70 -
28.3208 G200 08 === & |
28.3210 G200 10 :5%% ©
28.3212 G200 12 === !
28.3216 G200 16 === |
28.3220 G200 20 T A —
28.3225 G200 25 |
28.3225,4 G200 25,4 (1") 230
Kombihalter Combiholder Porte-outil combiné
rechts / links right- and lefthand droite and gauche
118
Bestell Nr. i
Order No. I od _"@_ i N |
17.3032 D CTX 85 32
17.3032 LD CTX 100 32 -@4@—-—-@-@ °
I
a;,::::::::;:::_‘d)::—_::::::::::(F
Eg.‘t‘::.:.:.ﬁ;z":(_,_{: el g

125

180

70
L | I
1 1
1 |
L N

'_

4
(55)

H

5.22



Precision meets Motion

Werkstoffanschlag Stock Stop Porte-outil a buté
de longueur

60 - 80

E_______

Bestell Nr.
Order No. L

25.500 CTX 85 —_—
25,500 L CTX 100

258

Andere g auf Anfrage.
Other g on request.
Autre g on demande.

Iy

Fur alle Maschinen
For all machines
Pour toute machines

Abstechhalter Infeed Toolholder Porte-outil de
fiir Stahlhohe SH 32/26 SH 32/26 plongée SH 32/26

60 35

Fur alle Maschinen —~ '4#'
For all machines SH ‘(@;\ 1 _,I
|

I
Pour toute machines \ 4 EAP T

50

230
L
|

Bestell Nr. o= -
Order No. SH e e
32.3032 CTXRLUK 32 wie gezeichnet | = ) 7]

Schneide = e =%
32.3032 CTX RL 32 hiegelbildlich B ’;‘5 | *‘?’* & itid -
32.3026 CTXRLUK 26  wie gezeichnet |+| |/ (N |

Schneide
32.3026 CTXRL 26 spiegelbildiich

50

Doppel-Drehhalter Double turning Porte-outil
toolholder doubl-coté

Bestell Nr. i
Order No. I

300.2000 G300 I

| |
i
i :Ll

|
Fur alle Maschinen — ﬁ}— -— 18 - I
For all machines [ |

Pour toute machines L —— « ]

F/AR\TH

==+
__IC-_;
=
==
=3
Ok,
e
i
:It==

|
|
|
Lol
o

V4
-
25
—
i
g

.
/
\

1T
1
T
U
Skt
n i 1
|
25
96
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Precision meets Motion

Drehhalter Turning Tool Holder Porte-outil de tournage
75
Form C1 o3 Nr. / No. h, h, h, h b b b,
Form C1
I 1.3020/16 20 28 38 - 17 - -
— P % 1.3025 G300 25 345 46 -- 172 - -
: Form C2
I _:_ % | 4.3020/16 20 28 38 - -- 76 41
70 4.3025 G300 25 345 46 - - 81 46
b5 Form C3
Form C2 17
2.3020/16 20 - 38 35 17 -- -
o 2.3025 G300 25 - 46 345 17 - -
T e i IRl | ™ Form C4
©| = 3.3020/16 20 - 38 35 - 76 41
| — — — —] — —
— 3.3025 G300 25 - 46 345 - 75 46
70
70
70 Form C3 b3_, Form C4
= LN ol ™
| g _____ ] g
——— [Jor s g 1 2
_' | IS 'Vj'/ [ ! i | I | B
i o | ¢ =
|
70
Vierkant Turning tool Radial-Porte-outil
Queraufnahme radial carré
Bestell Nr.
Order No.
wie gezeichnet
5.3025 G300 as shown
suivant croquis
spiegelbildlich
6.3025 G300 reversed
inversé

mit doppelverzahntem DIN-Schaft
5.3025 G300 RL with doubletoothed DIN shaft
universelle pour broche et contre-broche

86 35

)

X%/

|
1
030h6
|
[
[
|
1

34

25
77

1y @ AN
~/

- 60

5.24






Precision meets Motion

Axial drilling and
milling head

Axial Bohr-
und Fraskopf

Téte de percage
et fraisage

T t =
_é':_/ _____ + —
N —d L]
T x
| T ©
4 1 o g N - ] S
~N R ‘[_::EI O e ——J ®
| 17 Q
= 1L |
\\ / Y \ 1
I ‘
-
- 28 _
Innere KuhImittelzufuhr. Zusatz IK an Bestellnummer anfiigen.
Central cooling supply. Please add IK behind order no.
Bestell Nr. i X Mo T, Schlisselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] [Nraﬁxl Wrench-set Collet (see 1.27)
40.3025 CTX 11 86 6000 25 225/HS40 RD/ER 25 430E/*ET1-25 (2-16)
40.3025K CTX 11 71 6000 25 225/HS40 RD/ER 25 430E/*ET1-25 (2-16)
* Zum Gewindeschneiden, siehe Kapitel 8, Seite 12
For tapping, see chapter 8, page 12
Axial Bohr- Axial drilling and Téte de percage
und Fraskopf milling head et fraisage
1 e —
A | L
‘ i . |
| | I o
o [ee] 8 —H$—| — ) — 1 . <
S Y Sy I l/ 8
i

83,5

Y

I
|
}

Innere Kuhlmittelzufuhr. Zusatz IK an Bestellnummer anfligen.
Central cooling supply. Please add IK behind order no.

Bestell Nr. . n T
Order No. ! [1/min] INm]
40.3016 WN CTX 11 6000 25

5.30.1




Precision meets Motion

Axial drilling and
milling head

Axial Bohr-
und Fraskopf

Téte de percage
et fraisage

64 -

=
il i NI ¢
x 1/ 2
o * )
N J|‘"-~~
ol o ¢ | ====
SRS . i__ __;g_ 1
I
N | |
55 - 71 -
o o 80
Innere KuhImittelzufuhr. Zusatz IK an Bestellnummer anfuigen. Rechts wie gezeichnet - links spiegelbildlich
Central cooling supply. Please add IK behind order no. right hand as shown - left hand reversed
Bestell Nr. i Nonax T, Schlisselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] [Nm] Wrench-set Collet (see 1.27)
50.3016 CTX L/1 1:2 12000 8 LS16/HS40 RD/ER 16 426E (1-10)
50.3016 CTXR/1  1:2 12000 8 LS16/HS40 RD/ER 16 426E (1-10)
Gewindebohrkopf Tapping head Téte de taraudage
A {?\ e ]
=
7 4.
v O f I
| I 2
T}
28 | =3+ — — — i — S
| Q
Y L \ g Y

86 -

Zug 8 mm
—

Innere Kihlmittelzufuhr. Zusatz IK an Bestellnummer anfligen.
Central cooling supply. Please add IK behind order no.

Bestell Nr. i N, o L Schlusselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] [Nmy] Wrench-set Collet (see 1.27)
41.3020 CTX 11 4000 16 GS30/GS... RD/ER 20 428E (2-13)
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Precision meets Motion

Radial Bohr- Radial drilling and Téte de percage
und Fraskopf milling head et fraisage radial

~N 7 |
@ |
<
| N o .
< i <
3 3
/ 3
N
-
—
-
d
Innere Kihlmittelzufuhr. Zusatz IK an Bestellnummer anfiigen. Ausfilhrung R: vyu:]tgﬁzeécr(]ne_t h
Central cooling supply. Please add IK behind order no. rignt hand design as shown
a droite suivant croquis
Ausfiih L: iegelbildlich
Auch mit Doppelverzahnung (Lizenz Traub) lieferbar. Hsiihrung spiegelbild !
Available with doubl : i Traub left hand design reversed
vailable with double seration (licence Traub). a gauche inversé
Bestell Nr. i N N N o L L Toa d Schlisselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. 1 [1/min] 1 2 [Nm Wrench-set Collet (see 1.27)
60.3020 CTXR 1:1 55 81 6000 27 62 25 35 GS30/HS40 RD/ER 20 428E / *ET1-20 (2-13)
60.3020 CTXL 1:1 55 81 6000 27 62 25 35 GS30/HS40 RD/ER 20 428E / *ET1-20 (2-13)

60.3020 CTXR/1 1:2 55 81 12000 27 62 16 35 GS30/HS40 RD/ER 20 428E /*ET1-20 (2-13)
60.3020 CTXL/1 1:2 55 81 12000 27 62 16 35 GS30/HS40 RD/ER 20 428E /*ET1-20 (2-13)
60.3020 CTXR/2 21 55 81 4000 27 62 32 35 GS30/HS40 RD/ER 20 428E /*ET1-20 (2-13)
60.3020 CTXL/2 21 55 81 4000 27 62 32 35 GS30/HS40 RDJ/ER 20 428E /*ET1-20 (2-13)
60.3020L CTXR 1:1 100 126 6000 27 62 25 35 GS30/HS40 RD/ER 20 428E /*ET1-20 (2-13)
60.3020L CTXL 1:1 100 126 6000 27 62 25 35 GS30/HS40 RD/ER 20 428E /*ET1-20 (2-13)
60.3020L CTXR/1 1.2 100 126 12000 27 62 16 35 GS30/HS40 RDJ/ER 20 428E /*ET1-20 (2-13)
60.3020L CTXL/1 1:2 100 126 12000 27 62 16 35 GS30/HS40 RD/ER 20 428E /*ET1-20 (2-13)
60.3020L CTXR/2 2:1 100 126 4000 27 62 32 35 GS30/HS40 RD/ER 20 428E /*ET1-20 (2-13)
60.3020L CTXL/2 2:1 100 126 4000 27 62 32 35 GS30/HS40 RD/ER 20 428E /*ET1-20 (2-13)
60.3025 CTXR 1.1 55 81 6000 28 63 25 42 225/HS40 RD/ER 25 430E / *ET1-25 (2-16)
60.3025 CTXL 1.1 55 81 6000 28 63 25 42 225/HS40 RD/ER 25 430E / *ET1-25 (2-16)
60.3025 CTXR/2 21 55 81 4000 28 63 32 42 225/HS40 RD/ER 25 430E / *ET1-25 (2-16)
60.3025 CTXL/2 21 55 81 4000 28 63 32 42 225/HS40 RD/ER 25 430E / *ET1-25 (2-16)
60.3025L CTXR 1:1 100 126 6000 28 63 25 42 225/HS40 RD/ER 25 430E / *ET1-25 (2-16)
60.3025L CTXL 1:1 100 126 6000 28 63 25 42 225/HS40 RD/ER 25 430E / *ET1-25 (2-16)
60.3025L CTXR/2 2:1 100 126 4000 28 63 32 42 225/HS40 RD/ER 25 430E / *ET1-25 (2-16)
60.3025L CTXL/2 2:1 100 126 4000 28 63 32 42 225/HS40 RD/ER 25 430E / *ET1-25 (2-16)

* Zum Gewindeschneiden siehe Kapitel 8, Seite 12
For tapping see chapter 8, page 12.
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Precision meets Motion

Radial Bohr- Radial drilling and Téte de percage
und Fraskopf milling head et fraisage radial
- 64
/ _._.G
2 |
<
3 A _| ] [ §
] l_ g‘
i .
3 [
© .
| =
248 218
[~
Bestell Nr. i X Mo T oo L X -
Order No. [1/min] [Nm]
60.3016 WN CTXR 1:1 55 6000 25
60.3016 WN CTXL 11 55 6000 25 R: wie gezeichnet L: spiegelbildlich
- right hand design as shown left hand design reversed
60.3016 WN CTXR/2 21 55 4000 32 a droite suivant croquis a gauche inversé

60.3016 WN CTXL/2 2:1 55 4000 32
60.3016 WNL CTXR 1:1 100 6000 25
60.3016 WNL CTXL 1:1 100 6000 25

Innere KihImittelzufuhr. Zusatz IK an Bestellnummer anfugen.
Central cooling supply. Please add IK behind order no.

60.3016 WNL CTXR/2 2:1 100 4000 32 Auch mit Doppelverzahnung (Lizenz Traub) lieferbar.
60.3016 WNL CTXL/2 2.1 100 4000 32 Available with double seration (licence Traub).
Radial Radial Téte de taraudage
Gewindebohrkopf tapping head radial
- 64 -
] — 9
N /]
A o |
<
| o
3 —1 [ /l T+ 8
| 3
y
w o
~
A
IS
IS
235 [o°)
o -
Auch mit Doppelverzahnung (Lizenz Traub) lieferbar. Ny L2
Available with double seration (licence Traub).
Bestell Nr. i M e Ta Schlisselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] [Nmy] Wrench-set Collet (see 1.27)
61.3020L CTXR 1:1 4000 25 GS30/GS... RD/ER 20 428E (1-13)
61.3020L CTXL 1:1 4000 25 GS30/GS... RD/ER 20 428E (1-13)
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Precision meets Motion

Téte de
fraisage radial

Radial
milling head

Radial
Fraskopf

48

64

735

| r
|
I
|
|
I
2306

]

|‘|:P' i f i
T Yy :

[ l:l J

216 X

Rechts wie gezeichnet - links spiegelbildlich - x1 -
right hand as shown - left hand reversed
Bestell Nr. i N N N e L Bestell Nr. i X X M e T
Order No. 1 [1/min] [Nmy] Order No. t [1/min] [Nmy]
62.3016 CTXR 1:1 55 70 6000 25 62.3016L CTXR 1:1 100 125 6000 25
62.3016 CTXL 1:1 55 70 6000 25 62.3016L CTXL 1:1 100 125 6000 25
62.3016 CTXR/2 221 55 70 4000 32 62.3016L CTXR/2 2:1 100 125 4000 32
62.3016 CTXL/2 221 55 70 4000 32 62.3016L CTXL/2 2:1 100 125 4000 32
Schwenkkopf Swivel head Téte pivotante
+ 105° +105° +105°
@ @
<
L :
AS* 3 S
\ _
32 28,5
81
Bestell Nr. :
Order No. : X %, %, d
63.3016 CTX/1 1.2 53 102 25 32
63.3016 GT300/1 12 85 134 25 32 ]
63.3020 CTX 1:1 60 117 26 35 T
63.3020 GT300 1:1 92 149 26 35
Bestell Nr. Moax Toa Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] [Nmy] Collet (see 1.27)
63.3016 CTX/1 9000 8 RD/ER 16 426E (1-10)
63.3016 GT300/1 9000 8 RD/ER 16 426E (1-10)
63.3020 CTX 5000 16 RD/ER 20 428E (1-13)
63.3020 GT300 5000 16 RD/ER 20 428E (1-13)
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Precision meets Motion EWS
Tool Technologies

Axial Bohr- und Axial drilling and Téte de percage
Fraskopf milling head et fraisage
achsversetzti = 2:1/3:1 offseti=2:1/3:1 1=2:1/3:1
- 50 -
[
3
[
\ I P . r 3
A i |- N
:“ ‘ L} ‘
i\\““w
: 28 el —= —— 1
D
L]
Y Lil
» 64 o - x1 -
Bestell Nr. . n. T Spannzange (siehe 1.27)
Order No. : i % [1/mafn] [Nﬁiﬁ Collet (see 1.27)
50.3025 CTXRL/2 2:1 97 31,75 3000 40 RD/ER 25 430 E (2-16)
50.3025 CTXRL/3 31 75 67,3 2000 50 RD/ER 25 430 E (2-16)
Axial Bohr- und Axial drilling and Téte de percage
Fraskopf milling head et fraisage
y-verstellbar y-axis adjustable y-axis adjustable
- 395 _ .23 - 64 -
i ——
= ! #
H |
- ] t ~—
= e /
i v- B B I‘) § A . n N
_i _ S / 7 \
' of 7/ N\
10 N | @
@ —=[+ R J
] —-5" AN o /s
Y )’ ' A\ ¥ A
ol |85 max. 19) max. 19
- 80 > - Ca. 47 -

e CA A7

Bestell Nr. n.. T o Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] [Nm] Collet (see 1.27)

56.3016 CTXY30 1:1 6000 25 RD/ER 16 426 E (1-10)
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Precision meets Motion EWS
Tool Technologies

Radial Radial saw Téte de fraisage
Scheibenfréserkopf milling head radial

56 32
|
|
oo e oy ]
64.3016 CTX 3:1 16 2000 40 !
64.3022 CTX 31 22 2000 40 . 5
B

|
|
|
ﬁ"i’ [
| / |
|
i . T s
/. ) a
{. | _—L_L ] o
| TR @f‘&
\ : T -
N g |
\ |
L
|2 |
75 375
80,5
118
Doppel-Axialkopf Double axial head Double sortie axial
fur Maschinen mit for machines with pour machines avec
y-Achse y-axis y-axis
32 45
—— 5
: We
! I = R
..... J— _.{'_}
_/
24 57 13
97

Bestell Nr. i N e T, Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] [Nr?\x] Collet (see 1.27)

40.3016D CXTS01 1:1 5000 16 RD/ER 16 426 E (1-10)

5.30.7



Radial Bohr- und
Fraskopf

Radial drilling and
milling head

Precision meets Motion EWS
Tool Technologies

Téte de percage
et fraisage radial

—

e

)
| Eg

R

/

<
(o]

7
1|
g o=
~_~_éf

62
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==t
[

B
1
T
-

62
| T
| 1

o

230h6
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N
y

C
I

J%;“_

|« 100 -
Bestell Nr. i Mo T ..  Spannzangen (siehe 1.27)
Order No. [1/min] [Nm] Collet (see 1.27)
60.3025LD CTX 1:1 5000 25 RD/ER 25 430E (2-16)
Radial Bohr- und Radial drilling and Téte de percage
Fraskopf milling head etfraisage
zurlickgesetzt
- 64 -
|
I t |
[*2] [e2]
© T \ - © | | T
<
o | j
Y Yy ¥y N || R I AT s
A A = <
D o o —Tah '
o
(- | N U ) ! —
= | Y i ,
| !
| <22 |l a7
- 100
Bestell Nr. N o T Spannzangen (siehe 1.27)
Order No. [/min]  [Nm Collet (see 1.27)
80.3025L CTXRL 1:1 5000 25 RD/ER 25 430E (2-16)
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Precision meets Motion

Statische- und angetriebene Werkzeuge Schaft @40 fiir
Sauter- und Duplomatic-Revolver mit Antrieb nach DIN 5480

4 _
1 \ Static and driven tools with shank &40 for Sauter and
Ed Duplomatic turret with coupling according to DIN 5480

e-outils statiqUés et motorises avec VDI40 pour tourelle Sauter
et Douplomatic avec connexion conforme DIN 5480

) 4



Precision meets Motion

Ausgleichhalter fur Adaptor for Adapteur

Werkzeughalter Toolholder according pour outils
240

Ausfihrung L |

Links wie gezeichnet

left hand design as shown

a gauche suivant croquis Ausricht-

Ausfiihrung R leiste

spiegelbildlich

right hand design reversed

a droite inversé

Ausfihrung RL

mit doppelverzahntem
DIN-Schaft (Lizenz Traub)
with doubletoothed DIN shaft
(licence Traub)

universelle pour broche et
contre broche (licence Traub)

Bestell Nr.
Order No. 1 2

WA 4040 CTX L 100 133

WA 4040 CTX R 100 133

WA 4040 CTX RL 100 133

WA 4040 L CTX L 120 153

WA 4040 L CTX R 120 153

WA 4040 L CTX RL 120 153

X2

pg

—%\T)T'b

N | =

- 89 -

240

Ausrichtleiste auf

Maschine angepasst.

Adjusting plate according

62

to the machine.

Spannzangen-
aufnahme

Collet chuck

Porte pince

Bestell Nr.
Order No. 1 2

1

Spannzange
collet / pince

31.4032 CTX L 100 130 3-20

50

240

320 470 E

31.4032 CTX R 100 130 3-20

50

320 470 E

31.4032 D CTX 100 130 3-20

50

320 470 E
doppelseitig

31.4032 L CTX L 120 150 3-20

50

320 470 E

31.4032 L CTX R 120 150 3-20

50

320 470 E

31.4032 LD CTX 120 150 3-20

50

320470 E
doppelseitig

Ausfuhrung L

Links wie gezeichnet

left hand design as shown
a gauche suivant croquis

Ausfihrung R
spiegelbildlich

right hand design reversed
a droite inversé

Ausfuhrung RL

mit doppelverzahntem DIN-Schaft
(Lizenz Traub)

with doubletoothed DIN shaft
(licence Traub)

universelle pour broche et contre
broche (licence Traub)

Ausrichtleiste | |

N0

Ausrichtleiste auf
Maschine angepasst.

Adjusting plate according
to the machine.

d2

x1

X2

d1
|

Clie
L

=
i

60
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Precision meets Motion

Kombihalter Combi toolholder Porte outil combiné

70 76

35
Bestell Nr. d X N Kihlung |
Order No. 1 1 2 coolant : 7 -
17.4025 CTX 25 100 125 £ | ——=d .1 / - ;3 \
17.4032 CTX 32 100 125 Innen- und ; S =L . ]
17.4040 CTX 40 100 125  AuBenkihlung ——'@"@_@“ | I~ __ T
17.4025 L CTX 25 120 145 |nside and outside | | I
17.4032 L CTX 32 120 145 cooling I === %4_ —
17.4040 L CTX 40 120 145 S R g\ ﬂ N I
= I haypiunn BN (Y.
= T | ]‘I‘ | NY/ | N X
| I | | — . .'____I____J

| o

| L
Reduzierhiilsen und Einsétze o | | :
siehe Seite 1.20 und 1.39 | | ' | {S

. . £ = =
Reducing sleeves and accessories : Jﬁ | - | . [
see page 1.20 and 1.39 4 | _I_ @
| | 11
A== —

Ausrichtleiste auf Maschine angepasst.

Adjusting plate according Ausrichtleiste
to the machine.

240
Capto-Aufnahme Capto adaptor Adapteur de capto
Ausfuhrung L Ausfuhrung R
Links wie gezeichnet spiegelbildlich . 240 _
left hand design as shown right hand design reversed
a gauche suivant croquis a droite inversé
Ausfiihrung RL !
mit doppelverzahntem DIN-Schaft (Lizenz Traub)
with doubletoothed DIN shaft (licence Traub)
universelle pour broche et contre broche (licence Traub)
ABS - auf Anfrage |
ABS - on request . .
1 1
Ll !
Ausrichtleiste auf Maschine angepasst. T
o
Adjusting plate according to the machine. o
-
Bestell Nr. x
O?Se? No.' Capto % . .
19.40C4 CTX L C4 100 || Lizenz Sandvik
19.40C4 CTX R C4 100
19.40C4 CTX RL C4 100 A——[ | 7
19.40C4 L CTX L C4 120 i \L__l 1
19.40C4 L CTXR C4 120 §
19.40C4 L CTX RL C4 120 Y

571



Precision meets Motion

Drehhalter Capto

Turning tool holder
Capto

Porte outil de
Capto

6 69 75
—-—. V—
I =t
()
| \
|
ol -
| ~ "
| //
i ' / {¢
[ == ] \
==3f \ 1
— | ]:l__l Lizenz Sandvik
Bestell Nr. _
order Fo Klemmung links ﬁgg _ ﬁﬁfr@gg:gte
19.40CAL75L Clamping wedge left hand
Klemmung wie gzeichnet
19.40C4L75R Clamping wedge as shown
Abstechhalter Infeed toolholder Porte outil
hohenverstellbar hight adjustable plongée, reglable

- oH

115
Bestell Nr. SH RL UK
Order No. RL
32.4026 WT250 RL 26
32.4026 WT250 RL UK 26
32.4032 WT250 RL 32
32.4032 WT250 RL UK 32

wie gezeichnet / as shown
Schneide spiegelbildlich /
cutting edge reversed

iéé 445
. 385 35
35 (| |
[l “r"“'\l
<
a7 1T A= ‘\\19":“
TN
S A
<
N \ //
| N I ST—==
f o))
: @7// /_/'/
_=|__|__ =]
48
60
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Precision meets Motion

Plandrehhalter Facing holder Porte outil carré
Bestell Nr.
Order No.
5.4025 G400 RL 85
76,2 42,5
I | —
' T
| | A - I_\/‘\
i p— t o . / (\_-i:)_.\
_ / — \
10 | / ] \
N | / /N | =
R B [ 1y s
i ’ 7
T — =
b r =
! - |
e —— 4 il
- : N T
Ll \\II ,/fl/}—
|
B 98 |
Plandrehhalter Facing holder Porte outil carré
Bestell Nr.
Order No.
6.4025 G400 RL
— Ll ]
B T m
|| i PNl
L P i _\\‘ L
_ [ L p
N §
| \ /l\ —— / X
| NS
; |
| 1
42,5
85
AuRendrehhalter OD-holder
Bestell Nr. Zeichnungen siehe Kapitel 1, Seite 1.6 und 1.7
Order No. : : Drawings see chapter 1, page 1.6 and 1.7
1.4025/20 rechts / right hand tool / a droite Regardez chapitre 1, page 1.6 et 1.7
rechts / right hand tool / a droite

2.4025/20 STR  modifiziert fur Sternrevolver /
modified for star turret

links / left hand tool / a gauche
3.4025/20 STR  modifiziert fur Sternrevolver /
modified for star turret

4.4025/20 links / left hand tool / a gauche
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Precision meets Motion EWS
Tool Technologies

Axial Bohr-

und Fraskopf

Axial drill

ing

and milling head

Téte de percage
et fraisage axial

X2

X1 -

F—

294
od
=|=

|
|
3

===

-\

240

A ’
76
Bestell Nr. i X X ad Muax  Tmax  SPANNZange (Seite 1.27)
Order No. 1 2 [1/min] [me] Collet (Page 1.27)
40.4032 K CTX 1:1 60 95 50 5000 50 320 470 E (3-20)
40.4032 CTX 1:1 76 111 50 5000 50 320 470 E (3-20)
40.4025 K CTX 11 60 94 42 5000 50 250 430 E (2-16)
40.4025 CTX 11 76 110 42 5000 50 250 430 E (2-16)
Axial Bohr- Axial drilling and Téte de percage

und Fraskopf

Weldon / Whistle notch

milling head

Weldon /

Whistle notch

et fraisage axial
Weldon /Whistle notch

KUhImitteI-_( \
Kugelduse N __¢

B

Zahnwellenprofil DIN 5480
W20x0,8x30x24/9b

240

—
'1 l ‘I
I
O\l | -
IR 8| =
|
| “
76
x1
Bestell Nr. . n T
Order No. : od, ad, X [llrnﬁafn] [Nmr?ﬁxl
40.4016 WN CTX 11 16 48 101 5000 50
40.4020 WN CTX 11 20 52 101 5000 50
40.4025 WN CTX 11 25 60 109 5000 50
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Precision meets Motion EWS
Tool Technologies

Axial Fréaskopf Axial milling head Téte de fraisage axial

TN . =
r% H 11
LT

auf Anfrage
on request

294

=

Hid L HiH

%
\

76
i [
Order No. Poooeds X e N
42.4000 CTX 11 - - 5000 50
42.4016 CTX 11 16 105 5000 50
42.4022 CTX 11 22 107 5000 50 75
42.4027 CTX 11 27 109 5000 50 x1
Frasdorneinsatz Arbor insert Adapteur de fraisage
fur 42.4000 ... 62.4000 for 42.4000 ... 62.4000 pour 42.4000 ... 62.4000
X

Bestell N
O(rajeer No.r d X
501.0507 13 24 =
501.0510 16 29 S -+ %— —Ar—1
501.0520 22 31 = =
501.0530 27 33 ] \ |
Axial Pendel- Axial Floating Axial flottant
Werkzeugaufnahme adaptor adapteur

60

CFE————=
|
2 2l =5 —— hE
110

Bestell Nr. : MNax = T Spannzangen (Seite 1.27)
Order No. : [1/min] [Nr??] Collet (Page 1.27)
43.4020CTX 11 5000 20 200 428 E (1-13)
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Precision meets Motion EWS
Tool Technologies

Axial Bohr- Axial drilling and Téte de percage
und Fraskopf milling head et fraisage axial

X2

§

K

o .
@ |
-9

—
N
[{e]
ey
J R — —_— o
<
S
- == ==
Bestell Nr. : N, T oo Spannzangen (Seite 1.27)
Order No. : [1/malxn] [NmX] X, %, Z Z Collet (Page 1.27)
50.4025 CTX RL/1 1:2 10000 20 110 77 50 84 250 430 E (2-16)
50.4032 CTX RL/2 2:1 3000 80 110 77 50 84 320 470 E (3-20)
50.4032 CTX RL/3 3:1 2000 120 138 98 55,5 104 320 470 E (3-20)
50.4040 CTX RL/3 3:1 2000 120 140 98 55,5 104 400 472 E (4-26)
Axial Bohr- und Fraskopf, Axial drillingand milling  Téte de percage et fraisage,
y-verstellbar head, y-axis adjustable regulable y-axis

i1

 ——
7

30
\T
1
T
240

234

106

116 76
Bestell Nr. . n T Avie SpPannzangen (Seite 1.27)
Order No. : [llrnfwalxn] [Nmr?]y] y-AXis Collet (Page 1.27)
56.4020 CTX 1:1 5000 25 +30 ER 20 428 E (1-13)
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Precision meets Motion

Radial Bohr-
und Fraskopf

Radial drilling
and milling head

Téte de percage
et fraisage radial

38 38 x2

53

48

\T/
240h6

56

2] \ Hj
d x1
Bestell Nr. i X X 7 d Moax .~ T Spannzangen (Seite 1.27)
Order No. 1 2 1 [1/min] [Nrfﬁx] Collet (Page 1.27)
60.4025 CTX L 1:1 100 138 81 42 5000 50 250 430 E (2-16)
60.4025 CTX R 1:1 100 138 81 42 5000 50 250 430 E (2-16)
60.4025 CTX RL 1:1 100 138 81 42 5000 50 250 430 E (2-16)
60.4032 CTX L 1:1 100 138 85 50 5000 50 320 470 E (3-20) Mit OTSS-Leiste NG 200 statt CTX
60.4032 CTX R 1:1 100 138 85 50 5000 50 320 470 E (3-20) (Schutzrecht angemeldet)
60.4032 CTX RL 1:1 100 138 85 50 5000 50 320 470 E (3-20) With OTSS-plate write NG200
60.4025 CTX L/1 1:2 100 138 81 42 10000 50 250 430 E (2-16) instead of CTX
60.4025 CTX R/1 1:2 100 138 81 42 10000 50 250 430 E (2-16)
60.4025 CTX RL/1 1.2 100 138 81 42 10000 50 250 430 E (2-16)
60.4032 CTX L/2 21 100 138 93 50 3000 80 320 470 E (3-20) Ausfiihrung L
60.4032 CTX R/2 21 100 138 93 50 3000 80 320 470 E (3-20) Links wie gezeichnet
60.4032 CTXRL/2 21 100 138 93 50 3000 80 320 470 E (3-20) Left hand design as shown
a gauche suivant croquis
60.4025 L CTX L 1:1 120 158 81 42 5000 50 250 430 E (2-16)
60.4025 L CTX R 1:1 120 158 81 42 5000 50 250 430 E (2-16) Ausfilhrung R
60.4025 L CTX RL 1:1 120 158 81 42 5000 50 250 430 E (2-16) spiegelbildlich
60.4032 L CTX L 1:1 120 158 85 50 5000 50 320 470 E (3-20) right hand design reversed
60.4032 L CTX R 1:1 120 158 85 50 5000 50 320 470 E (3-20) a droite inversé
60.4032 L CTX RL 1:1 120 158 85 50 5000 50 320 470 E (3-20) .
Ausfuhrung RL
60.4025 L CTX L/l 1.2 120 158 81 42 10000 50 250 430 E (2-16) mit doppelverzahntem
60.4025 L CTXR/1 1.2 120 158 81 42 10000 50 250 430 E (2-16) DIN-Schaft (Lizenz Traub)
60.4025 LCTXRL/1 1:2 120 158 81 42 10000 50 250 430 E (2-16) with doubletoothed
DIN shaft (licence Traub)
60.4032 LCTXL/2 21 120 158 93 50 3000 80 320 470 E (3-20) universelle pour broche et
60.4032 LCTXR/2 21 120 158 93 50 3000 80 320 470 E (3-20) contre broche (licence Traub)
60.4032 LCTXRL/2 21 120 158 93 50 3000 80 320 470 E (3-20)
Radial Bohr- Radial drilling and Téte de percage et
und Fraskopf milling head fraisage radial
38 38 232
Mit OTSS-Leiste NG 200 statt CTX _n_'
(Schutzrecht angemeldet) t _
With OTSS-plate write NG200 M -
instead of CTX o T ] 1 &H |
Bestell Nr. )
Order No. : % X2 .._._.]gj ..... ] W [Lg
60.4032 D CTX 1:1 100 137 B
60.4032 LD CTX 1:1 120 157 o
Spannzangen 8 m
Bestell Nr. MNiax . e (Seite 1.27)
Order No. [1/min] [Nmy] Collet
(Page 1.27)
60.4032 D CTX 5000 50 320470 E (3-20)
60.4032 LD CTX 5000 50 320 470 E (3-20) 250 el
X2
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Precision meets Motion

Radial Bohr- Radial drilling Téte de percage

und Fréskopf and milling head et fraisage radial

Weldon / Whistle notch Weldon / Whistle notch Weldon / Whistle notch
38 38 x2

Mit OTSS-Leiste NG 200 statt CTX
(Schutzrecht angemeldet)

With OTSS-plate write NG200 1 N ]
instead of CTX / T i

ABS + Capto auf Anfrage.

|
ABS and Capto on request. |
Reduzierbuchsen 1_

Reducing sleeves
Bestell Nr. \ T
Order No. T
28.2016 WN  20/16 ii ili
28.2012 WN  20/12 :

28.2010 WN  20/10 -
28.2008 WN  20/08

53

39

240h6

@

N
48

H.

| ad
260
Bestell Nr. . N, T, e x1
Order No. ! X %, d [1/marn] [Nri“ﬁy]
60.4020 WN CTX L 11 100 138 20 5000 50
60.4020 WN CTX R 1:1 100 138 20 5000 50
60.4020 WN CTX RL 1:1 100 138 20 5000 50
60.4020 WN L CTX L 1:1 120 158 20 5000 50
60.4020 WN L CTX RL 1:1 120 158 20 5000 50 Links wie gezeichnet spiegelbildlich
60.4020 WN CTX L/2 2:1 100 138 20 3000 80 Left hand design as shown right hand design reversed
60.4020 WN CTX R/2 2:1 100 138 20 3000 80 a gauche suivant croquis a droite inversé
60.4020 WN CTX RL/2 2:1 100 138 20 3000 80 Ausfahrung RL
60.4020 WN L CTX L/2 21 120 158 20 3000 80 mit doppelverzahntem DIN-Schaft (Lizenz Traub)
60.4020 WN L CTX R/2 2:1 120 158 20 3000 80 with doubletoothed DIN shaft (licence Traub)
60.4020 WN L CTX RL/2 2:1 120 158 20 3000 80 universelle pour broche et contre broche (licence Traub)
Radial Fraskopf Radial milling head Téte de fraisage radial
38 —t 38 X2
- - 55 274
Mit OTSS-Leiste NG 200 statt CTX
(Schutzrecht angemeldet) W
—. - |
With OTSS-plate write NG200 F A} T 7
instead of CTX I]T,J :

39
53

Einsatz siehe Seite 5.76.2 1 R DU SENR— I
Inserts see page 5.76.2

\\~1,,/
240h6

39
55,9
48

N "

! o 23
J | i - =i
i | x1
|| [

Bestell Nr. i X X MNax . T !
Order No. L 2 [1/min] [Nr?]y] —
62.4000 CTX L 11 100 138 5000 50  Ausfihrung R L Ausfithrung L
62.4000 CTX R 1:1 100 138 5000 50  spiegelbildlich Links wie gezeichnet
62.4000 CTX RL 1:1 100 138 5000 50 right hand design reversed left hand design as shown
62.4000 L CTX L 1:1 120 158 5000 50 a droite inversé a gauche suivant croquis

62.4000 L CTX R 1:1 120 158 5000 50 Ausfithrung RL

62.4000L CTXRL 1:1 120 158 5000 S0 mit doppelverzahntem DIN-Schaft (Lizenz Traub)
62.4000 ... 51 AufAnfrage /onrequest  with doubletoothed DIN shaft (licence Traub)
sur demande universelle pour broche et contre broche (licence Traub)
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Precision meets Motion

Radial Bohr- Radial drilling Téte de percage
und Fréskopf, and milling head, et fraisage radial
zuriickgesetzt offset
55 X2
| |
: W Mit OTSS-Leiste NG 200 statt CTX
| T (Schutzrecht angemeldet)
| With OTSS-plate write NG200
: instead of CTX
o) 5 |
3 |

240h6

) i (D)
I/\\ .
SN . L
(38) _|_ (38) 50 %
76 x1
Bestell Nr. : « B z d  Nue . T, SPannzangen (Seite 1.27) Ausfuhrung R
Order No. L 2 [1/min] [Nm] Collet (Page 1.27) s_plegelblldllch‘
80.4032 CTX L 11 100 138 31 50 5000 50 320 470 E (3-20) right hand design reversed
80.4032 CTX R 1:1 100 138 31 50 5000 50 320 470 E (3-20) a droite inverse
80.4032 CTX RL 11 100 138 31 50 5000 50 320 470 E (3-20) Ausfihrung L
80.4032 CTX L/2 21 100 138 43 50 3000 80 320 470 E (3-20) I'-'][‘tks Wéedge?e'Chne‘h
80.4032 CTX R/2 21100 138 43 50 3000 80 320 470 E (3-20) ;gal?cr‘he :ji?;nf‘irzqz‘i’l”
80.4032 CTXRL/2 21 100 138 43 50 3000 80 320 470 E (3-20) 3
80.4032 L CTX L 1:1 120 158 31 50 5000 50 320 470 E (3-20) A‘_Jts(‘;UhrU?g R'-h rem DIN.Schatt
80.4032 L CTX R 11 120 158 31 50 5000 50 320 470 E (3-20) Erli'izer‘]’zpr.’rer;’jga ntem DIR-scha
804032 LCTXRL  1:1 120 158 31 50 5000 50 320 470 E (3-20) Wwith doubletoothed DIN shaft
80.4032 LCTXL/2 21 120 158 43 50 5000 50 320 470 E (3-20) (licence Traub)
80.4032 L CTX R/2 21 120 158 43 50 5000 50 320 470 E (3-20) universelle pour broche et contre broche
80.4032 L CTXRL/2 2:1 120 158 43 50 5000 50 320 470 E (3-20) (licence Traub)
80.4032 CTX R/3 31 113 159 50 50 2000 120 320 470 E (3-20)
80.4032 CTX L/3 31 113 159 50 50 2000 120 320 470 E (3-20)
80.4032 CTXRL/3 31 113 159 50 50 2000 120 320 470 E (3-20)
Schwenkkopf Swivel head Téte de pivotante
+ 105° +105° +105°
. 65 63 x1
5 [
S . oy
) !
|
T 1
- |
- ~ O, !
/o 1 I
& =N ot~ / /¥
I/ /I X //—\:\\ (D BN
o | /i (_._\.% § len/ —— Hle
A\ N /) s () §‘—'; : S
N N >—— \ \W & |
AN\ H P Y T~ 1=
N | S L
Bestell Nr. i N LI Spannzangen (Seite 1.27)
Order No. 1 [1/min] [Nr?]y] Collet (Page 1.27)
63.4025 CTX 11 66 5000 20 250 430 E
63.4025LCTX 11 87 5000 20 250 430 E
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Tool Technologies

EWS Weigele GmbH & Co. KG
MaybachstraRe 1 - D-73066 Uhingen
Telefon +49(0)7161-93040-100
Telefax +49(0)7161-93040-30

E-Mail: info@ews-tools.de
www.ews-tools.de

WSW Spannwerkzeuge-Vertriebs GmbH
Maybachstr. 1 - D-73066 Uhingen

Telefon +49(0)7161-93040-100

Telefax +49(0)7161-93040-30

E-Mail: info@wsw-collets.de

www.wsw-collets.de

Command Tooling Systems
13931 Sunfish Lake Blvd NW
Ramsey - MN 55303 USA

Telefon +1-763-576-6910

Telefax +1-763-576-6911
support@commandtool.com
www.commandtool.com

EWS Korea Co. Ltd.
60-11 - Woongnam-Dong
Changwon

Kyoung-Nam Korea

Telefon +82 55-267-8085
Telefax +82 55-262-3118
E-Mail: info@ewskorea.co.kr
www.ewskorea.co.kr

EWS Ltd.

B. Nizhegorodskaya str., 81
office 806

600000 Vladimir Russland
Telefon: +7-4922-490420
Fax: +7-4922-451828
info@ews-russland.ru
www.ews-russland.ru
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