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La Société FFDM-PNEUMAT a été constituée en 1946
avec pour objet la fabrication des fraises dentaires,
articles non fabriqués en France a cette époque.

A cette activité est venue se greffer la production
d'instruments dentaires divers.

C'est en 1962 qu’a été créé le département outils
coupants en carbure de tungsténe. Dés cette époque,
les outils réalisés ont été utilisés sur les maté-
riaux nouveaux et « exotiques » employés en aéro-
nautique. Depuis cette date, I'expérience acquise
a 6té ftransposée dans les autres domaines de
I'industrie, automobile, armement, mécanique de
précision, et plus récemment dans celle du fagonnage
des matiéres plastiques et matériaux composites.

C'est avec plaisir et fierté que la Société FFDM-
PNEUMAT apporte a sa clientéle cette somme d’expé-
riences et de connaissances des outils en carbure de
tungsténe.

En 2016, TIVOLY confirme I'acquisition du groupe FFDM.
Cette acquisition s’inscrit dans la stratégie de dévelop-
pement de TIVOLY, visant & renforcer son offre, et de
conforter ses positions dans I'aéronautique et a I’inter-
national.

The FFDM-PNEUMAT Company was created in 1946,
in order to produce dental burs, products not manu-
factured at all at this time.

The manufacture of dental instruments has beenthena
dded to this range.

In 1962, the solid carbide cutting tools depari-
ment was created. The tools manufactured since
this date have mainly been applied on new ma-
ferials used in the aircraft indusiry. Then after,
its established experience has been applied to
various Industries, for example cars, army, precision
tooling and more recently in the fashioning of plastics,
composites, fiber glass and epoxies.

FFDM-PNEUMAT is very pleased and proud to share
both its experience and knowledge to all the customers
for cutting tools applications.

In 2016, TIVOLY confirmed the acquisition of the FFDM
group. This acquisition is part of TIVOLY’s development
strategy, aimed at strengthening its offering and streng-
thening its positions in the aerospace and international
markets.
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Matiéres /

» TD: Plastiques thermodurcissables (PUR, Epoxy, P, PF) /

« TP : Thermoplastiques (PMMA, PE, PP, ABS, PC, POM, PET, PEEK, PS, ABS) /

» Bois : Bois tendres (sapin, pin, ...), durs (chéne, hétre, ...) ou composites (MDF, mélaminé, ...)/
* Non-ferreux : Métaux non-ferreux (Aluminium, laiton) /

» Alu+PE : Panneaux alu avec ame PE (Dibond®, Alucobond®, ...) /

» Acier+PE : Panneaux acier avec ame PE (Steelbond®, ...) /

+ Fibre : Matériaux chargés en fibre de verre, Polyester, SMC, ... /

* Mousse : Mousses souples ou rigides /

Pour plus de renseignements 33 (0)2 48 23 27 17 / www.outils-thomas.fr § T=m 3



FRAISES A DETOURER

ROUTERS

ref. FM 100 / FM 100

@D
L’ ‘
2d
(Dh13 Lu Lt Pdh6 Code
3 10 30 3 23N1103
4 12 46 4 23N1104
5 14 45 5 23N1105
6 25 70 6 23N1106
8 30 70 8 23N1108

Autres dimensions spéciales, chanfrein ou rayon en bout :
sur demande

Recommandations :
* Plastiques thermodurcissables, Thermoplastiques

4 GHEmm

FRAISES A DETOURER 1 DENT H=0°

Caractéristiques

o Fraise 1 dent

e Denture droite

e Coupe a droite

e Carbure monobloc




FRAISES A DETOURER
ROUTERS

ref. FM 200 / FM 200

FRAISES A DETOURER 2 DENTS H=0° 20 | 80°

‘"

Caractéristiques

o Fraise 2 dents
e Denture droite
e Coupe a droite =
e Carbure monobloc

= S

N o4
@Dh13 Lu Lt (dh6 Code
3) 10 30 3 23N13103
4 12 46 4 23N13104
5 14 45 5 23N13105
6 25 70 6 23N13106
8 25 70 8 23N13108

Autres dimensions spéciales, chanfrein ou rayon en bout :
sur demande

Recommandations :
» Plastiques thermodurcissables, Thermoplastiques

Pour plus de renseignements 33 (0)2 48 23 27 17 / www.outils-thomas.fr & 5



TECHNOLOGIE POWEREDGE  NOWEAU
POWEREDGE’S TECHNOLOGY X

Finition POWEREDGE : + performant + longtemps
POWEREDGE’S technology : more efficient & longer

La finition POWEREDGE est une opération réalisée sur vos outils ~ POWEREDGE finishing is an operation realized on your tools to
afin d'augmenter considérablement leur durée de vie et d’'amé-  increase considerably their lifetime and improve their perfor-
liorer leurs performances. mance.

Cette technologie maitrisée est réalisable sur tout type d’outils  This well-known and tested technology can be used on every
et convient aussi bien pour I'usinage des composites, des mé-  fype of fools and suits both for composites and soft alloys ma-
taux tendres ou encore des matériaux complexes. chining or still complex materials.

Qutil standard Outil POWEREDGE
Standard tool POWEREDGE tool

Qutil neuf
New tool

Aprés 8h d’usinage
(Aluminium 2024)
After 8h of machining
(Aluminium 2024)

Des arétes homogénes et renforcées ainsi
qu’un état de surface poli décupleront les per-
formances de vos outils

Homogeneous and strengthened cuiting edges
and polite state of surface shall boost your
tools performances.

Avant Aprés POWEREDGE
Before After POWEREDGE




FRAISES A DETOURER

ROUTERS
réf. FM 120 DM / FM 120 DM

FRAISES A DETOURER 1 DENT MULTIFACETTES H=20° _f_
Caractéristiques e
e Fraise 1 dent

e 20° d’hélice a droite
e Coupe a droite

e Multifacettes

¢ Carbure monobloc

|
N T

@Dh12 Lu. Lt. @dhe Standard Poweredge
2 8 30 2 23N12024 23N12024P

8 50 6 23N12028 23N12028P

3 10 30 3 23N12035 23N12035P
10 50 6 23N12038 23N12038P

14 44 3 23N12034 23N12034P

4 12 60 4 23N12044 23N12044P

12 50 6 23N12045 23N12045P

5 16 60 5 23N12054 23N12054P

6 20 60 6 23N12065 23N12065P

30 75 6 23N12064 23N12064P

8 25 70 8 23N12084 23N12084P

10 30 70 10 23N12104 23N12104P

12 30 70 12 23N12124 23N12124P

Autres dimensions spéciales : sur demande

Recommandations :
 Plastiques thermodurcissables, Thermoplastiques, Bois, Métaux non-ferreux,
Panneaux aluminium ou acier avec ame PE, Mousse, PVC expansé

Pour plus de renseignements 33 (0)2 48 23 27 17 / www.outils-thomas.fr & 7



FRAISES A DETOURER

ROUTERS
Rer. FM 120 GM / FM 120 GM

@D _ FRAISES A DETOURER 1 DENT MULTIFACETTES H=20° A GAUCHE
|
L Caractéristiques
' e Fraise 1 dent
\ e 20° d’hélice a gauche
% e Coupe a droite

o

e multifacettes
e Carbure monobloc

[
o N

@Dh12 Lu. Lt. @dhe Standard Poweredge
2 8 30 2 23N12026 23N12026P
8 50 6 23N12029 23N12029P

3 10 30 3 23N12036 23N12036P
10 50 6 23N12039 23N12039P

14 44 3 23N12037 23N12037P

4 12 50 6 23N12047 23N12047P
12 60 4 23N12046 23N12046P

5 16 60 5 23N12056 23N12056P
6 20 60 6 23N12066 23N12066P
30 75 6 23N12067 23N12067P

8 25 70 8 23N12086 23N12086P
10 30 70 10 23N12106 23N12106P
12 30 70 12 23N12126 23N12126P

Autres dimensions spéciales : sur demande

Recommandations :
 Plastiques thermodurcissables, Thermoplastiques, Bois, Métaux non-ferreux,
Panneaux aluminium ou acier avec ame PE, Mousse, PVC expansé

8 &§mEm



FRAISES A DETOURER

ROUTERS
Ret. FM 120 GM / CG / FM 120 GM / CG

FRAISES A DETOURER 1 DENT MULTIFACETTES H=20° A GAUCHE / COUPE A GAucHEa‘@rk ﬂ
= p—
g Il;;:ﬂnl
Caractéristiques =
CYLNDRSNLE

e Fraise 1 dent > T
e 20° d’hélice a gauche
¢ Coupe a gauche

e Multifacettes dc
o Carbure monobloc m
B

N Y
@Dh12  Lu. Lt. @dh6 Code
3] 10 30 3 23N3870890
4 12 60 4 23N3870900
5 16 60 5 23N3870910
6 20 60 6 23N3870920
8 25 70 8 23N3870930
10 30 70 10 23N3870940

Autres dimensions spéciales : sur demande

Recommandations :

» Plastiques thermodurcissables,
Thermoplastiques, Bois, Métaux non-ferreux,
Panneaux aluminium ou acier avec ame PE,
Mousse, PVC expansé

Pour plus de renseignements 33 (0)2 48 23 27 17 / www.outils-thomas.fr & 9



FRAISES A DETOURER NOUVEAU

ROUTERS NEW
rér. FM130 DM / FM130 DM

ﬂ
HELIGE A ORIITE [3
'*:
ZH
CYLMRSQLE

LISSE e

-

FRAISES A DETOURER 1 DENT MULTIFACETTES H=30°

Caractéristiques

Fraise 1 dent

30° d’hélice a droite
Coupe a droite
Multifacettes
Carbure monobloc

Nouvelle géométrie développée pour I'usinage du PMMA (meilleur état
de surface, augmentation de la durée de vie et des conditions de coupe)
DETOURAGE
@d .
@D h12 Lu. Lt. @ d h6 Code

3 9 50 6 23N3968300

4 14 50 4 23N3959800

6 18 50 6 23N3959790

Autres dimensions : sur demande

Recommandations :
 Plastiques thermodurcissables, Thermoplastiques (PMMA), Métaux non-
ferreux, Panneaux aluminium ou acier avec ame PE

10 ¢ Em



FRAISES A PLIER

FOLDING MILLS

Rref. FM a plier / Folding mill

FRAISES 2 DENTS A PLIER

Caractéristiques

o Fraise 2 dents
avec pointe a 90°

e Denture droite

e Carbure monobloc

iy
=

]
L,

-
@d
0 Lu. Lt. d code
8 17 50 8 23B1P080
12 19 50 12 23B1P120

16 21 70 8(sur30mm)  23B1P160

Autres dimensions spéciales : sur demande

Recommandations :

» Fraisage de forme, Rainurage et Chanfreinage

» Larainure en « V » obtenue permet la réalisation des
pliages sur de nombreux matériaux

» Plastiques thermodurcissables, Thermoplastiques,
Métaux non-ferreux, Panneaux aluminium ou acier
avec dme PE, Mousse, PVC expansé

Pour plus de renseignements 33 (0)2 48 23 27 17/ www.outils-thomas.fr § T {1



FRAISES A DETOURER

ROUTERS
Rrer. FM 220 D / FM 220 D

22 FRAISES A DETOURER 2 DENTS H=20°

Caractéristiques

o Fraise 2 dents

e 20° d’hélice a droite
e Coupe a droite

e Carbure monobloc

£l

e

o N
@Dh11 L. Lt  ©dh6 Code
3 10 30 3 23N14103
4 14 60 4 23N14104
5 14 45 5 23N14105
6 2% 70 6 23N14106
8 % 70 8 23N14108

Autres dimensions spéciales, chanfrein ou rayon en bout :
sur demande

Recommandations :
 Plastiques thermodurcissables, Thermoplastiques, Bois, Métaux non-ferreux,
Panneaux aluminium ou acier avec ame PE, Mousse, PVC expansé

12 $Em



FRAISES A DETOURER

ROUTERS
Rret. FM 220 G / FM 220 G

E

FRAISES A DETOURER 2 DENTS H=20° A GAUCHE

_Z:u.m
Caractéristiques -
e Fraise 2 dents T3
e 20° d’hélice a gauche .ﬂ:'
e Coupe a droite &

e Carbure monobloc

N Tod
@Dh11  Lu. Lt. @dh6 Code
3] 10 30 3 23N14203
4 14 60 4 23N14204
5 14 45 5 23N14205
6 25 70 6 23N14206
8 25 70 8 23N14208

Autres dimensions spéciales, chanfrein ou rayon en bout :
sur demande

Recommandations :

» Plastiques thermodurcissables, Thermoplastiques,
Bois, Métaux non-ferreux, Panneaux aluminium ou
acier avec ame PE, Mousse, PVC expansé

Pour plus de renseignements 33 (0)2 48 23 27 17 / www.outils-thomas.fr § T {3



FRAISES A DETOURER

ROUTERS
ref. FM 400 / FM 400

@D FRAISES A DETOURER 4 DENTS H=0°
‘ ;
g Caractéristiques
| o Fraise 4 dents
! J\/ o Denture droite

e Coupe a droite
e Pointe & 120°
e Carbure monobloc

0

T od N
e Egalement réalisable avec brise copeaux
@Dh11 Lu. Lt. @dh6 Code E g IOt & ‘ p
6 25 70 6 23N1306 ——————

Autres dimensions spéciales : sur demande

Recommandations :
+ Plastiques et composites chargés en fibre de verre, Polyester, SMC

14 §E=m



FRAISES A DETOURER

ROUTERS
ref. FM 500 / FM 500

o

2|

S

= =R

1

24 L2d_|
FRAISES A DETOURER 5 DENTS H=0° FRAISES A DETOURER 5 DENTS H=0°, brise copeaux
Caractéristiques Caractéristiques
e Fraise 5 dents ' e Fraise 5 dents
e Denture droite e Denture droite
e Coupe & droite e Brise copeaux
e Carbure monobloc e Coupe a droite

e Carbure monobloc

N N

@Dh10 Lu Lt Pdh6 Code @Dh10 Lu Lt Pdh6 Code
6 30 70 6 23N1506 6 30 70 6 23N1506BC
8 30 70 8 23N1508 8 30 70 8 23N1508BC
10 40 85 10 23N1510 10 40 85 10 23N1510BC

Autres dimensions spéciales, chanfrein ou rayon en bout : sur demande

Recommandations :
Plastiques et composites chargés en fibre de verre, Polyester, SMC, HPL (Trespa®)

Pour plus de renseignements 33 (0)2 48 23 27 17 / www.outils-thomas.fr § TX {5



FRAISE BOUT PLAT NOUVEAU

END-MILLS NEW

ref. FM Ebauche Finition / FM Roughing Finishing

FRAISES EBAUCHE / FINITION

Caractéristiques

e Qutil spécial pour la
réalisation simultanée
de 'opération d’ébauche
et de finition

e Coupe a droite

e 15° d’hélice a droite

e Coupe en bout

e 2 dents au centre

e Carbure monobloc

Bdh6
10
12
14
16
20

FABRICATION SUR DEMANDE

Recommandations :
» Plastiques thermodurcissables, Thermoplastiques

16 ¢ Em



FRAISES A DETOURER

ROUTERS
rér. FM120 DM R / FM120 DM R

FRAISES A DETOURER 1 DENT MULTIFACETTES H=20° REVETUE ke

Caractéristiques £
* Fraise 1 dent |
» 20° d’hélice a droite
» Coupe a droite

* Multifacettes

» Carbure monobloc

Revétement anti-collage pour I'usinage a sec des matériaux non-ferreux.

1 L
Disponibilité
2 8 30 2 23N12024R o
8 50 6 23N12028R o
3 10 30 3 23N12035R o
10 50 6 23N12038R o
14 44 3 23N12034R o
4 12 60 4 23N12044R o
12 50 6 23N12045R °
5 16 60 5 23N12054R o
6 20 60 6 23N12065R °
30 75 6 23N12064R o
8 25 70 8 23N12084R °
10 30 70 12 23N12104R o
12 30 70 12 23N12124R o

e : tenu en stock /
o : fabriqué a la demande /

Autres dimensions : sur demande

Existe aussi sur demande en
version hélice a gauche.
Recommandations :
» Métaux non-ferreux, Panneaux aluminium ou acier
avec ame PE

Pour plus de renseignements 33 (0)2 48 23 27 17 / www.outils-thomas.fr & T=m 17



FRAISES A DETOURER
ROUTERS

réf. FM120 ETAGEE / STEPPED FM120

al Angle S
Q /g FRAISES A DETOURER 1 DENT AVEC CHANFREIN OU RAYON
“ \</>" Caractéristiques
Lu _ » Fraise 1 dent
- Lt +  20° d’hélice a droite
+ Coupe a droite

Carbure monobloc

al P 8
S Fraise de découpe intégrant un rayon ou un chanfrein de raccordement
R R pour réaliser deux opérations en un seul passage.
Lu
Lt | N

FABRICATION SUR DEMANDE

Recommandations :
 Plastiques thermodurcissables, Thermoplastiques, Bois, Métaux non-ferreux,
Panneaux aluminium ou acier avec ame PE, Mousse, PVC expansé

18 ¢ Em



FRAISES A DETOURER
ROUTERS

ref. FM MULTI-FLUTES / FM DOUBLE TWIST

@D

FRAISES MULTI-FLUTES, HELICE GAUCHE/DROITE E
Caractéristiques a
e Qutil spécial pour le \ i
détourage des matériaux ) —
sandwich (Kevlar, fibre - |
de carbone/verre, ...)
o Fvite le délaminage E
e Carbure monobloc
o
|
N -
Recommandations : oD Lu Lt (dn6 Code
«  Matériaux composites chargés en fibre de verre, 6 2% 75 6 23N14306
de carbone ou d’aramide (Kevlar), Bois durs, bois 8 25 75 8 23N14308
tendres et bois composites (MDF, mélaming, 10 30 80 10 23N14310

contreplaqué), Mousse, Caoutchouc

Autres dimensions spéciales : sur demande

FRAISES MULTI-FLUTES AVEC BRISE COPEAUX

Recommandations : FABRICATION SUR DEMANDE
* Fort enléevement de matiere dans le bois ou les matériaux
chargés en fibres de verre, de carbone ou d’aramide.

Pour plus de renseignements 33 (0)2 48 23 27 17 / www.outils-thomas.fr )
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FRAISES A DETOURER

ROUTERS
Rret. FM 120 D / FM 120 D

ﬂ 1 FRAISES A DETOURER 1 DENT H=20°
HELICE A BROTE :
20° PREPMLE
& ~ s =
Fi e Caractéristiques

e Fraise 1 dent

e 20° d’hélice a droite
- ; e Coupe a droite

e Carbure monobloc

=

5 N

@Dh12 Lu Lt @dh6 Code Poweredge
3 10 30 3 23N12030 23N12030P
14 44 3 23N12033 23N12033P

4 12 60 4 23N12040 23N12040P
5 16 60 5 23N12050 23N12050P
6 20 60 6 23N12060 23N12060P
30 75 6 23N12061 23N12061P

8 25 70 8 23N12080 23N12080P
10 30 70 10 23N12100 23N12100P
12 30 70 12 23N12120 23N12120P

Autres dimensions spéciales : sur demande

Recommandations :
 Plastiques thermodurcissables, Thermoplastiques, Bois, Métaux non-ferreux,
Panneaux aluminium ou acier avec ame PE, Mousse, PVC expansé

20 §Emm



FRAISES A DETOURER

ROUTERS
Ret. FM 120 G / FM 120 G

FRAISES A DETOURER 1 DENT H=20° A GAUCHE @D _
|

Caractéristiques -

e Fraise 1 dent '

e 20° d’hélice a gauche

e Coupe a droite })‘

e Carbure monobloc

N od

@Dh12 Lu Lt @dh6 Code Poweredge
3 10 30 3 23N12032 23N12032P
14 44 3 23N12031 23N12031P

4 12 60 4 23N12042 23N12042P
5 16 60 5 23N12052 23N12052P
6 20 60 6 23N12062 23N12062P
30 75 6 23N12063 23N12063P

8 25 70 8 23N12082 23N12082P
10 30 70 10 23N12102 23N12102P
12 30 70 12 23N12122 23N12122P

Autres dimensions spéciales : sur demande

Recommandations :
 Plastiques thermodurcissables, Thermoplastiques, Bois, Métaux non-ferreux,
Panneaux aluminium ou acier avec ame PE, Mousse, PVC expansé

Pour plus de renseignements 33 (0)2 48 23 2717 / www.outils-thomas.fr § @20 21



FRAISE BOUT PLAT

END-MILLS
Rret. FM 230 / FM 230

@b FRAISES 2 DENTS H=30°

Caractéristiques

= e Fraise 2 dents

e 30° d’hélice a droite
e Coupe a droite

& e Coupe en bout

e 2 dents au centre

e Carbure monobloc

o4 P VKN Sl
@Dh10 Lu Lt Pdh6 Code
2 6 42 2 238120201
25 8 42 2,5 238120251
3 9,5 44 3 238120301
4 12 46 4 238120401
5 15 48 5 238120501
6 18 56 6 23B120601
7 20 58 7 238120701
8 22 60 8 238120801
9 23 62 9 238120901
10 25 64 10 238121001
12 28 68 12 23B121201
14 30 69 14 23B121401
16 32 92 16 238121601
18 32 92 18 238121801
20 38 100 20 238122001
25 38 100 25 23B122501

Autres dimensions spéciales, chanfrein ou rayon en bout :
sur demande

Recommandations :
» Plastiques thermodurcissables, Thermoplastiques, Bois, Métaux non-ferreux,
Panneaux aluminium ou acier avec ame PE, Mousse, Aciers Rm < 1200 Mpa

22 §E=Em



FRAISE BOUT PLAT

END-MILLS
Ret. FM 230 SL / FM 230 SL

FRAISES 2 DENTS (SERIE LONGUE) H=30° 2R, E
ioIF;
A

Caractéristiques

o Fraise 2 dents

e 30° d’hélice a droite
e Coupe a droite

e Coupe en bout =
¢ 2 dents au centre
e Série Longue

e Carbure monobloc

‘m

P VKN s od
@Dh10 Lu Lt (dh6 Code
3) 12 56 3 23B120307
4 19 63 4 238120407
5 24 68 5 23B120507
6 24 68 6 23B120607
7/ 35 76 7 23B120707
8 38 88 8 238120807
9 38 88 9 238120907
10 45 95 10 238121007
12 53 110 12 238121207
14 53 110 14 238121407
16 63 123 16 23B121607
18 63 123 18 23B121807
20 75 141 20 23B122007
25 75 150 25 23B122507

Autres dimensions spéciales, chanfrein ou rayon en bout :
sur demande

Recommandations :

» Plastiques thermodurcissables,
Thermoplastiques, Bois, Métaux non-ferreux,
Panneaux aluminium ou acier avec ame PE,
Mousse, Aciers Rm < 1200 Mpa

Pour plus de renseignements 33 (0)2 48 23 27 17 / www.outils-thomas.fr & T=m 23



FRAISE BOUT HEMISPHERIQUE

BALL NOSE END-MILLS
Rrer. FM 230 H / FM 230 H

FRAISES 2 DENTS (HEMISPHERIQUE) H=30°

Caractéristiques

o Fraise 2 dents

e 30° d’hélice a droite
e Coupe a droite

e Coupe en bout

e 2 dents au centre

e Carbure monobloc

B
@Dh10 Lu Lt Pdh6 Code
2 6 42 2 238120202
25 8 42 2,5 238120252
3 9,5 44 3 238120302
4 12 46 4 238120402
5 15 48 5 238120502
6 18 56 6 23B120602
7 20 58 7 238120702
8 22 60 8 238120802
9 23 62 9 238120902
10 25 64 10 238121002
12 28 68 12 238121202
14 30 69 14 23B121402
16 32 75 16 238121602
18 32 92 18 238121802
20 38 100 20 238122002

Autres dimensions spéciales : sur demande

Recommandations :
» Plastiques thermodurcissables, Thermoplastiques, Bois, Métaux non-ferreux,
Panneaux aluminium ou acier avec ame PE, Mousse, Aciers Rm < 1200 Mpa

24 §E=Em



FRAISE BOUT HEMISPHERIQUE

BALL NOSE END-MILLS
Ret. FM 230 H SL / FM 230 H SL

FRAISES 2 DENTS (HEMISPHERIQUE / SERIE LONGUE) H=30°

Caractéristiques

o Fraise 2 dents

e 30° d’hélice a droite
e Coupe a droite

e Coupe en bout

¢ 2 dents au centre

e Série Longue

e Carbure monobloc

P VKN s
@Dh10 Lu Lt (dh6 Code
3 12 56 3 238120308
4 19 63 4 238120408
5 24 68 5 23B120508
6 24 68 6 23B120608
7/ 35 76 7 23B120708
8 38 88 8 238120808
9 98 88 9 238120908
10 45 95 10 238121008
12 53 110 12 238121208
14 53 110 14 238121408
16 63 123 16 238121608
18 63 123 18 23B121808
20 75 141 20 238122008
25 75 150 25 23B122508

Autres dimensions spéciales : sur demande

Recommandations :

» Plastiques thermodurcissables,
Thermoplastiques, Bois, Métaux non-ferreux,
Panneaux aluminium ou acier avec ame PE,
Mousse, Aciers Rm < 1200 Mpa

Pour plus de renseignements 33 (0)2 48 23 27 17 / www.outils-thomas.fr & T=m 25



FRAISES SCIES ET OUTILS SPECIAUX

SAW MILLS AND SPECIAL TOOLS

OUTILS SPECIAUX /

Notre équipe est spécialisée dans la réalisation d’outils
en carbure de tungsténe depuis plus de 50 ans et 70%
de notre activité est consacrée au développement
d’outils spéciaux.

N’hésitez pas a nous solliciter pour toute demande
nécessitant la conception et la fabrication d’un outil
dédié a votre application.

Fraises de forme, fraises UGV, fraises et forets pour
matériaux durs, fraises d’ébauche ou de finition, forets
étagés, outils avec attachement fileté pour UPA,
alésoirs étagés, outils avec arrosage central, outils
revétus, ...

FRAISES SCIES (SERIE FSM)

Caractéristiques

o Fraise scie avec alésage
ou queue

e Carbure monobloc ou
plaquettes brasées
(corps acier).

P KN SE]

FABRICATION SUR DEMANDE

W)
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NOS CATALOGUES

OUR CATALOGUES

CATALOGUE THOMAS /

— Vous ne trouvez pas loutil dont vous avez besoin dans ce mini-
catalogue? Consultez notre catalogue complet, disponible sur notre site

internet ou en version physique sur demande.

o OQutillages pour I'assemblage de pieces aéronautiques

3 Frai for lésoirs en carbur: r Pusin métaux
% THOHAS ; o Fraises, forets et alésoirs en carbure pour I'usinage des métau

\ o Fraises et forets en carbure pour I'usinage des composites
. FRAISES ET OUTILS CARBURE MONOBLOG ;

FABRICANT
FRANCAIS

T
pae——T L

CATALOGUE TIvOLY /

TIVOLY propose une large gamme d’outils coupants en carbure et en B TIVOLY

q q q z TS
acier rapide HSS pour l'usinage de tous les métaux. OUTR.S 00U
SNIJGEREEDSCHAP

Fraises / Forets / Tarauds et filieres / Alésoirs / Fraises limes SCHNEIDWERKZEUGE 2

Pour plus de renseignements 33 (0)2 48 23 27 17 / www.outils-thomas.fr & T=m 27



PRESENTATION
PRESENTATION

TIVOLY.

INNOVATION &
PERFORMANCE

TIVOLY, groupe éponyme francais
industriel, international, fondé en
1917, est présent industriellement
aujourd’hui sur 3 continents :
Europe, Asie et USA.

TIVOLY apporte les solutions
d’usinage aéronautique :

e Centre de Recherche Appliquée
a I'Outil Coupant (CRAQC)

e Support ingénierie d'application

e Gamme compléte d’outils
coupants dédiés

 Produits optimisés pour la technologie
du pergage vibratoire CN et UPA

e | ignes de fabrication modernes

e 25 ans d’expérience dans 'usinage
des matériaux aéronautiques.

enar

MACHINES PNEUMATIQUES
& OUTILS

PNEUMATIC MACHINES
& TOOLS

MAQUINAS PNEUMATICAS
Y HERRAMIENTAS

OE®
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INNOVACION Y
RENDIMIENTO

TIVOLY, grupo industrial, internacional
homénima francesa, fundada en
1917, tiene ahora una presencia
industrial en 3 continentes:

Europa, Asia y los EE.UU.

Tivoly ofrece soluciones para el
mecanizado aeronautico:

fa de ap
ramie

EADS General Procurement

THOMAS

Production Consumables Synergy Award

TIVOLY GROUP

in recognition as an EADS Strategic Supplier
EADS Production Consumables Supplier Day

27" October 2009

AIRBUS

A

-W»
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ENGINEERING |de experienta

0213221238

office@cobotec.ro

www.cobotec.ro

CATTED Business Park Chitila
11  Soseaua

Le département THOMAS congoit, fabrique
et commercialise depuis plus de 50 ans des
outils coupants en carbure de tungsténe pour
les grands donneurs d’ordres des secteurs
aéronautiques, automobiles et industriels.

Notre savoir-faire dans I'usinage UGV alumi-
nium, du titane et autres métaux durs et dans le
détourage et percage de matériaux composites
permettra de répondre a vos applications.

|TI-IOHAS

TIVOLY.

ey T

SN

QUTILLAGES
AERONAUTIQUES

FRAISES

OUTILS DE
PERGAGE

ALESOIRS
FRAISES-LIMES
MICRO-OUTILS

FABRICATION
SUR MESURE

78-80, Avenue de la Prospective / 18020 Bourges / 33 (0)2 48 23 27 17 / thomas@ffdm-pneumat.com / www.outils-thomas.fr



